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Einfiihrung Zu dieser Bedienungsanleitung

Einfiihrung

In diesem Kapitel finden Sie einige Vorbemerkungen zur Verwendung des Priifgerates sowie
Erlduterungen zum Aufbau dieser Bedienungsanleitung und zu verwendeten Symbolen und
Textauszeichnungen.

Die Anleitung zur Installation des Gerétes richtet sich an Personen (Elektrofachkrafte und
Servicetechniker), die mit der Installation und der Wartung des Gerates beauftragt sind. Diese
Personen miussen mit allen die Elektrotechnik betreffenden Vorschriften vertraut sein und diese
in jedem Fall befolgen.

Die Anleitung zur Bedienung des fertig installierten Gerates richtet sich an die Personen, die das
Gerat nutzen und Einstellungen daran vornehmen miissen.

Zu dieser Bedienungsanleitung
Auf den folgenden Seiten lesen Sie, wie Sie das Priifgerat fiir lhre Produktions-, bzw.
Testumgebung sachgerecht bedienen.

HeMaTech Priiftechnik legt Wert darauf, dass Sie das Gerat sicher, sachgerecht und
wirtschaftlich betreiben. Dazu ist es notwendig, dass Sie diese Bedienungsanleitung griindlich
lesen, bevor Sie das Priifgerat installieren und einsetzen. Sie enthélt wichtige Hinweise, die
Ihnen dabei helfen, Gefahren zu vermeiden, sowie die Zuverlassigkeit und Lebensdauer des
Gerates zu erhohen. Stellen Sie diese Bedienungsanleitung griffbereit neben das Geréat, und lesen
Sie den Abschnitt Sicherheitsmafsnahmen zu lIhrer eigenen Sicherheit. Befolgen Sie alle Hinweise
genau, damit Sie sich und andere Mitarbeiter nicht gefdhrden und Schdaden vermeiden.

Wenn Sie Fragen zum Umgang mit dem Priifgerat haben, die in dieser Bedienungsanleitung nicht
beantwortet werden, wenden Sie sich bitte an:

HeMaTech Priiftechnik GmbH & Co. KG
Siemensstrafde 7
D-71409 Schwaikheim

Telefon +49 (0) 7195/13 69 0
Telefax +49 (0) 7195/ 13 69 29
E-Mail info@hematech.de

www.hematech.de
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Einfiihrung Zu dieser Bedienungsanleitung

Bestimmungsgemifide Verwendung

Das Dichtheitspriifgerat 3925-0070 von HeMaTech Priiftechnik ist ausschliefilich fiir den
professionellen Einsatz zur Dichtheitspriifung von Werkstiicken mit Hilfe von Druckluft
bestimmt. Eine andere dariiberhinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaf3. Das
Risiko tragt allein der Anwender.

Die Installation und Wartung des Gerates sind ausschlief3lich elektrotechnischem Fachpersonal
vorbehalten.

Typenschild
Sie finden auf der Riickseite des Gerdtes das Typenschild mit Modellbezeichnung und
Fabriknummer.

HeMaTechPriftechnik GmbH & Co. KG
SiemensstraBe 7 D 71409 Schwaikheim

Tel.: 0049 0) 7195-136%90

Fax.: 0049 0) 71 95— 13 69 29

Typ:
Fabrik-Nr.:
Spannung:

Sie benétigen diese Angaben bei Gesprachen mit unserem Kundendienst.
Notieren Sie die Angaben gleich in der folgenden Tabelle, so dass Sie diese bei Bedarf zur
Verfligung haben:

Gerate Typ

Fabriknummer:

Software-Version

Die Angaben hierfiir finden Sie auch im Menii Einstellungen\Systemparameter, siehe
Systemparameter.

Die Angaben zur Software-Version finden Sie unter Einstellungen\Software Version, siehe
Software Version.

Ersatzteile bestellen

Verwenden Sie nur Originalersatzteile von HeMaTech Priiftechnik. Wenn Sie Zubehor oder
Ersatzteile bestellen mochten, geben Sie neben Geratetyp und Fabriknummer zuséatzlich die
Sachnummer und Benennung der entsprechenden Komponenten an, die Sie auf der Verschleif3-
und Ersatzteilliste finden.

Sachnummer:

Benennung:

@ H MaTeCh DE 3925-0070 V0.9 -8-




Einfiihrung Gewdhrleistung

Transportschiden melden

Wenn Sie beim Auspacken des Gerates Transportschiden entdecken, setzen Sie sich umgehend
mit dem Transportunternehmen in Verbindung und melden Sie den Verlust oder Schaden.
Bitte lassen Sie sich dort eine entsprechende Bestatigung geben und senden Sie das Paket mit
der Bestitigung und dem Lieferschein an uns zurtick.

Riicksendung vorbereiten

Legen Sie bitte den Artikel mit dem gesamten Zubehor, siehe Lieferumfang, in die
Originalverpackung und senden Sie die Ware zusammen mit einer genauen Fehlerbeschreibung
und dem Lieferschein an uns zuriick. Machen Sie die Sendung bitte unbedingt frei.

Gewdhrleistung

Die Gewahrleistung fiir Priifgerate der HeMaTech Priiftechnik GmbH & Co. KG ist in unseren
Verkaufs- und Lieferbedingungen nachzulesen.

Falls nicht anderes vereinbart, betragt die Gewahrleistungsfrist fiir Konstruktions-, Werkstoff-
und Ausfiihrungsmangel (ausgenommen Verschleifdteile) sowie fiir das Fehlen ausdrticklich
zugesicherter Eigenschaften einheitlich 1 Jahr ab Lieferung.

Wir behalten uns vor, zu entscheiden, ob wir einen Mangel beseitigen, Ersatz leisten oder den
Wert der Ware gutschreiben.

Gewdhrleistungsanspriiche entfallen bei nicht bestimmungsgeméafiem Gebrauch und
Beschaddigungen durch Sturz, Wasser, Schmutz oder sonstige Fremdeinwirkungen.

Ausgeschlossen von der Gewahrleistung sind alle vom Anwender verursachten Stérungen und
Schaden wie beispielsweise Verschmutzung, fehlerhafte Anschliisse und mechanische
Beschadigungen.

Wir behalten uns vor, die Reparaturkosten in Rechnung zu stellen, die zwar als
Gewadhrleistungsreparatur eingesandt wurden, bei denen aber ein Gewahrleistungsanspruch
nicht oder nur teilweise besteht.

Wenn nicht anders im Voraus vereinbart, tragt die HeMaTech Priiftechnik die Versandkosten fiir
ausgehende Sendungen mit Gerdten und Teilen, die ausschliefslich Gewdahrleistungen darstellen.

Wenn jedoch die Anlieferung bei HeMaTech Priiftechnik unfrei erfolgt war, werden die Kosten
dafiir den Reparaturkosten zugeschlagen.
Import- und/oder Exportabgaben sowie Kosten Dritter, tragt der Kunde.

Aufbau des Handbuchs

Dieses Handbuch enthilt die Beschreibung, Installation und die Bedienung des Priifgerates. Es
besteht aus den folgenden Kapiteln:

Sicherheitsmafdnahmen
Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitsmafinahmen, da sie der Sicherheit von Personen dienen
und die Betriebssicherheit des Priifgerdtes gewéhrleisten.

@ H MaTeCh DE 3925-0070 V0.9 -9-




Einfiihrung Aufbau des Handbuchs

Produktbeschreibung
Hier lernen Sie das Priifgerdt mit seinen Baugruppen, Funktionen und Bedienelementen kennen.

Installation und Inbetriebnahme
Sie miissen den Einsatzort fiir das Gerat vorbereiten und die benétigten Versorgungsanschliisse
zur Verfiigung stellen.

Bedienung
Nach den Vorbereitungen schalten Sie die Anlage ein, setzen die Priifparameter und starten die
Dichtheitspriifung.

Befehlsreferenz
Hier ist die komplette Steuerungssoftware mit allen Einstellungsmoglichkeiten beschrieben.

Wartung
Neben einer Liste mit Wartungsintervallen finden Sie die Fehlersuchtabelle mit Hinweisen zu
Stérungen, Ursache und die mogliche Abhilfe.

Signalaustausch
Dieser Abschnitt zeigt, welche Signale im Betrieb mit einer Maschinensteuerung verwendet
werden.

Musterausdrucke
Sie finden in diesem Abschnitt einige Beispiele flir Ausdrucke von Messungen, Parametern etc. .

Anhang
Hier finden Sie Schaltpldne und die Technischen Daten des Priifgerates.

Der Index
Hilft Thnen, schnell gewlinschte Textstellen zu finden.

Darstellung

Fettdruck
Bezeichnungen von Bedientasten sind fett gedruckt.

Kursivdruck
Querverweise auf andere Kapitel oder Textstellen sind kursiv gedruckt.

Bedienschritte
Bedienschritte sind folgendermafien gekennzeichnet:

e Schlisselschalter nach rechts drehen. Der Schreibschutz ist aufgehoben und Sie kdnnen
Ihre Eingaben vornehmen
e Alle folgenden Eintrage vornehmen und einzeln oder am Ende per
Tastendruck auf das Disketten Symbol speichern B’
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Sicherheitsmafdnahmen Aufbau des Handbuchs

Auflistungen
Auflistungen sind folgendermafien gekennzeichnet:

e Variante A
e Variante B
e Variante C

Sicherheitsmafdnahmen

Sicherheitshinweise

Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise griindlich und befolgen Sie diese. Sie dienen [hrer
eigenen Sicherheit, der Sicherheit von Mitarbeitern, sowie der Vermeidung von Schaden am
Priifgerat und an Zubehorteilen.

Gefahr durch elektrischen Strom

Sorgen Sie dafiir, dass keine Fliissigkeit in den Schaltschrank, in das Bedienpult oder andere
Gehauseteile gelangen kann. Falls es dazu kommen sollte, trennen Sie sofort die
Stromversorgung, sichern Sie die Anschlussbuchse gegen erneutes Anschlief3en und
benachrichtigen Sie entsprechend ausgebildetes Fachpersonal bzw. den

HeMaTech Priiftechnik-Kundendienst.

Stellen Sie sicher, dass die elektrischen Anschlusskabel unversehrt sind und nicht geknickt oder
gequetscht werden kdnnen. Wenn Sie Beschddigungen feststellen, trennen Sie sofort die
Stromversorgung, sichern Sie die Anschlussbuchse gegen erneutes Anschlief3en und
benachrichtigen Sie entsprechend ausgebildetes Fachpersonal bzw. den HeMaTech Priiftechnik-
Kundendienst.

Arbeiten an der Elektrik - z.B. Sicherungswechsel - diirfen ausschlief3lich von ausgebildetem
Fachpersonal durchgefiihrt werden. Weitergehende Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen
ausschliefdlich vom HeMaTech Priiftechnik-Kundendienst oder von HeMaTech Priiftechnik
autorisierten Personen durchgefiihrt werden.

Benutzen Sie das Gerat und die damit verbundenen Gerate immer nur an einem dafir
vorgesehenen Stromnetz.

Befolgen Sie alle auf dem Gerat angebrachten Warnhinweise und Anweisungen.

Trennen Sie das Gerat vom Stromnetz und von allen anderen Geraten, wenn durch Rauch oder
beifenden Geruch der Verdacht auf einen Defekt besteht.

Stellen Sie sicher, dass keinerlei Gegenstiande in das Innere des Gerates gelangen. Sie kdnnen mit
spannungsfithrenden Teilen in Beriihrung kommen oder einen Kurzschluss verursachen, der
wiederum zu einem Brand oder einem elektrischen Schlag fithren kann.

Trennen Sie das Gerat vor dem Reinigen vom Stromnetz und von allen anderen Geraten.
Benutzen Sie zum Reinigen des Geradtes nur ein leicht angefeuchtetes Tuch, keine Fliissigkeiten
und Sprays!
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Sicherheitsmafdnahmen Aufbau des Handbuchs

Wenn Sie das Gerat langere Zeit nicht benutzen, trennen Sie es vom Stromnetz. Lagern Sie das
Gerat nur in trockenen, witterungsgeschiitzten Raumen.

Wenn der gefahrlose Betrieb des Gerates nicht mehr mit Sicherheit gewahrleistet ist, miissen Sie
das Gerat vom Stromnetz trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.

Ein gefahrloser Betrieb ist zum Beispiel dann nicht mehr moglich,

e wenn das Gerat oder die Zuleitung sichtbar beschadigt sind,

e wenn das Gerat nicht mehr einwandfrei arbeitet,

e wenn das Gerat Nasse oder Regen ausgesetzt war,

e wenn sich Kondenswasser gebildet hat,

o wenn Gegenstiande in das Gerét eingedrungen sind,

e wenn das Gerat trotz ordnungsgemaf3 ausgefiihrter Bedienschritte nicht ordnungsgemaf3
arbeitet,

e wenn die zuldssige Lager- bzw. Betriebstemperatur unter- oder liberschritten ist.

Installation

Die in dieser Anleitung beschriebenen Installationsmafinahmen diirfen ausschliefilich durch
geschultes Fachpersonal ausgefiihrt werden. In jedem Fall sind die einschlagigen Vorschriften
der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Das Gerat muss stabil und fest stehen und vor Vibration geschiitzt sein.
Vermeiden Sie Standorte in der Ndhe von Heizung oder Klimaanlage.

Installieren Sie das Gerat nur dann in einem Schaltschrank, wenn fiir ausreichende Beliiftung
gesorgt ist.

Betrieb

Die Luft muss rund um das Gerit frei zirkulieren konnen. Bei unzureichender
Beliiftung iiberhitzt sich das Gerat. In der Folge kénnen schwere Schaden am
Gerat und weitere Sachschaden auftreten.

Wartung

Die in dieser Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten diirfen ausschlief3lich durch geschultes
Fachpersonal ausgefiihrt werden. In jedem Fall sind die einschlagigen Vorschriften der
Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Flihren Sie ausschlief3lich die in dieser Anleitung beschriebenen Wartungsarbeiten durch. Alle
dariiberhinausgehenden Arbeiten konnen zu Personenschidden, Sachschdden und Schaden am
Gerat fiihren.

Reparatur

Flihren Sie keine Reparaturarbeiten durch, die in dieser Bedienungsanleitung nicht ausdriicklich
erlaubt werden. Wenden Sie sich an den Kundendienst der HeMaTech Priiftechnik GmbH & Co.
KG. Unsachgemaf’ ausgefiihrte Arbeiten konnen zu Personenschiden, Sachschdaden oder
Schaden am Gerat fiihren.
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Verwendete Symbole

Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise griindlich und befolgen Sie sie genau. Sie dienen
[hrer eigenen Sicherheit und helfen Ihnen, Schiden am Priifgerat zu vermeiden.

GEFAHR!

Dieser Sicherheitshinweis weist auf Gefahren hin, bei denen
A todliche Verletzungen oder schwere Personenschiden auftreten

konnen.

ACHTUNG!

Dieser Sicherheitshinweis weist auf Gefahren hin, bei denen
Sachschidden auftreten oder es zu fehlerhaften Priifungen kommen

kann.

HINWEIS!

[[g) Dieses Symbol kennzeichnet Tipps und Besonderheiten, die Ihnen
die Bedienung des Priifgerates erleichtert.
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Produktbeschreibung Das Differenzdruckverfahren

Produktbeschreibung

Das Priifgerat ist ein Gerat zur pneumatischen und somit korrosionsfreien Dichtheitspriifung
von Serienbauteilen, wie Armaturen, Pumpengehause, Zylinderblocken, Unterdruckreglern,
Batterien und vielem mehr. Es arbeitet nach dem Prinzip des Differenzdruckverfahrens.

Das Differenzdruckverfahren
Dieses Verfahren eignet sich besonders zum Einsatz in der Serienfertigung, da es sich bei
ausreichender Genauigkeit gut automatisieren lasst.

Als Priifmedium dient kostengiinstige Druckluft. Durch ihre geringe Viskositat kann sie
vorhandene Porosititen und andere Leckage-Stellen ausreichend schnell durchdringen. Die
Priifung erfolgt verschmutzungsfrei. Sduberung und Trocknung sowie Korrosionsschutz-

mafinahmen kéonnen entfallen. Die Wartung des Messsystems ist problemlos. Voraussetzung bei

diesem Verfahren ist die Dichtheit des Messsystems und der Priifvorrichtung.

Wie schon der Name Differenzdruckverfahren sagt, wird die durch ein Leck im Priifling
entstehende Druckdifferenz im Messzweig zum Druck im abgesperrten Referenzzweig

gemessen.
Prifdruckregelvantil f Pressure Controllar
e
= P Prisfdruck / Test Pressure
-1
Flllventil ! Fill Valve
L b
T r
Entliiften | Wenting Trennventil § Isclation Valve
= I H—
-
Transmitter
— | dr| +
L
Prifling / Test Part “Wargleichsvolumen ! Raferance Part

Abbildung 1: Funktionsschema der Differenzdruckpriifung

Der Priifvorgang besteht aus drei Phasen:
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Produktbeschreibung Das Differenzdruckverfahren

1. Fillen

Bei gedffnetem Fiill- und Trennventil gelangt der am Druckregler eingestellte Priifdruck zum
Referenzvolumen, dem Messumformer und dem Priifling. Die Fiillzeit wird durch die Leistung
des Druckreglers, das Gesamtvolumen der Einrichtung einschlief3lich Priif- und
Referenzvolumen, dem Leitungswiderstand und dem Querschnitt der Ventile bestimmt.

2. Ausgleichen

Wahrend dieser Phase erfolgt der Druck- und Temperaturausgleich im gesamten Priifsystem.
Das im Bild gezeigte Referenzvolumen - man verwendet iiblicherweise ein druckdichtes
Originalwerkstiick - dient zur Herstellung grofdtmoglicher Symmetrie zwischen Priifkreis und
Referenzkreis. Hierdurch ist es moglich, die Ausgleichszeit zu reduzieren, da etwaige
Storeinfliisse auf beide Kreise des Systems einwirken und somit den Einfluss auf das
Messergebnis verringern.

3. Messen
Nach Ablauf der Ausgleichszeit beginnt die eigentliche Messphase. Durch das Schlief3en der Fiill-

und Trennventile werden der Mess- und Referenzzweig voneinander getrennt. Befindet sich im
Priifling ein Leck, so vermindert sich der Druck im Messzweig gegeniiber dem Druck im
Referenzzweig. Der Messumformer zeigt die entstehende Druckdifferenz auf der Messwert-
anzeige an. Ubersteigt die Druckdifferenz wihrend der Messphase den voreingestellten
Grenzwert, so wird ein Signal Undicht ausgegeben und der Priifvorgang beendet.

dichtes
Werkstick

undichtes
Werkstlck

Druck ‘ \

lelt
B

Fullen =-Ausqleichenb‘- Messen Entliften

Prif zeit

Y

|

A

Y

Abbildung 2: Druckverlauf im Priifsystem wdhrend des Priifablaufes
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Produktbeschreibung Das Differenzdruckverfahren

Bei dem in der Abbildung dargestellten Trennventil handelt es sich um ein speziell fiir
HeMaTech Priiftechnik Priifgerate entwickeltes Trennventil. Hier wurden bereits bei der
Entwicklung die speziellen Erfordernisse fiir die Dichtheitspriifung berticksichtigt.

Durch den symmetrischen Aufbau werden beim Schlief3en gleichzeitig beide Messzweige
voneinander getrennt. Volumen und Druckunterschiede wirken so gleichméafiig auf beide
Messzweige und es kann nicht zu Fehlmessungen kommen. Durch die eindeutige Trennung
beider Messkreise werden Fehlmessungen durch Undichtigkeiten vorgeschalteter Fiillventile
zuverlassig verhindert. Die Ansteuerung des Trennventils erfolgt pneumatisch und verhindert
sicher eine Erwdarmung, wie sie z.B. durch die Spule eines Magnetventils auftritt.

Mit der Differenzdruckmethode arbeitende Dichtheitspriifeinrichtungen haben ihren festen
Platz in der Serienfertigung gefunden. Von Kugelschreiberminen bis hin zum Kfz-Motorblock
werden eine Vielzahl von unterschiedlichen Werkstiicken und Baueinheiten zuverléssig auf
Dichtheit tiberpriift.
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Leistungsmerkmale
Das Priifgerat bietet dem Benutzer eine Reihe Funktionen und Méglichkeiten, Parameter fiir die
Messungen und fiir die Aus- und Weitergabe dieser Messergebnisse einzustellen:

Funktionsiiberwachung
Das Gerit iibernimmt die Uberwachung der Bauteile und des Funktionsablaufes.

Fehlermeldungen erhilt der Anwender tiber die Klartextanzeige im Display und potentialfreien
Kontakt.

99 Priifprogramme
Es besteht die Moglichkeit, bis zu 99 unterschiedliche Priifprogramme anzulegen und diese

sowohl tiber das Bedienfeld als auch im Automatikbetrieb iiber externe Signale (BCD, 8 Bit)
anzuwahlen.

Datenaustausch
Sie konnen alle Priifparameter und alle Messergebnisse tliber die serielle Schnittstelle, USB und

Feldbus (optional) ausgeben, ausdrucken und an einem PC weiterverarbeiten.

Ergebnissignale
e Das Gerat liefert mehrere Ergebnissignale:
e Dicht

e Nacharbeit

e Undicht und Grobleck (Meldung Grobleck)
o Hiillkurve, Fiillung n.i.0. (optional)

e Storung

Die Ergebnissignale konnen je nach Gerate-Version variieren bzw. andere Bezeichnungen haben.

Fiilldruck, Unterfiilldruck, Unterfiillzeit und Priifdruck
sind tiber Tastenfeld fiir jedes Priifprogramm getrennt einstellbar/abschaltbar.

Fiill-, Ausgleichs-, Pausen-, Tarier-, Mess- und Entliiftzeit
sind tiber Tastenfeld von 0.1 ... 999 Sekunden fiir jedes Priifprogramm getrennt einstellbar.

Messbereich
Ap0..3000 Pa (abhidngig von der Gerateausfithrung)

Auflésung 1 Pa; Grenzkontakteinstellung bis max. 3000 Pa
(100 Pa =1 mbar = 10 mmWS).

Messwertanzeige
Sie konnen die Messwerteinheit umschalten in:

Pascal, mbar, psi, mmWS, mmHg, ml/min
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Aufbau und Arbeitsweise

Das Priifgerat ist mikroprozessorgesteuert, modular aufgebaut und lasst sich aufgrund der
Trennung in Pneumatikteil und Elektronikteil an unterschiedlichste Kundenanforderungen
anpassen. Der Aufbau als 19-Zoll-Einschub (3HE) ermoglicht die problemlose Integration in
Steuerschranke.

Die Gerdteabmessungen in B x H x T sind
- beim Standardgehduse 590 x 165 x 456 mm (3 HE ohne Fronttiire)
- bei der Sonderausfithrung 590 x 300 x 456 mm (6 HE ohne Fronttiire)

Gerate mit abschlief3barer Fronttiire haben eine Geratetiefe (T) von 496 mm.

Pneumatik
Das Pneumatikteil des Priifgerates besteht aus den folgenden Hauptkomponenten:

e der Druckregelung fiir Fiill- und Priifdruck iiber elektronische Druckeinstellung
(Sollwertvorgabe durch den Rechner) mit Druckiiberwachung iiber einstellbares
Toleranzfenster

e einem pneumatisch gesteuerten Trennventil, dass eine Ventilerwdrmung ausschlieft

e einem Temperatur kompensierenden Messumformer fiir Differenzdruck

e einer hohen einseitigen Uberlastsicherheit (maximal 150 bar/ii) des Messumformers fiir
Differenzdruck

e Drucksensoren zur Funktionsiiberwachung des pneumatischen Schaltkreises

Siehe auch Pneumatikschaltplan im Anhang

Elektronik
Der Elektronikteil des Priifgerates besteht aus

e einem Mikroprozessorsystem

e einem Touchdisplay mit einer Auflésung von 800 x 480 Pixel

e einem integrierten Aus-/Einschalter

e einem Schliisselschalter gegen unbefugtes Verandern der Priifparameter

Lieferumfang

e 1 Dichtheitspriifgerat 3925-0070

e 1 Netzkabel

e 1 Gegenstecker zur Maschinensteuerung

e 2 Schliissel fiir den Schreibschutzschalter

e 1 Bedienungsanleitung (USB-Stick)

e 2 Verschlusskappen
(fiir den Priiflingsanschluss und fiir den Vergleichsvolumenanschluss)

e Sollte eines dieser Teile fehlen oder beschiadigt sein, setzen Sie sich unverziiglich mit
Ihrem Lieferanten in Verbindung.

Zubehor
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7 2 3
5
Abbildung 3: Gerdteansicht Vorderseite

Gerateansicht
Vorderseite

1. Touch Display
zur Anzeige der Programmmeniis
2. USB-Schnittstelle
3. Befehlsleiste
4. Titel - oder Statusleiste
zur Anzeige des Benutzerlevels, USB-Schnittstelle, Feldbus
5. Schreibschutzschalter
zum Schutz vor ungewiinschtem Verdndern der Priifparameter
6. Ein\Aus Schalter
7. Staublikupplung (optional) zum Anschlief3en eines Testlecks
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Riickseite
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Abbildung 4: Gerdteansicht Riickseite

21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31
32.
33.

37-polige Sub-D-Buchse, digital OUT, X20

37-poliger Sub-D-Stecker, digital IN, X21

9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C Ser#1, X22

9-polige Sub-D-Buchse, Profibus Ser#2, X23 (Option)

Anschluss Priifmedium (Option)

Tabelle mit Druckwerten fiir Zuluft und Prifmedien
Zuluftanschluss, maximal 10 bar/i, 6lfrei und gefiltert
Typenschild

Anschluss fiir das Vergleichsvolumen (druckdichter Originalpriifling)
Anschluss fiir den Priifling

Entliftungsausgang tiber Schallddmpfer

RJ45-Buchse, Profinet 1+2 (Option)

Kaltgeratesteckdose fiir Netzanschluss 100 ... 240 V, 50 ... 60 Hz,
mit Sicherung T 2.0 A

26
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Installieren und in Betrieb nehmen Peripheriegerite anschliefden

Installieren und in Betrieb nehmen

Die in dieser Anleitung beschriebenen Installationsmafinahmen diirfen ausschliefdlich durch
geschultes Fachpersonal ausgefiihrt werden. In jedem Fall sind die einschligigen Vorschriften
der Elektrotechnik zu beachten und einzuhalten.

Vorbereitungen

ACHTUNG!
Wihlen Sie einen Aufstellort, der gewahrleistet, dass das Gerat

weder extremen Temperaturen noch Feuchtigkeit ausgesetzt wird.

Die Umgebungstemperatur muss zwischen 0 und 50 °C liegen, die
relative Luftfeuchtigkeit darf 90 % nicht tiberschreiten und nicht
kondensieren.

Das Gerat muss stabil und fest stehen und vor Vibration geschiitzt sein.
Vermeiden Sie einen Standort in der Nahe von Heizung oder Klimaanlage.

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen
Versorgungsspannung iibereinstimmt.

Installieren Sie das Gerat nur dann in einem Schaltschrank, wenn fiir ausreichende Beliiftung
gesorgt ist.

Bringen Sie das Gerat so dicht wie moglich an den Priifling, damit das Priifkreisvolumen gering
bleibt und die Messergebnisse somit exakter sind.

Lassen Sie an der Gerateriickseite ca. 100 mm Platz fiir elektrische Kabel, Pneumatikschlauche
und Anschlussstecker.

Peripheriegerate anschlief3en

Bevor Sie das Priifgerat in Betrieb nehmen kdnnen, miissen Sie zundchst alle Verbindungen
herstellen: zur Druckluftversorgung, optional zum Priifmedium, zu Priifling und
Vergleichsvolumen, zur Maschinensteuerung, zur Datenausgabe tliber eine Schnittstelle und zur
Versorgungsspannung. Erst dann ist das Priifgerat betriebsbereit.

GEFAHR durch elektrischen Strom!
A Trennen Sie alle Gerate vom Stromnetz, bevor Sie die

Geratekomponenten verbinden.

Vor dem Anschliefden von Druckluft/Priifmedium
Bei grofReren Druckschwankungen im Druckluftnetz empfiehlt sich das Zwischenschalten eines

Druckschalters, der beim Absinken des Druckes ein elektrisches Ausgangssignal gibt. Dieses
Signal kann zur Anzeige/zur Maschinenstillsetzung verwendet werden.
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Installieren und in Betrieb nehmen Druckluftqualitat

Druckluftqualitit

Reinheitsklasse der Druckluftqualitit nach 1SO 8573-1:2010 [3:3:3].

Installieren Sie an sicherer und gut sichtbarer Stelle in der Zuleitung eine Filtereinheit (min
1um) um eine trockene, 6lfreie Druckluft zu gewéhrleisten. Uberpriifen Sie regelmiRig die
Wartungseinheit, um ein Verdlen des Gerites zu verhindern. Nehmen Sie das Uberpriifen und
Wechseln der Filterpatronen in den Wartungsplan auf; dies gilt auch fiir Filter mit automatischer
Kondensat Entleerung.

HINWEIS!
l@ Wird das Priifgerit durch das Eindringen von Ol und/oder Wasser
beschadigt, erlischt die Gewéahrleistung.

Druckluft anschlief3en
Auf der Riickseite des Gerates befindet sich der Zuluft-Anschluss, iiber den das Priifgerat mit

Druckluft versorgt wird. Der Anschluss der Zuluft ist mit einer G%"-Verschraubung fiir Schlauch
8/6 mm ausgeriistet.

Diese Versorgungsdruckluft muss olfrei und gefiltert sein. Stellen Sie sicher, dass die
anzuschlieféende Druckluft stindig einen Druck von ca. 1,5 bar iiber dem Fiill- bzw. dem
Priifdruck hat (mindestens 5,0 bar/{i, maximal 10 bar/{i, siehe auch Drucktabelle auf der
Geratertickseite).

Stellen Sie vor dem Anschlief3en sicher, dass der Druckluftschlauch unversehrt ist und nicht
geknickt oder gequetscht werden kann. Der Schlauch muss drucklos sein.

Nach dem Aufstecken des Schlauches die Uberwurfmutter der Verschraubung festdrehen und
auf festen Sitz priifen. Die Uberwurfmutter dabei handfest anziehen und kein Werkzeug
verwenden.

Priifling und Vergleichsvolumen anschliefRen
Auf der Geréatertickseite des Priifgerates befinden sich 2 G1/8"- Verschraubungen fiir 8/6-mm-

Schlduche an die ein Priifling und ein Vergleichsvolumen angeschlossen werden. Die
Abmessungen der Schlauchanschliisse kénnen je nach Gerateausfiihrung (Priifvolumen)
abweichen.

Um ein Ausdehnen (Atmen) zu vermeiden sollte ein moglichst fester Schlauch verwendet
werden. Ein geeigneter Schlauch (PA-Rohr) ist bei uns zu beziehen.

Schlauch 4/2 max. 45 bar bei 20 Grad C Best. Nr. 8082-0354
Schlauch 6/4 max. 27 bar bei 20 Grad C Best. Nr. 8082-0379
Schlauch 8/6 max. 19 bar bei 20 Grad C Best. Nr. 8082-0381
Schlauch 10/8 max. 15 bar bei 20 Grad C Best. Nr. 8082-0382

Stellen Sie sicher, dass die Zuleitungen zu Priifling und Vergleichsvolumen druckdicht sind. Die
Leitungen miissen moglichst kurz sein. Vermeiden Sie Steckverschraubungen, da diese zu einer
Undichtheit im Priifkreis fiihren kénnen.
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Installieren und in Betrieb nehmen Maschinensteuerung anschlief3en

Verwenden Sie als Vergleichsvolumen mdglichst einen druckdichten Originalpriifling. Im
Normalfall kénnen Sie bei Priffvolumen < 5 000 ccm auf den Anschluss eines
Vergleichsvolumens verzichten. Bei diinnwandigen oder elastischen Priiflingen kann jedoch
auch bei kleineren Volumen der Anschluss eines Vergleichsvolumens erforderlich sein. Wenn Sie
kein Vergleichsvolumen anschlief3en, miissen Sie den Vergleichsvolumenanschluss mit einer
mitgelieferten Blindkappe verschlief3en.

Stellen Sie vor dem Anschlief3en sicher, dass die Schlduche fiir Prifmedium und
Vergleichsvolumen unversehrt sind und nicht geknickt oder gequetscht werden kénnen. Die
Schlauche miissen drucklos sein.

HINWEIS!

Wenn Sie kein Vergleichsvolumen anschliefen, miissen Sie den
Vergleichsvolumenanschluss mit einer mitgelieferten Blindkappe
verschlief3en.

Nach dem Aufstecken des Schlauches auf den Priiflingsanschluss die Uberwurfmutter der
Verschraubung festdrehen und auf festen Sitz priifen. Die Uberwurfmutter dabei handfest
anziehen und kein Werkzeug verwenden.

Gegebenenfalls den Schlauch auf den Vergleichsvolumenanschluss (19) aufstecken und die
Uberwurfmutter der Verschraubung festdrehen und auf festen Sitz priifen. Die Uberwurfmutter
dabei handfest anziehen und kein Werkzeug verwenden.

Maschinensteuerung anschliefden
Fiir die Kommunikation zwischen Priifgerat und Maschinensteuerung gibt es verschiedene
Moglichkeiten:

Parallele Schnittstelle
fiir die Ausgangssignale die 37-polige Sub-D-Buchse, digital OUT,

X20 (Positionsnummer 21 Riickseite)

fiir die Eingangssignale den 37-poligen Sub-D-Stecker, digital IN,
X21 (Positionsnummer 22 Riickseite)

e Verdrahten Sie zunachst die Stecker nach dem Steckerbelegungsplan im Anhang.
e Versehen Sie samtliche Ausgangssignale mit einer Schutzbeschaltung
(z.B. Varistor oder Diode), um Stérungen zu vermeiden.

Das Priifgerat benotigt einen Impuls von mindestens 1 Sekunde. Die Eingidnge benétigen ca. 5
mA, die Ausgiange konnen mit maximal 0,5 A (bei hochstens 30 V DC) belastet werden.

Sobald Sie alle Vorbereitungen getroffen haben:
e Steckverbindungen herstellen und auf festen Sitz priifen.
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Installieren und in Betrieb nehmen Maschinensteuerung anschlief3en

Das Signalspiel der Ein- und Ausgangssignale entnehmen Sie bitte dem beiliegenden
Ablaufdiagramm.

Serielle Schnittstelle(n) anschlief3en
Uber die seriellen Schnittstellen konnen Sie nach Ablauf der Priifung die aktuellen Messwerte

auf das Datenendgerat ausgeben lassen. Im Anhang dieser Anleitung finden Sie einige
Musterausdrucke. Die Kopfzeile erscheint dabei auf jeder neuen Seite.

Sie kénnen die Priifparameter der vorhandenen Programme im Menii EINRICHTEN-
PRUFPROGRAMME ausgeben (Ausgabe der Priifprogramme(Priifparameter))

Die beiden seriellen Schnittstellen des Gerites sind:

e 9-polige Sub-D-Buchse, seriell, V24 RS232C Ser#1, X22
(Positionsnummer 23 Riickseite)

e 9-polige Sub-D-Buchse, seriell, RS232 Profibus Ser#2, X23
(Positionsnummer 24 Riickseite)(Optional)

Verdrahten Sie die Steckverbindungen nach dem beiliegenden Steckerbelegungsplan.
Ubertragungsformat: (werksseitige Einstellung)

115.200 Baud, Baudrate einstellbar von 300...921 600,
8 Bit Daten, 1 Stopp Bit, Kein Paritatsbit, kein Handshake
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Installieren und in Betrieb nehmen Versorgungsspannung anschlief3en

Versorgungsspannung anschliefRen

Schliefen Sie das Priifgerat nur an ein vorgesehenes Stromnetz von 100...240 V, 50/60 Hz (ohne
Umschaltung) an.

Die Stromaufnahme des Gerates betragt ca. 100VA.

Es ist mit einer Eingangssicherung T2A/250V I[EC127-2 abgesichert.
Netzkabelstecker mit dem Netzanschluss (33)

Netzkabel an das Stromnetz anschliefsen.

Das Priifgerat ist bereit und Sie konnen es einschalten.
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Initialisieren Bootvorgang

Initialisieren

Bootvorgang
Vor dem Betrieb miissen alle Verbindungen zu den Peripheriegerdten hergestellt und auf festen
Sitz gepriift sein.

Alle Peripheriegerate entsprechend ihrer jeweiligen Anweisungen einschalten.

Priifgerat einschalten, siehe vorangehender Abschnitt.
Das Display wird eingeschaltet und das Gerat wird initialisieren

Siemensstrale 7

He MaTECh D-71409 Schwaikheim
Tel +49 (0) 719513690

www.hematech.de

3925-0070

3925-0070

Abbildung 6: Hauptmenti mit Feldbus Symbol in der Statusleiste

Bei Priifgeraten mit aktivierter Feldbus-Schnittstelle versucht das Gerat =
wahrend der Initialisierung eine Verbindung zum Feldbus herzustellen. Ist
die Verbindung zum Feldbus erfolgreich erscheint das Symbol in griin

Kann keine Verbindung zum Feldbus hergestellt werden bleibt das Logo gelb

)
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Das Touchdisplay Titel- oder Statusleiste

Das Touchdisplay

Das Dichtheitspriifgerit ist ausgestattet mit einem resistiven Touchdisplay. Es kann mit dem
Finger oder auch mit einem geeigneten Stift bedient werden.

Bei zu starker Kraftaufwendung auf das Touchdisplay kann das Touchdisplay beschadigt werden
und sogar zerbrechen.

Wenden Sie keinen zu starken Druck auf das Touchdisplay an und verwenden Sie bei der
Bedienung keine spitzen Objekte, wie z.B. einen Druckbleistift.

HINWEIS!
l]g Bei Beschidigungen durch die Bedienung mit starkem Druck oder
einem spitzen Gegenstand erlischt der Gewdahrleistungsanspruch.

e Warten Sie, bis die Initialisierung beendet ist und das Hauptmenii auf dem Display
angezeigt wird

& Hauptmena 3925-0070

AUTOMATIK

EINRICHTEN EINSTELLUNGEN

Abbildung 7: Hauptmenti nach der Initialisierung

Titel- oder Statusleiste
Oben links im Display steht immer der Name des aktuellen Dialogfensters oder der aktuellen
Anwendung. Des Weiteren befindet sich oben links die Anzeige des Benutzerlevels.

Benutzerlevel 2: Bediener

Benutzerlevel 4: Einrichter

Benutzerlevel 2 ist die Standardeinstellung, mit Hilfe des Schliisselschalters kénnen Sie
Benutzerlevel 4 aktivieren.
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Das Touchdisplay Titel- oder Statusleiste

Hauptfenster
Im Hauptmenu finden Sie die einzelnen zur Auswahl stehenden Untermentis.

Befehlsleiste

In der Befehlsleiste finden Sie die zur Bedienung des aktuellen Meniis zur Verfligung stehenden
Tasten:

e Hilfe

e e Kontextmenii
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Das Touchdisplay Mit dem Programm arbeiten

Mit dem Programm arbeiten

Die Bedienung des Gerates erfolgt interaktiv iiber ein Meniisystem, das immer in einem
Dialogfenster endet. Der Name des aktuellen Dialogfensters erscheint in der Titel- oder
Statusleiste links oben im Dialogfenster. Die Tasten, die zur Bedienung verwendbar sind, stehen
unten in der Befehlsleiste.

Sie kénnen einen Meniipunkt durch Tastendruck auswéahlen.

Den Schreibschutzschalter verwenden
Die Eingabemoglichkeiten in einem Dialogfenster hangen von der Stellung des

Schreibschutzschalters am Priifgerat ab. Steht der Schliisselschalter senkrecht oder ist
abgezogen, befindet sich das Gerat im schreibgeschiitzten Ansichtsmodus und Sie kénnen nur
einige wenige Anderungen zu Auswahl und Ansicht gespeicherter Daten vornehmen.

Wenn Sie den Schliissel nach rechts drehen, schalten Sie den Eingabemodus ein und Sie kénnen
die gespeicherten Daten verdndern und neue Daten eingeben.

Sie konnen ein Dialogfenster immer mit den Tasten Q und/oder n verlassen.

Wenn Sie ein Dialogfenster mit dieser Taste verlassen n werden gednderte Werte

nicht gespeichert, wird der Schliisselschalter von der horizontalen in die vertikale
Position gedreht, werden gedndert Werte gespeichert.

Wenn Sie ein Dialogfenster mit dieser Taste verlassen werden Sie gefragt ob die

vorgenommenen Anderungen gespeichert werden sollen.
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Befehlsreferenz

Ubersicht Menii Ebenen

Befehlsreferenz

In diesem Kapitel finden Sie sdmtliche Befehle und Funktionen der Steuerungssoftware des
Priifgerates 3925-0070. Die Reihenfolge entspricht der Programmstruktur, wie sie in der Tabelle
dargestellt ist. Die Anzeige der Mentipunkte ist abhidngig vom verwendeten Benutzerlevel, hier

Benutzerlevel 4.

Ubersicht Menii Ebenen

Ebene 1 Ebene 2

Ebene 3 Ebene 4

Hauptmenii Automatik

Hand

Priifen

Fluten

Einrichten

Prifprogramme

Sequenzer

Seriell 1

Feldbus (Option)
Profinet oder

Schnittstellen

Profibus

TCP/IP
USB-Stick

Einstellungen

Systemstatus

Systemparameter

Software Version

Optionen

Anzeige

Datum & Uhrzeit

Software Update

Drucksystem Abgleichen

Daten

Programmiibersicht

Ergebnisspeicher

Betriebsdaten

Datenexport

Datenimport

Wenn Sie das Geradt gestartet haben und die Initialisierung beendet ist, erscheint auf den Display
das HAUPTMENU des Programms oder ggf. das zuvor eingestellte Startmeni.
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Befehlsreferenz Meni AUTOMATIK

Menii AUTOMATIK

@ Hauptmena 3925-0070

AUTOMATIK
EINRICHTEN EINSTELLUNGEN
DATEN

Abbildung 8: Dialogfenster Hauptmenti

Bei der Betriebsart AUTOMATIK wird das Gerat ausschliefilich {iber die Schnittstelle fiir die
Maschinensteuerung bedient. Sie konnen in diesem Menii lediglich den Ablauf {iberwachen.

Am Touchdisplay auf den Meniipunkt Automatik driicken

e Im Display erscheint das Untermenii AUTOMATIK.

n- +<+ Automatikbetrieb Fullen

Prufparameter — Prifupg——M™M8¥ MM MM M M
o e R — |
Unterfalldruck IO prafung [ T
EIBLEY  0.90 bar|
Pl 2.799 s |
Unterfi]llen
Ausgleichenm
GETES) 1,000 5|

Tarieren IR
Messen 3.000 s

Abbildung 9: Dialogfenster Automatik

Mit einem Tastendruck auf den Button | / »,Graph“ wechseln Sie zur Fiillkurvendarstellung

@ HeMaTech
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Befehlsreferenz Meni AUTOMATIK

Fillkurvendarstellung

= Fallkurve Priifbereit

o
(=g
—
~

=

3

=

o

Fiillen Messen

Abbildung 10: Dialogfenster Fiillkurvendarstellung

Mit dem Q »Zurlick“-Button konnen Sie auf das vorherige Fenster zuriickschalten.
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Befehlsreferenz Sequenzer

Sequenzer
Die Funktion Sequenzer kann global aktiviert oder deaktiviert werden.
(siehe Einrichten Sequenzer)

Bei aktiviertem Sequenzer wird die iibergebene Programmnummer als Sequenzernummer
interpretiert. Die dabei iibergebene Programmnummer darf nur im Bereich 1 bis 10 liegen. Falls
nicht erfolgt Fehlermeldung 3 (Programm nicht vorhanden).

Mit dem Signal Start werden die unter der gewahlten Sequenzernummer gespeicherten Schritte
nacheinander abgearbeitet.

Im Dialogfenster Automatik wird neben der Programmnummer die Sequenzernummer
Sequenzer -- sowie der aktive Schritt Schritt -- angezeigt.

Bei aktiviertem Sequenzer werden zwischen Messergebnis und Messwerteinheit die Anzahl der
abgelaufenen Zyklen sowie die Gesamtzahl der Zyklen dargestellt.

n- s Automatikbetrieb Sequenzer - warten

Prifparameter———— prifng—
P05 bor JRI L — |
T 000 ¢ N ——

Ausgleichen
GEMEE  1.000 5 |
Tarieren-m
Messen IENIDEN

Abbildung 11: Dialogfenster Automatik Schritt

Tritt ein Fehler im Ablauf der Sequenz auf, so wird der Ausgang Stérung gesetzt und die gesamte
Priifsequenz abgebrochen. Die Quittierung des Fehlers erfolgt entsprechend der fiir die jeweilige
Maschinenschnittstelle festgelegten Form. Nach einem erneuten Start wird die gesamte
Priifsequenz wiederholt.

Wird der Eingang Abbruch gesetzt, so wird ebenfalls die gesamte Priifsequenz abgebrochen. Ein
erneuter Start beginnt somit wieder mit dem ersten, aktivierten Priifschritt.

Abhangig von der Einstellung des Schalters Weiter bei n.i.O. fiir den jeweiligen Priifschritt wird
die Sequenz bei einem Messergebnis ungleich Dicht abgebrochen oder fortgesetzt.

Am Ende jedes Priifschrittes wird der Ausgang des jeweiligen Priifergebnisses kurzzeitig gesetzt.
Ist im gewdahlten Sequenzer keiner der 10 moglichen Schritte aktiviert so fiihrt dies zur
Fehlermeldung kein Schritt aktiviert mit der Fehlernummer 40.
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Befehlsreferenz Automatikbetrieb ohne Lecksimulierung

Automatikbetrieb ohne Lecksimulierung
Beim Automatikbetrieb wird das Gerat liber eine Schnittstelle flir die Maschinensteuerung
betrieben. Ndheres hierzu finden Sie im Kapitel Signalaustausch mit der Maschinensteuerung.

Automatikbetrieb Fluten
Wird anstelle des Signals Start X21/2 das Signal Fluten X21/4 angelegt, so wird das Priifteil mit

dem Priifdruck beaufschlagt, der im Parametersatz des angewahlten Programms gespeichert
wurde. Der Prifling wird mit Priifdruck beaufschlagt, solange das Signal Fluten anliegt.
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Befehlsreferenz Meni HAND

Menu HAND

Das Menii HAND steht fiir die manuelle Bedienung des Priifgerates. Sie konnen alle Befehle
manuell iber das Touchdisplay eingeben. (Die Eingabe kann auch per Tastatur und oder Maus
an frontseitigem USB-Anschluss erfolgen)

Wenn Sie im HAUPTMENU Hand auswihlen, wird das HANDMENU angezeigt. Es stehen zwei
Untermentis zur Auswahl:

I *< === Hauptment 2925-0070

AUTOMATIK HAND
( EINRICHTEN | ( EINSTELLUNGEN

m =~ == Manuell Prifbereit

C PRUFEN FLUTEN

Abbildung 12: Dialogfenster Hauptmenti - Hand

e manuelles Priifen
Sie priifen manuell mit und ohne Leck.
e manuelles Fluten
Sie beaufschlagen den Priifling manuell mit Priifdruck.
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Befehlsreferenz Meni HAND

Priifen

Wenn Sie die Auswahl Priifen per Tastendruck auf das Touchdisplay auswahlen, erscheint ein

leeres Dialogfenster HAND.

Um das gewilinschte Programm aufzurufen:

e aufdasleere Feld neben ,Programm*“ tippen und das gewtiinschte Programm aus der

Liste auswahlen, die Auswahl mit einem Tastendruck auf den

Zu verwendendes Prifprogramm auswdéhlen.

#1: Musterteil 010

#1: Musterteil 010

Abbildung 13: Dialogfenster Hand - Programmauswahl

e & ,0K“-Button bestitigen. Das Programm wird in den Speicher geladen
g g g p g

n- - == Manuelles Prafen Priafbereit
DGO #7 Musterted G180
Prufparameter — Prifupg——M@™ MM M M M M
Fillen 2.990 5 Priifung

Ausgleichen 2.999 5
Pause 1.000 s

Tarieren

Messen 3.000 s

Abbildung 14: Dialogfenster Hand - Priifen
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Befehlsreferenz Meni HAND

Ohne Lecksimulierung priifen

Im Dialogfenster HAND haben Sie die Moglichkeit, eine Priifung ohne Lecksimulierung zu
starten.

° »Play“-Button driicken, um die Priifung ohne Lecksimulierung zu starten.

HINWEIS!

Wenn Sie im Dialogfenster EINRICHTEN PRUFPROGRAMME die

[@3 Option HiillKurve auswerten aktiviert haben erhalten Sie nach
dem Ende des Priifablaufs der 1. Priifung die Fehlermeldung
REFERENZKURVE FEHLT.

Flir das erste Testen der Geradtefunktionen sollten Sie diese Option voriibergehend deaktivieren.
Die Funktion Referenzkurvenermittlung wird spater beschrieben.

Den Verlauf der Priifung konnen Sie anhand der waagerechten Fortschrittsbalken verfolgen.
Zusatzlich wird in der Hilfezeile der jeweils aktuelle Status des Priifablaufes angezeigt.

T =< Manuell Fiillen

Prifparameter — Pridfung

o IR — |
Unterfulldruck BRI Y —
ORIy 0.90 bar |
filtenIEFITER
Unterfilllen

| 0.300 5]
Ausgleichen 3.000 s

Pause 1.000 s
U] 0500 <
Messen 3.000 s

Abbildung 15: Dialogfenster Manuelles Priifen

DE 3925-0070 V0.9
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Befehlsreferenz Meni HAND

Mit Lecksimulierung priifen
Vor dem Start der Priifung das Leck (optional) anschlieRen. Eine Ubersichtsliste der verfiigbaren
Moglichkeiten und die Funktion der Lecksimulierung finden Sie hier: Lecksimulierung

Im Dialogfenster HAND haben Sie die Moglichkeit, eine Priifung mit Lecksimulierung (optional)
zu starten.

n- - == Manuelles Prafen Priafbereit

DGO #7 Musterted G180

o T e T —
Fallen 2.990 5 Priifung

Ausgleichenm_

Pause 1.00 n- <+ === Manuelles Prifen System bereit
Tarieren

Priifung mit
Lecksimulation

Abbildung 16: Dialogfenster Manuelles Priifen mit Leck

e Per Tastendruck auf e das Kontextmenii aufrufen

e Per Tastendruck auf [a die Prifung mit Lecksimulierung starten

- = :
n- o =—— Manuelles Prafen Druck einstellen

HOTIEINN #7- Musterted G180

Priiffparameter——————————  Priifung
prufdruck TN | | Profschrite [ I
Fallen IEMBXTTR prafung [ I

Ausgleichen
GEUE  1.000 5
Tarierenm
PEERN 3000

Abbildung 17: Dialogfenster Manuelles Priifen mit aktivierter Lecksimulierung

e Die aktivierte Lecksimulierung erkennt man am blinkenden ,Leck” rechts oben in der
Ecke
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Befehlsreferenz Meni HAND

Wenn Sie die Fiillkurvendarstellung bevorzugen:

e Mit einem Tastendruck auf den Button | / wechseln Sie zu Fiillkurvendarstellung.

= Fallkurve Priifbereit

@
o
-
K
L
=
=
=]

Abbildung 18: Dialogfenster Manuelles Priifen - Fiillkurve

Mit dem Q »Zurlick“-Button kénnen Sie auf das vorherige Fenster zurtickschalten.

Sie konnen jetzt per Tastendruck auf den ,,Home“-Button n

ins Hauptmenii springen und andere Funktionen des Gerates aufrufen und ausfiihren, ohne den
Priifvorgang zu unterbrechen. Der Priifablauf wird nicht abgebrochen, sondern lauft im
Hintergrund weiter. Nach Ablauf der Priifung wird das Priifergebnis angezeigt.

Um die Priifung abzubrechen, im Dialogfenster Priifablauf den ,Stopp“-Button O driicken.

e Der Priifablauf wird abgebrochen, der aktuelle Status des Priifablaufes zum Zeitpunkt
des Abbruches bleibt auf dem Display erhalten.
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Befehlsreferenz Meni HAND

Referenzkurvenermittlung
Schliefden Sie ein dichtes Originalwerkstiick an das Priifgerat an.

Zur Ermittlung der Referenzkurve gehen sie wie folgt vor:

Die Nummer des gewiinschten Programms (Im Beispiel: 1) in die oberste Zeile eintragen

,OK“-Button driicken

° »Play“-Button driicken, um die Priifung ohne Lecksimulierung zu starten

Den Verlauf der Priifung konnen Sie anhand der kursiven Schrift der Priifparameter und den

waagerechten Fortschrittsbalken verfolgen, und zusatzlich wird in der Statuszeile der jeweils
aktuelle Priifschritt des Priifablaufes angezeigt.

& ~< Manuell Fallen

Prifparameter Priifung

e B g

T e R — ]
IO 0.90 bar |
Foilen IEREEER

Unterfiillen

| 0300 5]
Ausgleichen 3.000 s

Pause 1.000 s

Tarieren
Messen

Abbildung 19: Dialogfenster Manueller Priifablauf
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Befehlsreferenz Menit HAND

Nach Ablauf der Priifung erhalten Sie die folgende Fehlermeldung auf dem Display angezeigt.

Fehler 39

Vergleich der Fillkurve nicht maglich, da keine Referenzkurve vorhanden ist.

1

Fehler
bestitigen

Abbildung 20: Dialogfenster Fehler 39

e Fehler quittieren mit einem Tastendruck aufden [og® ,OK“-Button

n- <+ === Manuelles Prafen Prifbereit

MODIGI0nN #7- Musterteif §18

Pritfparameter

Fehler

— e Prifungq—M8 7 M —
Fallen 2.013 s Prifung
Ausgleichen 2.999 5
Pause 1.000 s

Tarieren

LEERN 2,000 <

Fehler 39

Abbildung 21: Dialogfenster Fehler 39 quittiert
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Meni HAND

Befehlsreferenz
e Mit einem Tastendruck auf den Button / wechseln Sie zur
»Graph*

Filllkurvendarstellung

n- - Fallkurve Priafbereit

Druck / Pa

Fullen
[a} - - . -
m *< = Fallkurve Prifbereit

2B

Login Referenzkurve
speichern

Fehler

Abbildung 22: Dialogfenster Referenzkurve speichern

,Kontextmenii“-Button driicken

»

Tastendruck auf ,Speicher“-Button, um die Referenzkurve zu speichern
[ ]

Um eine neue Referenzkurve zu ermitteln - Messung erneut durchfiihren und die

bestehende Kurve tiberschreiben
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Befehlsreferenz Menit HAND

Sequenzer

Die Sequenzereinblendungen werden im Automatik- und im Handmodus dargestellt.

< Automatikbetrieb Sequenzer - warten Sequenzer - warten

Prufparameter ———— Pifupg8mo——————4-om—m—m—m—m——n—nv-—o——————— Prifung
Y 0.90 bar L | L |
Fallen IEXE Prafung 1] Prafung 1]

Ausgleichen IETTIEY

Abbildung 23: Dialogfenster - Sequenzer Automatik/Hand

Die Nummer des Sequenzers ist immer sichtbar. Es wird eine kombinierte Darstellung von
Sequenzernummer und Programmnummer dargestellt.

Im Messfenster werden der aktuelle Durchlauf und die Schrittnummer dargestellt.
Arbeitsweise:

Sequenzer deaktiviert:
e Sequenzernummer wird deaktiviert.

Betriebsart Automatik:

Die Eingabefelder Sequenzer: -- und Programm: -- sind nicht editierbar.

Betriebsart Hand:
Das Feld Sequenzer: -- ist nicht editierbar. Das Feld Programm: -- ist solange kein Ablauf

gestartet wurde editierbar. Der Eingabebereich wird mit 1 ... 99 angegeben.

Wird die Eingabe mit 7 abgeschlossen, wird falls vorhanden, das zugehorige
Priifprogramm geladen und dessen Priifparameter dargestellt.

Danach kann der Priifablauf ° gestartet werden.

mit
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Befehlsreferenz Meni HAND

Sequenzer aktiviert:
Im Feld Sequenzer: -- wird die Sequenzernummer dargestellt. Das Feld Programm: -- ist nicht
editierbar.

Betriebsart Automatik:
Die Felder Sequenzer: -- und Programm: -- sind nicht editierbar.

Ist das Sequenzerprogramm nicht vorhanden bzw. kein Priifprogramm im Sequenzerprogramm
aktiviert, so wird die Eingabe nicht angenommen und es erscheinen die jeweiligen
Fehlermeldungen.

Tritt ein Fehler im Ablauf der Sequenz auf, so wird der Ausgang Stérung gesetzt und die gesamte
Priifsequenz abgebrochen. Die Quittierung des Fehlers erfolgt entsprechend der fiir die jeweilige
Maschinenschnittstelle festgelegten Form. Nach einem erneuten Start wird die gesamte
Priifsequenz wiederholt.

Wird der Eingang Abbruch gesetzt, so wird ebenfalls die gesamte Priifsequenz abgebrochen. Ein
erneuter Start beginnt somit wieder mit dem ersten, aktivierten Priifschritt.

Abhangig von der Einstellung des Schalters Weiter bei n.i.0. fiir den jeweiligen Priifschritt wird
die Sequenz bei einem Messergebnis ungleich Dicht abgebrochen oder fortgesetzt.

Am Ende jedes Priifschrittes wird der Ausgang des jeweiligen Priifergebnisses kurzzeitig gesetzt.
Ist im gewdahlten Sequenzer keiner der 10 méglichen Schritte aktiviert so fiihrt dies zur
Fehlermeldung kein Schritt aktiviert mit der Fehlernummer 40.

Fluten

n- Manuelles Fluten Prifbereit
HOLIEWOl #1- Mustertei! 81

Programmname EAyrtrer i Werkstiickname EE7Fr-rg7a4
DENGE #7160 2020 12-12-18 EHOEILCE AMusiermann

Prifparameter —— ~Fluten

Prifdruck 0,90 bar Druck im System

Abbildung 24: Dialogfenster Manuelles Fluten

e Indas Eingabefeld die Programmnummer eintragen und per Tastendruck auf 7 bestatigen
A

e Das Dialogfenster mit dem gewtlinschten Programm wird angezeigt. Sie konnen den Aufbau des
programmierten Priifdrucks anhand der Anzeige ,Druck im System“ verfolgen
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Befehlsreferenz Meni HAND

Ohne Lecksimulierung fluten

Im Dialogfenster HAND FLUTEN haben Sie die Moglichkeit, ohne Lecksimulierung zu fluten.

e Taste 7 driicken, um das Fluten ohne Lecksimulierung zu starten.
—

Manuelles Fluten Bereit zum Fluten

HOLIEWOl #7- Musteriei 81

Programmname [iiiyrIrei g/ Werkstiickname EEiIiyr-Igias

BENIG &7 {0 2020 i2-12-19 OTEHOEN Tl Musfermani

Prufparameter —— ~Fluten

Priifdruck 0,90 bar Druck im System [UEEELNET _:_

Abbildung 25: Dialogfenster Manuelles Fluten - Bereit zum Fluten

e Wenn der Button e erscheint, kann per Tastendruck das Fluten gestartet werden
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Befehlsreferenz Meni HAND

Den Status des Druckaufbaus kénnen Sie anhand der Anzeige ,Druck im System* verfolgen. In
der Statusleiste wird der jeweils aktuelle Status des Flutens angezeigt.

n- Manuelles Fluten Fluten

HOLIEWOl #7- Musteriei 81

Programmname [iiiyrIrei g/ Werkstiickname EEiIiyr-Igias

BENIG &7 {0 2020 i2-12-19 OTEHOEN Tl Musfermani

Prufparameter —— ~Fluten

Priifdruck 0,90 bar Druck im System R LS ET _—

Fluten

Abbildung 26: Dialogfenster Manuelles Fluten - Fluten

e Mitdem O »Stopp“-Button lasst sich das Fluten abbrechen

e Mitdem o ,Pause“-Button lasst sich das Fluten pausieren

HINWEIS!

Bei den Betriebsarten automatisches und teilautomatisches Priifen
[@ wird die Dauer der Druckbeaufschlagung durch das Anlegen des

Signals FLUTEN EIN bestimmt.
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Menu EINRICHTEN

Im HAUPTMENU unter EINRICHTEN finden Sie das Dialogfenster EINRICHTEN. Unter diesem
Menii konnen Sie Priifprogramme einrichten, den Sequenzer einstellen und die verschiedenen
Schnittstellen einrichten.

| *< == Einrichten System bereit

PRUFPROGRAMME SEQUENZER
SCHNITTSTELLEN

© WO

Abbildung 27: Dialogfenster Einrichten

Priifprogramme

Wenn Sie im Dialogfenster EINRICHTEN die Auswahl Priifprogramme per Tastendruck
auswadbhlen, offnet sich folgendes Dialogfenster:

n- < = Prafprogramme System bereit

© WO

Abbildung 28: Dialogfenster Einrichten - Priifprogramme
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Ein Priifprogramm erstellen oder dndern
Um in diesem Dialogfenster Eingaben machen zu kénnen, miissen Sie das Gerat mit Hilfe des
Schliisselschalters in den Eingabemodus schalten:

e Schliisselschalter nach rechts drehen. Der Schreibschutz ist aufgehoben und Sie

koénnen Eingaben machen
e Das erkennen Sie am E geoffneten Schloss links oben in der Statusleiste

e Alle benétigten Eintrage vornehmen und mit Tastendruck 7 bestitigen
auf A4
HINWEIS!

Wenn Sie ein neues Programm erzeugen mochten, geben Sie eine
nicht belegte Programmnummer ein und bestétigen Sie Thre
Auswahl mit dem , 0k“-Button 7

ISy —
Wenn Sie ein bereits angelegtes Programm dndern mdchten, geben
Sie die entsprechende Nummer ein und bestétigen Sie lhre Auswahl

mit dem , Ok“-Button _‘ /
A

HINWEIS!

Mit den o L,Up“-und o,,Down“ - Button konnen Sie

durch das Programm navigieren.

HINWEIS!
Mit Tastendruck auf Q konnen Sie das Menii verlassen ohne

IS5y

gednderte Werte zu speichern.

Programm
Eine Ziffer zwischen 1...99 eingeben

Programmname
Maximal 23 Zeichen (wahlfrei)

Werkstiickname
Maximal 23 Zeichen (wahlfrei)

Priffername
Maximal 23 Zeichen (wahlfrei)

Fiilldruck verwenden
Durch Tastendruck auf das Kontrollkidstchen lasst sich , Fulldruck verwenden“

aktivieren/deaktivieren

Der vorgeschlagene Eintrag ist aktiviert

@ He MaTech DE 3925-0070 V0.9
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Unterfiilldruck verwenden

Durch Tastendruck auf das Kontrollkidstchen lasst sich , Unterfiilldruck verwenden*

aktivieren/deaktivieren

Der vorgeschlagene Eintrag ist aktiviert

HINWEIS!
[@3 Fiilldruck verwenden und Unterfiilldruck verwenden lassen
sich nur gemeinsam aktivieren/deaktivieren.

Entliiften verwenden
Durch Tastendruck auf das Kontrollkistchen lasst sich ,Entliften verwenden“

aktivieren/deaktivieren
Der vorgeschlagene Eintrag ist deaktiviert

Entliiften bei n.i.O.
Durch Tastendruck auf das Kontrollkidstchen lasst sich , Entliiften bei n.i.0.“

aktivieren/deaktivieren

«

Der vorgeschlagene Wert ist aktiviert, bei aktiviertem ,Entliiften verwenden'

n- <+ Prafprogramme System bereit

Entluften m Pridfdruck PEORVEI  Ausgleichszeit
verwenden
Entlaften Toleranz im Pause
bei ni.o. Drucksystem ‘
Tarieren

Messen

Entlaften

E © W 0 ©

Abbildung 29: Dialogfenster Priifprogramme einrichten

Fiilldruck

Sie konnen einen Wert zwischen 0.20...6.00 bar eintragen oder den vorgeschlagenen Wert von

2.20 bar iibernehmen

Unterfiilldruck

Sie konnen einen Wert zwischen 0.20...6.00 bar eintragen oder den vorgeschlagenen Wert von

1.80 bar iibernehmen

@ H MaTech DE 3925-0070 V0.9
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HINWEIS!
Berechnen Sie den Unterfiilldruck wie im folgenden Beispiel:

[@ Filldruck F = 2.10 bar/i
Prifdruck P = 1.90 bar/ii

Unterfiilldruck =P - (F-P) =1.90 - (2.10 - 1.90) = 1.70 bar/i

HINWEIS!
Andern Sie die Vorschlagswerte fiir Unterfiillzeit, Pausenzeit und
Tarierzeit nur nach Riicksprache mit dem Hersteller.

ﬂg Unterfiillzeit: 0.3 s, Pausenzeit: 1.0 s und Tarierzeit: 0.5 s.
Die Zeiten so einstellen, dass ein offener Priiflingsanschluss zur
Schnellabschaltung fiihrt.

Prifdruck
Sie konnen einen Wert zwischen 0.20...6.00 bar eintragen oder den vorgeschlagenen Wert von
2.00 bar tibernehmen

Drucktoleranz
Der Wert muss bei 1.0...10.0% liegen und stellt die Toleranz der Druckregelung in % vom
Endwert dar

Fiillzeit
Fillzeit in Sekunden von 0.10...999.99 eingeben

Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 Sek.

Ausgleichszeit
Ausgleichszeit in Sekunden 0.10...999.99 eingeben

Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 Sek.

HINWEIS!

Andern Sie die Werte fiir Unterfiillzeit, Pausenzeit und Tarierzeit
nur nach Riicksprache mit dem Hersteller. Ubernehmen Sie die
vorgeschlagenen Werte fiir Unterfiillzeit: 0.3 s, Pausenzeit: 1.0 s
und Tarierzeit: 0.5 s.

[@ Pausenzeit und Tarierzeit sind bei niedrigen Priifdriicken (ca. <0,5
bar) oder bei Priifteilen mit kleinen Volumen (ca. <100 ml)
eventuell zu verkiirzen (eventuell kein Priifdruck im Priifling).

Die Zeiten miissen so eingestellt sein, dass ein offener Priifling eine
Schnellabschaltung auslést.
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Pause
Pausenzeit in Sekunden von 0.10...999.99 eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 1.00 Sek.

Tarieren
Tarierzeit in Sekunden von 0.10...999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 0.50 Sek.

Messen
Messzeit in Sekunden von 0.10...999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 Sek.

Entliiften

Entliiftzeit in Sekunden von 0.10...999.99 eingeben.
Der vorgeschlagene Wert ist 1.00 Sek.

HINWEIS!

[@3 Die eingegebene Entliiftzeit beeinflusst den Ausgabezeitpunkt der

Ergebnismeldung nach Abschluss der Messung.

n- < = Prafprogramme System bereit

MO el #1- Musterteif G180
Messergebpi —/—/——M7™M™—M M M M MM M M

Messwert-

Grenzwert Hallkurve
einheit Nacharbeit m auswerten

Nacharbeit

Undicht 200 Pa

Serienfehler ab

tara Grenzwert

E © W 0 ©

Abbildung 30: Dialogfenster Priifprogramme einrichten Messwerteinheit

Messwerteinheit

Durch Tastendruck auf das Eingabefeld neben der Messwerteinheit lasst sich die
Messwerteinheit auswahlen: Pa, mbar, psi, mmWs, mmHg oder ml/min. Die vorgeschlagene

Einheit ist Pa.

e Mit Tastendruck auf W bestatigen oder mit das Menii verlassen
A
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Volumenfaktor
Zur Umrechnung der Messwertanzeige in ml/min eintragen. Der Faktor muss bei 0.000001 ...

9.999999 liegen.

Fiir eine Anzeige in ml/min benotigt das Priifgerat einen Umrechnungsfaktor. Diesen
Umrechnungsfaktor ermitteln Sie mit folgender Formel:

Wert am Durchflussmessgerat (ml/min)
Umrechnungsfaktor =

Wert an der Messwertanzeige (Pa)

HINWEIS!
@ Der Parameter Volumenfaktor erscheint erst wenn Sie als
Messwerteinheit ,ml/min“ ausgewahlt haben.

HINWEIS!
@ Sobald Parameter gedndert werden, miissen Sie den
Umrechnungsfaktor neu ermitteln.

Vorrichtungstara
Mit diesem Wert wird der Nullpunkt des Gerats beeinflusst. In Abhdngigkeit von der Richtung

des eingegebenen Wertes wird der Nullpunkt negativen Werten vermindert und bei positiven
Werten erhoht.

Vorrichtungstara von -20 ... 20 Pa eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 0 Pa.

Serienfehler ab
Stellen Sie hier ein, ab welcher Anzahl des Priifergebnisses UNDICHT in direkter Folge ein

Serienfehler vorliegt. Eingabebereich ist 0 ... 999.
Der vorgeschlagene Wert ist 5.

HINWEIS!
Wenn Sie den Wert 0 eingeben, ist die Funktion ausgeschaltet.

Grenzwert Nacharbeit verwenden

Durch Tastendruck auf das Kontrollkastchen lasst sich ,,Grenzwert Nacharbeit verwenden”
aktivieren/deaktivieren

Der vorgeschlagene Eintrag ist aktiviert

Grenzwert Nacharbeit
Die Eingriffsgrenze fiir Nacharbeit muss im Bereich 1 ... 3000 Pa liegen.

Der vorgeschlagene Wert ist 100
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Undicht
Die Eingriffsgrenze fiir Undicht muss im Bereich 1 ... 3000 Pa liegen.

Der vorgeschlagene Wert ist 200

Hiillkurve auswerten
Durch Tastendruck auf das Kontrollkidstchen lasst sich , Hiillkurve auswerten“

aktivieren/deaktivieren
Der vorgeschlagene Eintrag ist deaktiviert

Toleranz Hiillkurve
Der Wert muss zwischen 0.1... 100.0 % liegen und stellt die Toleranz der zuldssigen Abweichung

von der gespeicherten Referenzkurve in % vom Endwert dar

Hiillkurve vergleichen ab
Startpunkt der Hiillkurve in Sekunden von 0.00 ... 999.99 eingeben

Der vorgeschlagene Wert ist 0.00 Sek.
Startpunkt der Hiillkurve ist der Zeitpunkt nach dem Start der Dichtheitspriifung, ab dem die
Abweichung der Hiillkurve zur gespeicherten Referenzkurve ausgewertet wird

Hiillkurve vergleichen bis
Endpunkt der Hiillkurve in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben

Der vorgeschlagene Wert ist 3.00 Sek.
Endpunkt der Hullkurve ist der Zeitpunkt nach dem Start der Dichtheitspriifung, ab dem die
Auswertung der Abweichung der Hillkurve zur gespeicherten Referenzkurve beendet wird

Das Priifprogramm speichern:

HINWEIS!
Programmparameter kénnen nach Eingabe eines Parameters oder

o aller Parameter durch Tastendruck auf P oder durch
»
e Drehen des Schliisselschalter auf Position E gespeichert werden

e Schliisselschalter nach links in die Senkrecht drehen. Die gednderten Daten werden
gespeichert

e Schreibschutzschalter in senkrechter Stellung E abziehen um ungewitinschtes

andern zu verhindern
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Wenn Sie das Menii, ohne zu speichern verlassen mochten, driicken Sie auf den
Q »Zuriick“-Button, dann erscheint folgendes Dialogfenster

Nicht gespeicherte Anderungen

Sie haben Anderungen vorgenommen, die noch nicht gespeichert wurden.
Sollen die Daten jetzt gespeichert werden?

=

Anderungen Anderungen Zurack
speichern verwerfen

Abbildung 31: Dialogfenster nicht gespeicherte Anderungen

Hier wahlen Sie @ Anderungen verwerfen, dann werden keine Anderungen iibernommen
und Sie befinden sich wieder im Menii Einrichten. Jetzt konnen Sie den Schliisselschalter zuriick

in die Schreibschutz Position E drehen, ohne dass Anderungen gespeichert werden.

Achtung!

Haben Sie das zu editierende Priifprogramme iiber den n
»~Home"- Button verlassen, werden beim Zurtickdrehen des

Schliisselschalters in die Schreibschutz Position E alle

Anderungen gespeichert, egal in welchem Menii Sie sich befinden
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Ausgabe der Priifprogramme (Priifparameter)

Hier legen Sie fest, ob die Programmparameter auf dem Display oder an eine Schnittstelle
ausgegeben werden sollen und welche Programmparameter ausgegeben werden sollen.

Im HAUPTMENU unter EINRICHTEN finden Sie das Dialogfenster EINRICHTEN.
Im Menii EINRICHTEN unter PRUFPROGRAMME koénnen Sie gewiinschte Priifprogramm-
Nummern eingeben. Die Programmparameter werden auf dem Display ausgegeben.

- == Hauptmena 3925-0070

AUTOMATIK HAND
( EINRICHTEN ( EINSTELLUNGEN |

C n- <+ === Finrichten System bereit
PRUFPROGRAMME SEQUENZER

: n- < o= Prafprogramme System bereit
HehEWN 41 Musterierd 018

Allgemein

e [ETI U BN N Mustertell 010 VA QU QTN Muster 7348

PELGN 02.10.2020 14:01:27 HUTEHOELEE Mustermann

Drucksystem

e . Priifdruck 0,90 bar Fillzeit 2,999 s
verwenden
Unterfulldruck Toleranz im IR Ausqleichszeit 2,999 5
verwenden Drucksystem

Abbildung 32: Datenausgabe Priifprogramme
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e Durch Tastendruck auf e offnet sich folgendes Fenster

System bereit

A B I D

Login Daten exportieren Program ldschen Auswahl 16schen

[} |z

Speichern unter Chart anzeigen

o @

Abbildung 33: Dialogfenster Kontextmentii Priifprogramm

e Durch Tastendruck auf offnet sich das Export Fenster

n- <+ Daten exportieren System bereit

Schnittstelle U nENl Zeffendiucker
Priifprogramme exportieren m von Programmnummer bis

Sequenzer exportieren

n- <+ Daten exportieren System bereit

Schnittstelle Format Pttt islia -0
Priifprogramme exportieren von Programmnummer bis

Sequenzer exportieren

Ergebnissp

Ergebnisspeicher exportieren

Datenausgabe USB

Abbildung 34: Dialogfenster Datenexport Priifprogramm

e Im Eingabefeld ,Schnittstelle“ die zu verwendende Schnittstelle auswéahlen
e Im Eingabefeld ,Format“ das zu verwendende Ausgabeformat auswahlen
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HINWEIS!
Ein detaillierte Auflistung der moglichen Schnittstellen und

@ Formate finden Sie im Anhang Datenausgabe Formate

e Zu exportierende Programmnummer(n) auswéhlen

e USB-Stick einstecken und mit einem Tastendruck g
auf
e den Datenexport starten, den USB-Stick erst abziehen, wenn der Fortschrittsbalken

verschwunden ist

HINWEIS!
Bei einer Datenausgabe auf einen USB-Stick wird automatisch eine
Datei erzeugt. Der Name setzt sich wie folgt zusammen

Zeilendrucker: DPG20100200 LPR.txt

DPG: Dichtheitspriifgerat

ng; 20100200: Seriennummer des Gerates
LPR: Zeilendruckerformat
txt: Textdatei

Falls eine Datei mit gleichem Namen bereits existiert wird diese
Datei gedffnet und die Daten an die Datei angehéngt.

@ H MaTech DE 3925-0070 V0.9
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Ein bestehendes Priifprogramm kopieren

Wenn Sie ein bestehendes Priifprogramm kopieren moéchten, miissen Sie dies unter einer
anderen Programmnummer abspeichern.

n- < o Prafprogramme System bereit

HOh e #7- Musterteif 018

Allgemein —

n- - Prafprogramme System bereit

LD IEIMNBELIEE Muste

Br A T @

Drucksystem —

Login Daten exportieren Program l6schen Auswahl l6schen
Fiilldruck

verwenden .
Unterfilldruck . /
verwenden

Speichern unter Chart anzeigen

Abbildung 35: Dialogfenster Priifprogramme kopieren

e Bestehendes Priifprogramm im Dialog ,Programm® aufrufen

e Kontextmeni aufrufen mit einem Tastendruck auf e

- Programm kopieren Prifbereit

Kopieren Priifprogramm von Zu

Prifprogramm speichern unter

Sind Sie sicher, dass das Priifprogramm von Nummer 1 zu 2 kopiert werden
soll?

Abbildung 36: Dialogfenster Priifprogramme speichern unter
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e Programmplatz fiir das zu kopierende Programm wahlen und mit, Ja“ bestatigen. Das
Programm wurde kopiert.

Sequenzer

Im Dialogfenster EINRICHTEN SEQUENZER konnen Sie eine Priiffolge (Sequenz) mit maximal
10 Priifschritten einstellen oder dndern. Diese Funktion ist fiir das mehrmalige Priifen eines
Priiflings gedacht. Es wird nur jeweils ein Ergebnis-Signal pro Sequenz ausgegeben!

n- < o Sequenzer einrichten Prufbereit

Sequenzernummer Sequenzer verwenden .

Algespten —m—————————
’7Pausenzeit m Anzahl Zyklen u

Priifschritte

Schritt Priifprogramm Weiter beil n.i.0 Schntt aktiv

#1: Musterteil 010
|

Abbildung 37: Dialogfenster Einrichten Sequenzer

e Den Schliisselschalter nach rechts in den Eingabemodus drehen, die folgenden Eintrage
vornehmen

Sequenzernummer
Per Tastendruck das Eingabefeld ,Sequenzernummer” 6ffnen und iiber die virtuelle Tastatur

eine Nummer zwischen 1 ... 10 eingeben

Sequenzer verwenden
Per Tastendruck auf das Kontrollkdstchen neben ,Sequenzer verwenden®, den Sequenzer

aktivieren/deaktivieren

Pausenzeit
Pausenzeit in Sekunden von 0.10 ... 999.99 eingeben.

Der vorgeschlagene Wert ist 30.00 Sek.
Die Pausenzeit ist die Zeit bis zum Start des folgenden Sequenzer-Zyklus.

Anzahl Zyklen
Zyklen von 1 ... 9999 eingeben

Der vorgeschlagene Wert ist 1

Bei aktiviertem Sequenzer werden die Sequenzen so oft ausgefiihrt wie unter dem Punkt Zyklen
beim Einrichten des Sequenzers fiir das jeweilige Sequenzerprogramm angegeben.

Schritt aktiv
Per Tastendruck auf das Kontrollkastchen neben ,Schritt aktiv®, die gewiinschten Schritte

aktivieren/deaktivieren
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Priifprogramm
Flir die Schritte der Priifsequenz ein Priifprogramm mit Ziffern von 1 ... 99 eingeben

Weiter bei n.i.O.
Flir jeden Schritt der Priifsequenz kénnen Sie per Tastendruck auf das Kontrollkdstchen unter
»Weiter bei n.i.0.“ festlegen, ob der nachste Schritt der Prifsequenz ausgefiihrt wird

HINWEIS!
Sequenzerparameter konnen nach Eingabe eines Parameters oder

e aller Parameter durch Tastendruck auf P oder durch
»

e Drehen des Schliisselschalter auf Position E gespeichert werden

Ausgabe der Sequenzer(Priifparameter)

Hier legen Sie fest, ob die Sequenzerparameter auf dem Display oder an eine Schnittstelle
ausgegeben werden sollen und welche Sequenzerparameter ausgegeben werden sollen.
Im HAUPTMENU unter EINRICHTEN finden Sie das Dialogfenster EINRICHTEN.

Im Menii EINRICHTEN unter PRUFPROGRAMME kénnen Sie die gewiinschte
Priifprogrammnummer eingeben. Die Programmparameter werden auf dem Display
ausgegeben.

n ._?_. -
m *<' = = Hauptmend A—

AUTOMATII( HAND

EINRICHTEN EINSTELLUNGEN

- LR _'-'1 Einrichten System bereit

( ( PRUFPROGRAMME | ( SEQUENZER |

- < o Sequenzer einrichten Prifbereit

Sequenzernummer 1 Sequenzer verwenden

Allgemeln
Pausenzelt 3 000 s Anzahl Zyklen

erofschinttpg—/04 ™ ™ X 0 0 0 @ @

Schritt Priifprogramm Weiter bei n.i.0 Schritt aktiv

#1: Musterteil 010

Abbildung 38: Dialogfenster Datenausgabe Sequenzer
e Durch Tastendruck auf e konnen Sie die Datenausgabe iiber eine der

Schnittstellen aktivieren
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n- _— Sequenzer einrichten System bereit

le n- <+ === Daten exportieren System bereit

Schnittstelle (elint:18 ~eifendriccker

Pritfprogramme exportieren

Sequenzer exportieren von Sequenzernummer bis

Ergebnisspeicher exportieren

Abbildung 39: Dialogfenster Datenausgabe Sequenzer

e Durch Tastendruck auf offnet sich das Export Fenster
e Im Eingabefeld ,Schnittstelle die zu verwendende Schnittstelle auswahlen
e Im Eingabefeld ,Format” das zu verwendende Ausgabeformat auswahlen

e Die zu exportierende Sequenzernummer(n) auswahlen

HINWEIS!
[@ Ein detaillierte Auflistung der méglichen Schnittstellen und
Formate finden Sie im Anhang Datenausgabe Formate

e USB-Stick einstecken und mit einem Tastendruck auf g den Datenexport starten

den USB-Stick erst abziehen, wenn der Fortschrittsbalken verschwunden ist
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Schnittstellen

Im Dialogfenster EINRICHTEN SCHNITTSTELLEN konnen Sie die Schnittstelle(n) einstellen
oder dndern. Die 1. Serielle Schnittstelle, TCP/IP und USB sind serienméf3ig vorhanden. Die
Schnittstelle Feldbus ist optional.

n- <+ === Finrichten System bereit

PRUFPROGRAMME SEQUENZER
( SCHNITTSTELLEN

n- <+ === Schnittstellen einrichten Prifbereit

1. SERIELLE
SCHNITTSTELLE bt

n- o+ === Serielle Schnittstelle 1 Prifbereit

Schnittstellenparameter

Datenrate

Anzahl Datenbits
Anzahl Stoppbits
Paritit
Handshake

115200 Baud

8 Bit

1 Bit

Kein Paritétsbit
Kein Handshake

Ubertragungsparameter

Dezimaltrennzeichen Punkt
Datenformat Datei0l

Abbildung 40: Dialogfenster Einrichten 1.Serielle Schnittstelle

Einrichten der 1.Seriellen Schnittstelle

e Schliisselschalter nach rechts drehen. Der Schreibschutz ist aufgehoben und Sie kénnen
Thre Eingaben vornehmen
e Alle folgenden Eintrdge in den Eingabefeldern vornehmen und einzeln per Tastendruck

auf _l , Bestitigen
=

Datenrate

e Sie konnen mit Hilfe der Scrollbar und o und 0 Buttons die
den

die Ubertragungsgeschwindigkeit wihlen
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Anzahl Datenbits
Sie kénnen per Tastendruck im Eingabefeld die Anzahl der Datenbits auswahlen

Anzahl Stoppbits
Sie konnen per Tastendruck im Eingabefeld die Anzahl der Stoppbits auswéahlen

Paritat
Sie konnen per Tastendruck die Art der Paritatspriifung festlegen

Handshake
Sie kénnen per Tastendruck das Ubertragungsprotokoll festlegen

Dezimaltrennzeichen
Sie kénnen per Tastendruck das Dezimaltrennzeichen festlegen

Datenformat
Sie kénnen per Tastendruck das Datenformat festlegen

Zur Wahl stehen die folgenden Formate:

e Keine Datenausgabe
e Datei 01

e Datei 02

e Zeilendrucker

o Fiillkurve(Text)

HINWEIS!

Das Ausgabeformat Datei 01, Datei 02 und Fiillkurve(Text) sind

eine einfache Moglichkeit, die Messergebnisse auf einem PC zu
[@ verarbeiten. Dabei werden nur die Messergebnisse der laufenden

Priifung ausgegeben.

Weitere Informationen zu den einzelnen Schnittstellenformaten

finden Sie in den folgenden Abschnitten.

Wenn Sie alle Eingaben vorgenommen und tiberpriift haben, konnen Sie diese Daten speichern.

e Den Schlisselschalter wieder in die Senkrechte auf Schreibschutz drehen,
dass Gerit speichert die gednderten Daten

HINWEIS!
[@ Der Schnittstellentyp ist liber die Hardware festgelegt und lasst sich
iiber das Programm nicht verdndern.
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Ausgabeformat Datei 01

Schnittstelle fiir Format Datei 01 zur Datenausgabe an einen PC einrichten / dndern.
Am Beispiel der Seriellen Schnittstelle 1 vermittelt dieser Abschnitt, wie Sie das

Ausgabeformat fiir die Ausgabe der Datei01 und Datei02 einrichten und welche Daten das
Priifgerat 3925-0070 jeweils ausgibt.

n- Serielle Schnittstelle 1 System bereit

Schnittstellenparameter

Datenrate 115200 Baud

8 Bit
1Bit
Kein Paritatsbit
Kein Handshake

Anzahl Datenbits
Anzahl Stoppbits
Paritat

Handshake

Ubertragungsparameter

Dezimaltrennzeichen Punkt
Datenformat Datei0l

Abbildung 41: Dialogfenster - Ausgabe der Dateiformate - Datei 01

Um eine Schnittstelle fiir die Ausgabe von Messdaten an einen PC einzurichten, sollten Sie das
Format: DateiO1 oder Datei02 auswahlen.

Diese Ausgabedateien unterscheiden sich im Umfang der Messdaten.

Die Messdaten von Datei01
Im Ausgabeformat Datei01 werden 8 Messergebnisse als Ziffern ausgegeben, die jeweils durch
ein Semikolon getrennt sind. Ein Beispiel fiir ein Messergebnis:

00000001; |01; |01022004; [152621; |000000; |01; |01; |00

LfdNr; Pg; |TgMt]ahr; [StMnSk; |Messwt; |Eh; [Eg; |Fr; ...
Fehlernummer in 2 Ziffern

Ergebnis in 2 Ziffern

Einheit in 2 Ziffern

Messwert in 6 Stellen

Stunde Minute Sekunde in 6 Ziffern

Tag Monat Jahr in 8 Ziffern

Programmnummer in 2 Ziffern

Laufende Nummer in 8 Ziffern
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Laufende Nummer
Die laufende Nummer besteht aus 8 Stellen und geht von 00000001... 99999999. Hat der Zahler

99999999 erreicht beginnt er automatisch wieder bei 00000001.

Programmnummer
Die Nummer des ausgefiihrten Priifprogramms im Bereich von 01 ... 99

Tag Monat Jahr
Das Datum der Priifung besteht aus 8 Stellen: 2 Ziffern fiir den Tag, 2 Ziffern fiir den Monat, 4

Ziffern fiir das Jahr

Stunde Minute Sekunde
Die Uhrzeit der Priifung besteht aus 6 Stellen. Jeweils 2 Ziffern fiir Stunde, Minute und Sekunde

Messwert
Der gemessene Wert in der der Einheit angepassten Gleitpunktdarstellung. Die Ausgabebreite

betragt immer 6 Stellen. Fehlermeldungen oder das Messergebnis , Grobleck” sind mit 6
Minuszeichen dargestellt

Einheit
Der zweistellige Zahlenwert gibt die Einheit des ausgefiihrten Priifprogramms an:
01=Pa

02 = mbar
03 =PSI

04 = mmWs
05 = mmHg
06 = ml/min
Ergebnis

Der zweistellige Zahlenwert gibt das Ergebnis der Messung des ausgefiihrten Priifprogramms
an:

01 = Dicht / L.O.

02 = Nacharbeit / UT

03 = Undicht / OT

04 = Undicht Grobleck

06 = Druckschalter n.i.O.

08 = Hiillkurve n.i.O.

09 = Volumen n.i.0.

-- = Bei Fehlermeldungen werden 2 Minuszeichen ausgegeben
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Fehlernummer:
Der zweistellige Zahlenwert gibt die Art des aufgetretenen Fehlers des ausgefiihrten

Priifprogramms an:

03 Programm nicht vorhanden 04 Transmitter defekt
10 Grobleckim Vergleichsvolumen 13 Leck Vergleichsvolumen

14 Serienfehler 18 Grenzkontakt
,Undicht” nicht erreichbar

23 Filldruck zu niedrig 24 Filldruck zu hoch

25 Priifdruck zu niedrig 26 Priifdruck zu hoch

27 Drucksystem nicht einstellbar 37 Priifdruck im Ablauf zu niedrig
38 Prifdruck im Ablauf zu hoch 39 Keine Referenzkurve vorhanden

81 Aufdas USB-Speichermedium
kann nicht schreibend
zugegriffen werden

Einige Fehlernummern werden nur in Abhdngigkeit von Geratetype bzw. Optionen ausgegeben.
Ist die Nummer des Fehlers <> 0 so werden fiir Messwert und Messergebnis Minuszeichen
ausgegeben.

Kann ein numerischer Wert im definierten Ausgabeformat nicht dargestellt werden, so wird das
Feld bei Uberschreitung mit , TTTT11“ (Code 18H), bei Unterschreitung mit 444444 (Code
19H) ausgegeben. Die einzelnen Positionen sind durch ein Semikolon getrennt. Der Datensatz
wird mit Wagenriicklauf und Zeilenvorschub (CR+LF) abgeschlossen.

Beispiele:
Dicht 00000001;01;01022000;152621;000000;01;01;00

Grobleck 00000002;01;01022000;152637;------ ;01;04;00

Stérung 00000003;01;01022000;152718;------ ;01; --;25
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Ausgabeformat Datei 02

n- Serielle Schnittstelle 1 System bereit

Schnittstellenparameter

Datenrate 115200 Baud

8 Bit
1Bit
Kein Paritatsbit
Kein Handshake

Anzahl Datenbits
Anzahl Stoppbits
Paritat

Handshake

Ubertragungsparameter

Dezimaltrennzeichen Punkt
Datenformat Datei02

Abbildung 42: Dialogfenster - Ausgabe der Datenformate - Datei 02

Die Messdaten von Datei02

Wenn Sie fiir die Datenausgabe das Format Datei02 auswahlen, werden zusatzlich zu den
Messdaten des Formats Datei01 flinf weitere, insgesamt also 13 Messdaten als Ziffern ausgeben,
die jeweils durch ein Semikolon getrennt sind.

Ein Beispiel flr ein Messergebnis:

00000001;01;24022002;152621;000000;01;01;00;001,00:003,00;1,0000000;000050;000100
(hier DICHT)

LfdNr; Pg; [TgMt]Jahr; |StMnSk; [Messwt; Eh; Eg; Fr; ...
Fehlernr. in 2 Ziffern

Ergebnis in 2 Ziffern

Einheit in 2 Ziffern

Messwert in 6 Stellen

Stunde Minute Sekunde in 6 Ziffern

Tag Monat Jahr in 8 Ziffern

Programmnummer in 2 Ziffern

Laufende Nummer in 8 Ziffern
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Fortsetzung

.. Priifdruck; |Messzeit; |Volumenfaktor; |Nacharbeit; {Undicht
Undicht in 6 Stellen

Nacharbeit in 6 Stellen

Volumenfaktor in 8 Stellen

Messzeit in 6 Stellen

Prifdruck in 6 Stellen

Zusatzlich zu den Messdaten im Format Datei01 werden im Format Datei02 die folgenden
Daten ausgegeben:

Prifdruck
Gibt den Priifdruck der Priifung 6-stellig an. Die Ausgabebreite betragt immer 6 Stellen. Die

Einheit fiir den Priifdruck ist bar/i

Messzeit
Gibt die eingegebene Messzeit in Gliederdarstellung an. Die Einheit fiir die Messzeit ist Sekunden

Volumenfaktor
Gibt den Volumenfaktor in Gliederdarstellung an, mit dem die Messwerte verrechnet wurden.

Die Ausgabebreite betragt 8 Stellen

Nacharbeit
Gibt den Grenzkontakt Nacharbeit in der angepassten Gliederdarstellung an. Die Ausgabebreite

betrdgt immer 6 Stellen

Undicht
Gibt den Grenzkontakt Undicht in der angepassten Gliederdarstellung an. Die Ausgabebreite

betrdagt immer 6 Stellen
Beispiele fiir die ausgegebenen Messdaten im Format Datei02

Dicht
00000001;01;24022002;152621;000000;01;01;00;1,00:3,00;1,0000000;50;100

Grobleck
00000002;01;24022002;152637;------ ;01;04;00;1,00:3,00;1,0000000;50; 100

Storung
00000003;01;24022002;152718;------ ;01; --;25;1,00:3,00;1,0000000;50; 100
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Einrichten der Feldbus Schnittstelle (optional)

Profibus

n- <+ === Schnittstellen einrichten Priafbereit
1. SERIELLE
SCHNITTSTELLE HERPBUS
( TCP/IP USB

r\- Einstellungen Feldbus System bereit

reldlbus —/—————
’7Feldbus verwenden m Feldbus-Adresse

Abbildung 43: Dialogfenster Schnittstellen einrichten - Profibus

Wenn Sie als Feldbus Schnittstelle Profibus einrichten mdchten, konnen Sie im ,Dialogfenster
Schnittstellen einrichten - Profibus” die Schnittstelle einrichten.

Profibus-Funktionen
Das Profibus-Modul unterstiitzt eine maximale Profibus-Datenbreite von 128 Byte Input- und

128 Byte Output-Daten sowie alle Baudraten von 9,6 kbit/s bis 12 Mbit/s. Die
Baudratenerkennung erfolgt automatisch. Das Profibus-Modul realisiert den vollstindigen
Funktionsumfang eines Profibus-DP-Slaves.

Die Profibus-Adresse kann uiber das Menii
EINRICHTEN \ SCHNITTSTELLEN \ Feldbus eingestellt werden.

Nehmen Sie die folgenden Einstellungen im Dialogfenster Einstellungen Feldbus vor:

Feldbus verwenden
Per Tastendruck auf das Kontrollkdstchen neben ,Feldbus verwenden”, die Schnittstelle

aktivieren/deaktivieren

Feldbus-Adresse
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Feldbus-Adresse“ die gewtiinscht Adresse eingeben,

von 0...99

Mit Tastendruck auf /4 bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
1 mit E!'

ubernehmen.
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HINWEIS!
[@3 Das Schnittstellenformat ist iiber die Hardware festgelegt und lasst
sich iiber das Programm nicht verandern.

Fiir Gerate mit Profibus benoétigen Sie zur Konfiguration des Profibus-Masters die GSD Datei, die
bei Geraten mit Profibusschnittstelle auf einem separaten Datentrdger mitgeliefert wird.

Profinet

n- <+ === Schnittstellen einrichten Priafbereit
1. SERIELLE
SCHNITTSTELLE HERPBUS
( TCP/IP USB

n Einstellungen Feldbus System bereit

Feleklbug —m ————-—————-——-—-—-——————— -—- - - - - - - - - —
’7Feldbu5 verwenden m Feldbus-Name Elisdir]

Profinet IP-Einstellungen
| IP-Adresse 192.168.3.104

Subnetz-Maske [INIRIRY]
Default Gatewa) [INURIRI]

Abbildung 44: Dialogfenster Schnittstellen einrichten - Profinet

Wenn Sie als Feldbus Schnittstelle Profinet einrichten mochten, konnen Sie im ,,Dialogfenster
Schnittstellen einrichten - Profinet” die Schnittstelle einrichten.

Profinet-Funktionen

Das Profinet-Modul unterstiitzt eine maximale Datenbreite von 1440 Byte Input- und 1440 Byte
Output-Daten sowie eine Datenrate von 100 Mbit/s. Das Profinet-Modul realisiert den
vollstandigen Funktionsumfang eines Profinet-Slaves.

Der Profinet-Name kann tiber das Meni
EINRICHTEN \ SCHNITTSTELLEN \ Feldbus eingestellt werden.

Nehmen Sie die folgenden Einstellungen im Dialogfenster Einstellungen Feldbus vor:

Feldbus verwenden
Per Tastendruck auf das Kontrollkdstchen neben ,Feldbus verwenden”, die Schnittstelle
aktivieren/deaktivieren

Feldbus-Name
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Feldbus-Name" den gewiinschten Namen eintragen.

Die Profinet Namenskonventionen sind unbedingt zu beachten.
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Mit Tastendruck auf V bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
e

mit
tibernehmen.

HINWEIS!

@3 Damit der Feldbus-Name tibernommen wird, ist ein Neustart der

Elektronik notwendig.

HINWEIS!

[@ Das Schnittstellenformat ist iiber die Hardware festgelegt und lasst

sich tiber das Programm nicht verandern.

=

Flir Gerate mit Profinet benotigen Sie zur Konfiguration des Profinet-Masters die GSDML-Datei,

die bei Geraten mit Profinetschnittstelle auf einem separaten Datentrager mitgeliefert wird.

Die Ein- und Ausginge der Feldbus Schnittstelle - Profibus\Profinet

Ist der Feldbus aktiviert, sind je nach ausgewahltem Modul in der GSD-\GSDML -Datei folgende

Ein-\Ausgange verfiigbar

Modul Eingang Ansteuerung DHP

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Eingang 0.0 Maschine Bereit

Eingang 0.1 Start

Eingang 0.2 Leck

Eingang 0.3 Fluten

Eingang 0.4 Abbruch

Eingang 0.5 Automatik

Eingang 0.6 Parameter ausgeben

Eingang 0.7 Parameter iibernehmen

Eingang 1.0 BCD 01 (Programmanwabhl) 1 Binar
Eingang 1.1 BCD 02 (Programmanwabhl) 2 Binar
Eingang 1.2 BCD 04 (Programmanwahl) 4 Binar
Eingang 1.3 BCD 08 (Programmanwahl) 8 Binar
Eingang 1.4 BCD 10 (Programmanwahl) 10 Binar
Eingang 1.5 BCD 20 (Programmanwabhl) 20 Binar
Eingang 1.6 BCD 40 (Programmanwabhl) 40 Binar
Eingang 1.7 BCD 80 (Programmanwabhl) 80 Binar
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Modul Ausgang Ansteuerung DHP

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang 0.1 Stérung

Ausgang 0.2 Priifbereit

Ausgang 0.3 Nacharbeit/UT

Ausgang 0.4 Undicht/OT

Ausgang 0.5 Dicht/10

Ausgang 0.6 Hiillkurve/Fiillung NIO/Volumen NIO
Ausgang 0.7 Messen aktiv

Ausgang 1.0 Daten bereit

Ausgang 11 Reserve

Ausgang 1.2 Reserve

Ausgang 1.3 Reserve

Ausgang 1.4 Reserve

Ausgang 1.5 Reserve

Ausgang 1.6 Reserve

Ausgang 1.7 Reserve

Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1

Typ Byte/Bit  3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten Byte 1 LfdNr. 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 2 LfdNr. 3.Stelle

Ausgang Daten  Byte 3 LfdNr. 4.Stelle

Ausgang Daten  Byte 4 LfdNr. 5.Stelle

Ausgang Daten Byte 5 LfdNr. 6.Stelle

Ausgang Daten Byte 6 LfdNr. 7.Stelle

Ausgang Daten  Byte 7 LfdNr. 8.Stelle

Ausgang Daten  Byte 8 LfdNr. Semikolon

Ausgang Daten Byte 9 Programmnummer 1.Stelle
Ausgang Daten Byte 10 Programmnummer 2.Stelle
Ausgang Daten Byte 11 Programmnummer Semikolon

Ausgang Daten  Byte 12 Tag 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 13 Tag 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 14 Monat 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 15 Monat 2.Stelle

Ausgang Daten Byte 16 Jahr 1.Stelle

Ausgang Daten Byte 17 Jahr 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 18 Jahr 3.Stelle

Ausgang Daten  Byte 19 Jahr 4.Stelle
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Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1

Typ Byte/Bit  3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 20 Tag/Monat/]Jahr Semikolon
Ausgang Daten  Byte 21 Stunde 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 22 Stunde 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 23 Minute 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 24 Minute 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 25 Sekunde 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 26 Sekunde 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 27 Stunde/Minute/Sekunde
Ausgang Daten  Byte 28 Messwert 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 29 Messwert 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 30 Messwert 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 31 Messwert 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 32 Messwert 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 33 Messwert 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 34 Messwert Semikolon
Ausgang Daten  Byte 35 Einheit 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 36 Einheit 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 38 Ergebnis 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 39 Ergebnis 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 40 Ergebnis Semikolon
Ausgang Daten  Byte 41 Fehlernummer 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 42 Fehlernummer 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 43 Fehlernummer Semikolon
Ausgang Daten  Byte 44 Priifdruck 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 45 Priifdruck 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 46 Priifdruck 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 47 Priifdruck 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 48 Priifdruck 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 49 Priifdruck 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 50 Priifdruck Semikolon
Ausgang Daten Byte 51 Messzeit 1.Stelle
Ausgang Daten Byte 52 Messzeit 2.Stelle
Ausgang Daten Byte 53 Messzeit 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 54 Messzeit 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 55 Messzeit 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 56 Messzeit 6.Stelle
Ausgang Daten Byte 57 Messzeit Semikolon
Ausgang Daten Byte 58 Volumenfaktor 1.Stelle
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Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1

Typ Byte/Bit  3925-0070 DHP Datentyp

Ausgang Daten  Byte 59 Volumenfaktor 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 60 Volumenfaktor 3.Stelle

Ausgang Daten Byte 61 Volumenfaktor 4.Stelle

Ausgang Daten  Byte 62 Volumenfaktor 5.Stelle

Ausgang Daten  Byte 63 Volumenfaktor 6.Stelle

HINWEIS!
Ein detaillierte Auflistung weiterer Formate finden Sie im Anhang

“%D Datenformate Feldbus

HINWEIS!

Fiir die Gerate mit Profibus oder Profinet bendtigen Sie zur

Konfiguration des Profibus-\Profinet Master die GSD-\GSDML
ng:" Datei. Diese wird auf einem separaten Datentrager mitgeliefert.
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Parametrisierung der Priifprogramme iiber den Feldbus

Fiir die Parametrisierung der Priifprogramme sind die folgenden Bereiche der
Feldbusschnittstelle relevant:

1.

2.

Eingang Parameter Transfer:

In diesem Datenblock iibergibt die Steuerung die ID des aktuellen Parameters und - im
Fall ,Parameter iibernehmen* - die weiteren Langenangaben und Parameterwerte
entsprechend der Schnittstellendefinition.

Ausgang Parameter Transfer:
Diesen Datenblock beschreibt das Dichtheitspriifgerat:
a. Im Fall ,Parameter ausgeben mit dem aktuell im Dichtheitspriifgerat
gespeicherten Wert des von der Steuerung angefragten Parameters.
b. Im Fall ,Parameter iibernehmen“ mit den gespiegelten Werten des von der
Steuerung gednderten Parameters.
c. Im Fehlerfall einen Fehlercode, der weitere Hinweise auf die Fehlerursache gibt.

Die Bits ,Parameter ausgeben®, ,Parameter {ibernehmen“ und ,Daten bereit" in den
digitalen Eingangs- und Ausgangs-Bytes.
Mit diesen Bits ist ein Handshake-Protokoll realisiert.

a. Die Steuerung signalisiert, dass alle Daten im Block Eingang Parameter Transfer
konsistent vorliegen und das Dichtheitspriifgerat mit einer Aktion (Ausgeben,
Ubernehmen, Programm speichern, Programm léschen) starten soll.

b. Das Dichtheitspriifgerat signalisiert mit Setzen von ,Daten bereit, dass eine
konsistente Antwort in Ausgangs-Datenblock vorliegt.

Die relevanten Bits in den digitalen Ein- und Ausgangs-Bytes sind unten farblich unterlegt

dargestellt.

Digitale Einginge:

Bit
Byte 7 6 5 4 3 2 1 0
0 Parameter | Parameter | Automatik | Abbruch | Fluten | Leck Start | Maschine
ilbernehmen | ausgeben Bereit
1 Programm-Nummer
Digitale Ausginge:
Bit
Byte 7 6 5 4 3 2 1 0
0 Messen | Hiillkurve, | Dicht/I0 | Undicht/ | Nacharbeit | Priifbereit | Storung | Betriebs-
aktiv ... NIO oT UT bereit
1 Daten
Bereit
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Hinweis: Die Programmnummer im Byte 1 der digitalen Eingdnge definiert das aktuell fiir
Priifungen benutzte Programm. Dieser Parameter wird nicht bei der Parametrisierung der
Priifprogramme benutzt und kann unabhingig davon verwendet werden.

Handshake-Prinzip
Die folgende Darstellung verdeutlicht das zu jedem Einzelschritt implementierte Handshake-
Prinzip.

- ® ®

Parameter ausgeben/iibernehmen
Steuerung

Block Eingang Parameter Transfer Gewdlinschte Aktion eintragen

Daten bereit
DHP 4
Block Ausgang Parameter Transfer Entsprechende Antwort eintragen
e [ —
DHP liest den Inhalt von Steuerung liest den Inhalt
Block Eingang Parameter Transfer von
und Block Ausgang Parameter
fihrt die gewlinschte Aktion aus Transfer

1. Inder Ausgangssituation sind alle Steuerbit auf den Wert Null gesetzt.
Der Inhalt der Parameter Transfer Blocke ist beliebig.

2. Als erstes beschreibt die Steuerung den Block Eingang Parameter Transfer
entsprechend der gewlinschten Aktion.

3. Mit dem Setzen eines der Steuerbits ,Parameter ausgeben“ bzw. ,Parameter
libernehmen” signalisiert die Steuerung dem Dichtheitspriifgerat, dass die Daten im
Block Eingang Parameter Transfer komplett sind und das DHP die entsprechende
Aktion beginnen soll.

4. Das Dichtheitspriifgerat liest nun den Inhalt des Blocks, fithrt - falls moglich - die
gewiinschte Aktion aus und fiillt die Antwort in den Block Ausgang Parameter
Transfer.

5. Sobald die Antwort im Ausgangsblock komplett ist setzt das Dichtheitspriifgerat das
Bit ,Daten bereit".

6. Die Steuerung kann nun die Antwort auslesen und auswerten. Mit dem Zurticksetzen
des Steuerbits ,Parameter ausgeben” bzw. ,Parameter iibernehmen” signalisiert die
Steuerung, dass die Auswertung abgeschlossen ist.

7. Daraufhin setzt auch das Dichtheitspriifgerat das Steuerbit ,Daten bereit” zuriick und
das System befindet sich wieder im Ausgangszustand.
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Spezielle Parameter (Pseudo-Parameter)

Fiir die Ausfiihrung der Aktionen zum Speichern eines Priifprogrammes in die Datenbank bzw.
zum Loschen aus der Datenbank sind spezielle Parameter-Indizes aufderhalb des normalen
Bereichs der Parameter-Indizes definiert.

Ein Schreibbefehl auf diese Parameter-Indizes wird vom Dichtheitspriifgerat als Kommando
interpretiert.

Die folgende Tabelle zeigt die definierten Werte:

Wert|Bedeutung Verhalten des DHP
Das temporar angelegte Prifprogramm wird in
256 [Programm speichern der Datenbank gespeichert.

Das Programm mit der Programmnummer des
temporaren Priifprogramms wird in der
512 [Programm l6schen Datenbank gel6scht.

Flir die Antwort des DHP Block Ausgangsblock wird die Parameternummer 255 benutzt, um
einen Befehl der Steuerung negativ zu quittieren (siehe Kapitel zur Fehlermeldung).

Abliufe
Je nach gewiinschter Aktion ist die Einhaltung bestimmter Regeln und Reihenfolgen einzuhalten.

Genereller Start durch Schreiben einer Programmnummer

Alle Aktionen der Parametrierung beginnen mit der Auswahl des Priifprogramms, indem ein
Schreibbefehl fiir den Parameter-Index 1 (Programmnummer) ausgefiihrt wird.

Die Programmnummer wird als Index in der Datenbank benutzt und besitzt daher eine
besondere Bedeutung.

Mit dem Empfang eines Schreibebefehls auf den Parameter-Index 1 beginnt fiir das DHP immer
ein neuer Vorgang der Parametrisierung. Evtl. vorher begonnene Vorgiange werden damit
verworfen.

Fall 1: ein Programm mit der gewdhlten Programmnummer existiert bereits in der
Datenbank des DHP: das temporare Objekt wird als Kopie des bestehenden
Priifprogramms angelegt.

Mit dem Empfang des Schreibbefehls legt das DHP ein temporares Priifprogramm-Objekt an, auf
das die folgenden Befehle angewendet werden:

Fall2: ein Programm mit der gewahlten Programmnummer existiert noch nicht in der
Datenbank des DHP: das temporare Objekt wird mit den Default-Werten eines
Priifprogramms gefiillt.

Mogliche Fehler, die vom DHP negativ quittiert werden:

1. ERROR_CODE_PARAMETER_LENGTH_FAILURE:
Fehler in den Langen-Parametern des Schreibbefehls.

2. ERROR_CODE_PROG_NR_OUT_OF_RANGE:
Angegebene Programmnummer nicht zuléssig.
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Schreiben und Speichern von Programmparametern
Nach der Wahl der Programmnummer kann die Steuerung Schreibbefehle fiir alle Parameter des
Priifprogramms senden.

Mit dem Schreiben des Pseudo-Parameters 256 (Programm speichern) wird der Schreibvorgang
abgeschlossen. Im fehlerfreien Fall speichert das DHP die temporére Kopie in seine Datenbank.

Hierbei gelten die folgenden Regeln:

1. Es sind Schreibbefehle fiir alle Parameter des Priifprogramms in der korrekten
Reihenfolge zu senden.
Das DHP iiberwacht mit einem Sequenzzahler die korrekte Reihenfolge.

a. Empfangt das DHP einen Schreibbefehl fiir einen Parameter auf3erhalb dieser
Reihenfolge, so wird der Schreibbefehl negativ quittiert. Der Sequenzzdhler
bleibt auf der erwarteten Parameternummer.

b. Einzige Ausnahme zu dieser Regel stellt der Parameter ,Datum* dar, da dieser
immer im Gerat beim Abspeichern in die Datenbank gesetzt wird.

Wird dieser Parameter geschrieben, so ignoriert das DHP den Schreibbefehl.
Ansonsten wird der nachstfolgende Parameter erwartet.

2. Der Befehl zum Speichern des Priifprogramms wird nur ausgefiihrt, wenn alle
Programmparameter in der korrekten Reihenfolge beschrieben wurden.
Falls nicht wird der Speicherbefehl negativ quittiert und auf die noch fehlenden
Parameter gewartet.

3. Erfolg ein Neustart des Gerates bevor der Befehl zum Speichern in die Datenbank
erfolgreich durchgefithrt wurde, so sind die Anderungen des letzten aktiven
Parametriervorgangs verloren.

4. Ein erneutes Schreiben der Programmnummer wird als Abbruch des Vorgangs
interpretiert.
Das DHP verwirft die Werte im temporar angelegten Priifprogramm und beginnt einen
neuen Vorgang.

5. Einheitsbezogene Programmparameter (IDs 27 und 29) werden in der zuvor
geschriebenen Einheit interpretiert und intern in Pascal gewandelt.

6. Lesebefehle zwischen den Schreibbefehlen werden jederzeit vom DHP akzeptiert und
ausgefiihrt.

Mogliche Fehler, die vom DHP negativ quittiert werden:

1. ERROR_CODE_PARAMETER_LENGTH_FAILURE:
Fehler in den Langen-Parametern des Schreibbefehls.

2. ERROR_CODE_ID_OUT_OF_RANGE:
Ungiiltige Parameternummer

3. ERROR_CODE_INPUT_PAR_OUT_OF_RANGE:
Unzuldssiger Wert des zu schreibenden Parameters
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4. ERROR_CODE_SET_ID_NOT_SUPPORTED:
Parameter kann nicht von der Steuerung geschrieben werden. Diese negative Quittung
wird bei einem Schreibbefehl auf den Datums-Parameter gesendet

5. ERROR_CODE_NO_PROGRAM_SELECTED:
Schreibbefehl fiir einen Parameter erhalten, ohne dass zuvor eine giiltige
Programmnummer geschrieben wurde.

6. ERROR_CODE_ID_SEQUENCE_FAILURE:
Reihenfolge der Parameter wurde nicht eingehalten

7. ERROR_CODE_DATABASE_FAILURE:
Speichern des Priifprogramms in der Datenbank fehlgeschlagen.

Lesen von Programmparametern

Das Lesen von Priifprogrammparametern ist immer moglich, wenn sich ein temporéares

Objekt eines Priifprogramms im DHP vorhanden ist.

Das bedeutet, dass zuvor mit einem Schreibbefehl auf den ersten Parameter
(Programmnummer) ein Priifprogramm ausgewahlt sein muss und der Vorgang noch nicht mit
einem Speicher- oder Losch-Befehl beendet sein darf.

Das Lesen kann prinzipiell in beliebiger Reihenfolge geschehen und wird auch zwischen
Schreibbefehlen von DHP akzeptiert.

Es erfolgt immer auf die Parameter des temporar angelegten Priifprogramms (nicht auf die
Datenbank).

Mogliche Fehler, die vom DHP negativ quittiert werden:

1. ERROR_CODE_ID_OUT_OF_RANGE:
Ungliltige Parameternummer

2. ERROR_CODE_NO_PROGRAM_SELECTED:
Lesebefehl fiir einen Parameter erhalten, ohne dass zuvor eine giiltige
Programmnummer geschrieben wurde.

Loschen von Priifprogrammen
Das Loschen von Prifprogrammparametern wird mit den Schreiben des Pseudo-Parameters
512 von der Steuerung beauftragt.

Der Loschbefehl kann jederzeit von der Steuerung geschrieben werden, wenn zuvor eine
Programmnummer ausgewahlt wurde. Dies gilt auch, wenn zuvor schon einzelne Parameter
geschrieben wurden.

Mit dem Losch-Befehl wird das Priifprogramm mit der selektierten Programmnummer aus der
Datenbank des DHP entfernt. Das temporar angelegte Priifprogramm wird verworfen.

Mogliche Fehler, die vom DHP negativ quittiert werden:

1. ERROR_CODE_NO_PROGRAM_SELECTED:
Loschbefehl erhalten, ohne dass zuvor eine giiltige Programmnummer geschrieben
wurde.
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Fehlererkennung und Quittierung
Das DHP fiihrt nach jedem Empfang eines Befehls eine Uberpriifung der Werte im Eingang
Parameter Transfer durch.

Falls eine Inkonsistenz festgestellt wird, wird der Steuerung durch eine Fehlermeldung im
Ausgang Parameter Transfer signalisiert, dass der Vorgang nicht sinnvoll durchgefiihrt werden
konnte. Die von der Steuerung empfangenen Werte werden verworfen.

Aufbau der Fehlermeldung
Bei dem Aufbau der Fehler-Meldung wurde darauf geachtet, dass die Grundstruktur mit der
erwarteten Struktur tibereinstimmt (Parameter-ID, max./akt. Lange der nachfolgenden Bytes).

Fiir die Fehlermeldung wurde eine Pseudo-Parameter-ID von 255 festgelegt, anhand derer die
Steuerung erkennen kann, dass es sich nicht um einen Parameter-Spiegel, sondern um eine
negative Quittung handelt.

Die folgenden Werte fiir maximale und aktuelle Lange der nachfolgenden Daten ist auf 29
festgelegt. Diese Zahl ergibt sich aus der maximalen méglichen Anzahl von Bytes im Eingang
Parameter Transfer plus ein Byte fiir den Fehler-Code.

Der Fehler-Code gibt den Grund fiir die Zuriickweisung des Schreib- oder Lesebefehls an.

Hinter dem Fehler-Code werden die in Eingang Parameter Transfer gelesenen Daten gespiegelt,
um der Steuerung ggf. weitere Informationen iiber die Fehlerursache zu geben.

Byte [ Bezeichnung Erklarung
0| Pseudo-Parameter-ID, Stelle 1 Spezielle Parameter-ID
1| Pseudo-Parameter-ID, Stelle 2 far Fehlermeldungen: 255 (Ox00FF)

Fehler-Parameter, max. Lange
(29)

Max. GroRte erwartete Eingangsnachricht:

24 Byte (Namen) + 4 Byte Header + 1 Byte

3| Fehler-Parameter, akt. Lange (29) Error Code

Fehler-Code Enthalt den Grund fir die Riickweisung

Spiegel Rx Byte 1

Spiegel Rx Byte 2

Spiegel Rx Byte 3

Spiegel Rx Byte 4

OC|l|IN|oo|jUn | b

Spiegel Rx Byte 5 Spiegel der aus Eingang Parameter Transfer
10| Spiegel Rx Byte 6 gelesenen Daten

11| Spiegel Rx Byte 7
12 | Spiegel Rx Byte 8
13 | Spiegel Rx Byte 9
14 | Spiegel Rx Byte 10
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Byte

Bezeichnung

Erklarung

15

Spiegel Rx Byte 11

16

Spiegel Rx Byte 12

17

Spiegel Rx Byte 13

18

Spiegel Rx Byte 14

19

Spiegel Rx Byte 15

20

Spiegel Rx Byte 16

21

Spiegel Rx Byte 17

22

Spiegel Rx Byte 18

23

Spiegel Rx Byte 19

24

Spiegel Rx Byte 20

25

Spiegel Rx Byte 21

26

Spiegel Rx Byte 22

27

Spiegel Rx Byte 23

28

Spiegel Rx Byte 24

29

Spiegel Rx Byte 25

30

Spiegel Rx Byte 26

31

Spiegel Rx Byte 27

32

Spiegel Rx Byte 28

Fehler-Codes

Wert

Bezeichnung

Erklarung

Nur bei Parameter Lesen:
Programm-Nummer zuldssig, aber kein

1 |ERROR CODE PROGRAM NUMBER UNKNOWN N L
- - - - Prifprogramm mit dieser Nummer
im DHP gespeichert.
» | ERROR CODE ID OUT OF RANGE Parameter-IDlst auBerhalb des giiltigen
- - - - = Bereiches
3 |ERROR CODE PROG NR OUT OF RANGE Pro.gra_\mm—Nun?merauEerhaIb des
- - - - - = zuldssigen Bereiches
4 |ERROR CODE INPUT PAR OUT OF RANGE D.(.er.Parameter—Wer.t ist auBerhalb des
- - - - - = giltigen Wertebereiches
5 |ERROR CODE SET ID NOT SUPPORTED Nur bei I?arameter ubernghmgn. .
- - - - = der gewadhlte Parameter ist nicht schreibbar
6 |ERROR CODE PARAMETER LENGTH FAILURE Maximale oder aktuelle Lange passen nicht
- - - - zum Parameter
7 |ERROR_CODE_NO_PROGRAM_SELECTED Aktuell kein Programm ausgewahlt.
8 |ERROR CODE DATABASE FATLURE Feh!er beim Abspeichern des Prifprogramms
- - - in die Datenbank.
Schreibbefehl auf eine Parameternummer,
9 |ERROR_CODE_ID_SEQUENCE_FAILURE die nicht der erwarteten Sequenznummer

entspricht.
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TCP/IP

n- <+ === Schnittstellen einrichten Priafbereit
1. SERIELLE
SCHNITTSTELLE HEERIELS
TCP/IP USB

v == Einstellungen TCP/IP Prufbereit

TCP/IP v4

DHCP verwenden .

IP-Adresse 192.168.0.25

Netzwerkmaske 255.255.255.0

Gateway

DNS-Server

|—TCPﬂP vb

Abbildung 45: Dialogfenster Schnittstellen einrichten - TCP/IP v4

Hier konnen Sie die TCP/IP Schnittstelle fiir die VNC-Verbindung einrichten fiir einen VNC-
Viewer den Sie am PC installiert haben (z.B. UltraVNC Viewer).

TCP/IP v4

DHCP verwenden
Per Tastendruck auf das Kontrollkdstchen neben ,DHCP verwenden®, die Schnittstelle

aktivieren/deaktivieren

IP-Adresse
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,IP-Adresse” die gewiinschte Adresse eingeben

Netzwerkmaske

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Netzwerkmaske“ die gewiinschte Netzwerkmaske

eingeben

Gateway

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Gateway* die gewlinschte Adresse des IP-Routers

eingeben

DNS-Server
Per Tastendruck auf das Eingabefeld ,DNS-Server die gewiinschte Adresse des DNS-Server

eingeben
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Mit Tastendruck auf V bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
o mit B

tibernehmen.

n- <+ === Schnittstellen einrichten Priafbereit

1. SERIELLE
SCHNITTSTELLE

TCP/IP USB

r\- — Einstellungen TCF/IP System bereit

FELDBUS

Gateway

DNS-Server

TCP/IP v
DHCP verwenden
IP-Adresse

Linge Netzwerkmaske E

DNS-Server

Abbildung 46: Dialogfenster Schnittstellen einrichten - TCP/IP v6

TCP/IP v6
DHCP verwenden
Per Tastendruck auf das Kontrollkiastchen neben ,DHCP verwenden®, die Schnittstelle

aktivieren/deaktivieren

IP-Adresse
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,IP-Adresse” die gewiinschte Adresse eingeben

Liange Netzwerkmaske
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Netzwerkmaske“ die gewlinschte Netzwerkmaske

eingeben

DNS-Server
Per Tastendruck auf das Eingabefeld ,DNS-Server” die gewiinschte Adresse des DNS-Server

eingeben

Mit Tastendruck auf V bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
i mit E’

tibernehmen.
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VNC

Im Dichtheitspriifgerat ist ein VNC-Server vorinstalliert. Mit einem VNC-Viewer haben Sie die
Moglichkeit das Gerat liber eine Netzwerkverbindung zu bedienen und zu iiberwachen.

| *< == Einrichten System bereit

( PRUFPROGRAMME ( SEQUENZER |

n- <+ === Schnittstellen einrichten Priafbereit
( SCHNITTSTELLEN 1. SERIELLE -
SCHNITTSTELLE

T *< == Finstellungen TCP/IP Priifbereit

TCP/AIP w4

DHCP verwenden .

IP-Adresse 192.168.0.25

Netzwerkmaske 255.255.255.0

Gateway

DNS-Server

|VTCPﬂP vb

Abbildung 47: Dialogfenster Einrichten TCP/IP fiir VNC Server

Um eine Verbindung iiber den VNC-Viewer herzustellen ist es notwendig dem Gerat eine IP-
Adresse in Ihrem Netzwerk zu zuweisen.

Installieren Sie einen VNC Viewer und tragen Sie dieselbe IP-Adresse ein, die Sie Ihrem Gerat
zugewiesen haben.

Jetzt konnen Sie sich mit dem VNC-Viewer auf [hr Dichtheitspriifgerat aufschalten.

Standardisiert befinden Sie sich auf Benutzerlevel 2. Sichtbar am verriegelten Schloss in der
Statusleiste links oben.

E Benutzerlevel 2: Bediener
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Jetzt konnen Sie durch die einzelnen Meniis navigieren und sich z.B. Priifergebnisse im Menti
Ergebnisspeicher ansehen.

n

- _'—,1 Daten System bereit

PROGRAMMUBERSICHT ERGEBNISSPEICHER

B n- _— Ergebnisspeicher ausgeben System bereit

Zeige Ergebnisse wvon Programm _ Anzahl vorhandener Ergebnisse:

( [ Gehe zu Ergebnis mit der Nummer

Nr. 1D Prog Datum Messwerl Ergebnis Fehier

22 02102020 144706 Fehfer
ll-_—_-

21 1 8210 2020 14:46:54 —-—- Fefifer
28 1 42102024 14:16°44 ——— Fefiler 25

i9 1 G118.2020 15:00:04 ¢ Pa LDicht
i8 I 81182020 14:56:55 & Pa Dicht
ir 1 41182020 14:56-26 @ Pa

Abbildung 48: Dialogfenster Menii Daten - Ergebnisspeicher

ACHTUNG!

Auf Benutzerlevel 2 sind bereits einige Funktionen ausfiihrbar, die
unter Umstdnden den Betrieb des Dichtheitspriifgerates storen
konnten. Vorsicht bei allen Aktionen, die Sie durchfiihren. Es ist fiir
den Anwender am Gerat nicht sofort ersichtlich, dass Sie sich auf
das Dichtheitspriifgerat via VNC-Viewer aufgeschaltet haben.

Stimmen Sie innerbetrieblich ab, wie Sie den Fernzugriff und die
Benutzung des Gerates vor Ort organisieren, damit es nicht zu
ungewollten Storungen oder Komplikationen kommt.

Wenn Sie Thr Dichtheitspriifgerat via VNC-Viewer bedienen mochten, miissen Sie sich auf
Benutzerlevel 5 einloggen. Das Passwort flir diesen Benutzerlevel erfragen Sie direkt beim
HeMaTech Priiftechnik Support.

ACHTUNG!

Auf Benutzerlevel 5 haben Sie die Moglichkeit vielfaltige
Einstellungen am Dichtheitspriifgerat aus der Ferne zu editieren.
Auch hier gilt Vorsicht bei allen Aktionen, die Sie durchfiihren. Es
ist fiir den Anwender am Gerit nicht sofort ersichtlich, dass Sie sich
auf das Dichtheitspriifgerat via VNC-Viewer aufgeschaltet haben.
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Stimmen Sie innerbetrieblich ab, wie Sie den Fernzugriff und die
Benutzung des Gerdates vor Ort organisieren, damit es nicht zu
ungewollten Stéorungen oder Komplikationen kommt.

@ HINWEIS!

Wird, wahrend Sie sich auf dem Dichtheitspriifgerat via VNC-Viewer eingeloggt
haben, der Schliisselschalter benutzt wird automatisch der am Geréat gewéhlte Benutzerlevel 4

aktiv. Daher innerbetrieblich abstimmen, wer, wann und wo am Dichtheitspriifgerat arbeitet.

Wenn Sie das Passwort fiir Benutzerlevel 5 haben kdnnen Sie sich wie folgt auf Benutzerlevel 5
einloggen.

@ ~< === Hauptmena 3925-0070

AUTOMATIK HAND
( EINRICHTEN ( EINSTELLUNGEN |
- === Hauptmeni 3925-0070-828

Abbildung 49: Dialogfenster Hauptmendti Login Fenster

e Mit Tastendruck auf e das Kontextmeni aufrufen
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& *< == Login System bereit

Rechte-Ebene -
- & < === Login System bereit

Rechte-Ebene
Passwort

Abbildung 50: Dialogfenster Login VNC Server

e Per Tastendruck auf das Eingabefeld bei Rechte-Ebene, ,5“ eingeben und mit Z bestatigen

e Im Eingabefeld bei Passwort das Passwort eingeben und mit 7 bestatigen
=

B < === Hauptmena 3925-0070-828

AUTOMATIK

EINRICHTEN EINSTELLUNGEN

DATEN

HERSTELLER

© 0

Abbildung 51: Dialogfenster Benutzerlevel 5 Hauptmenti

e Nach erfolgreichem Login auf Benutzerlevel 5 erscheint dieses Dialogfenster
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unbedingt dndern.

B &<+ Hersteller System bereit

HINWEIS!
Nachdem Sie das Passwort fiir den VNC-Server erhalten haben, sollten Sie es

( RECHTE
a

Rechte bearbeiten System bereit

PASSWORTER

Abbildung 52: Dialogfenster Rechte bearbeiten

Per Tastendruck auf Hersteller, Rechte, Passworter konnen Sie das Passwort fiir
Benutzerlevel 5 dndern

B Passworter System bereit

Rechte-Ebene
Altes Passwort
Neues Passwort

Abbildung 53: Dialogfenster Passwort dndern BL 5

Per Tastendruck auf das Eingabefeld bei Altes Passwort, das Passwort eingeben

und mit _' , bestatigen
—1

Per Tastendruck auf das Eingabefeld bei Neues Passwort, ein Passwort vergeben

und mit _' , bestatigen
—
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USB

n- <+ === Schnittstellen einrichten Priafbereit

1. SERIELLE
SCHNITTSTELLE HePbuS

TCP/IP USB

W~ = Einstellungen USB Prufbereit

Allgemein

Prefix Dateiname

Dezimaltrennzeichen

Ausgabeformate

1. Ausgabeformat Keine Ausgabe
2. Ausgabeformat Keine Ausgabe
3. Ausgabeformat Keine Ausgabe

4. Ausgabeformat Keine Ausgabe

Abbildung 54: Dialogfenster Schnittstellen einrichten - USB

Prafix Dateiname

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Prafix Dateiname®, den Prafix eintragen, falls

erwiinscht. Bei der Datenausgabe iiber die USB-Schnittstelle wird der gespeicherten Datei der

Prifix vorne angehangt. Bsp. Prifix: Test, ausgegebene Datei ,TestDPG20100200_F01.csv*“.

Dezimaltrennzeichen

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Dezimaltrennzeichen” das gewtiinschte

Trennzeichen auswéahlen

Ausgabeformate
1. Ausgabeformat

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Ausgabeformat” das gewiinschte Format

auswahlen

2. Ausgabeformat

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Ausgabeformat” das gewiinschte Format

auswahlen

3. Ausgabeformat

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Ausgabeformat” das gewiinschte Format

auswahlen

4. Ausgabeformat

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Ausgabeformat” das gewiinschte Format

auswahlen
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Mit Tastendruck auf V bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
1 mit B

tibernehmen.

HINWEIS!
Flir die USB-Schnittstelle konnen bis zu 4 unterschiedliche
Ausgabeformate fiir die gleichzeitige Ausgabe ausgewéahlt werden.

Menii Einstellungen

Im HAUPTMENU unter EINSTELLUNGEN finden Sie das Dialogfenster EINSTELLUNGEN. In
diesem Ment konnen Sie die Anzeige einstellen, Systemparameter ansehen, die Software
Version ansehen, die Druckregelung dndern, die Ein- und Ausgangssignale ansehen, Datum und
Uhrzeit einstellen, Nachkommastellen anpassen, ein Software Update durchfiihren,
Einschaltmasken und die Maschinenschnittstelle einstellen.

Systemstatus
In diesem Untermenii konnen Sie sich die Ein- und Ausgange der Schnittstelle zur
Maschinensteuerung anzeigen lassen.

n- _'—,1 Systemstatus Prufbereit

Maschinenschnittstelle Eingédnge 4 -Maschinenschnittstelle Ausgédnge

Maschine bereit. Betriebsbereit .

starfill starung Il

Lecksimulation.

FIuten.

Abbruchili]

Automatik.

Programmnummer_ Dicht [l

Ao -

OWoe 0 O

Abbildung 55: Dialogfenster Einstellungen Systemstatus

Priifbereit .
Nacharbeit .

undicht [lil

Anliegende Signale werden mit einem ,x“ im Kontrollkdstchen angezeigt.

Alle anliegenden Ein- und Ausgange sind in der folgenden Reihenfolge dargestellt.
e Die Eingdnge der Maschinenschnittstelle des Priifgerates
e Die Ausgadnge der Maschinenschnittstelle des Priifgerates

Per Tastendruck auf Q oder n konnen Sie das Menii wieder verlassen
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Systemparameter
In diesem Menti kénnen Sie sich alle Einstellungen der Systemparameter anzeigen lassen.

Priifbereit

SYSTEM— SOFTWARE
SYSTEMSTA us p A ATETER VERSION

o = Systemparameter ausgeben Prufbereit

Einstelfungen Anzeige

Nach dem Start anzeigen: Hauptmenii
Anzeigehietiigkeit 100 %
Anzeigesprache: Deulsch

Gerdteoptionen

Typ: Avtomabik
Offset Prog Nr- ¢
Feller 13- 10 Pa
Pa: &

mbar 2

Abbildung 56: Dialogfenster Einstellungen Systemparameter

Per Tastendruck auf o oder o

konnen Sie durch die Parameter blattern.

Unter dem Meniipunkt Systemdaten finden Sie alle wichtigen Daten zur Konfiguration des
Gerates.

n- < Systemparameter ausgeben Priifbereit

Maxwert- 8§10 bar
Maxwert: 2,080 bar
Minwert: -200 Pa
Maxwert: 150 Pa

Systermndaten

Messverifahren: Druckabfall Differenzmessung

Gerdletyp: 3925-0078
Auftragsaumimer: 202828
Serennummer: 20100300
Uberdruckeinfert varhanden: fa

Abbildung 57: Dialogfenster Einstellungen Systemparameter Systemdaten

e Messverfahren

e Geratetyp

e Auftragsnummer
e Seriennummer
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Software Version

In diesem Menii finden Sie die Information zur Software Version des Gerates.

@ ~<= === Finstellungen Prifbereit

SYSTEM- SOFTWARE
SYSTEMSTATUS S ARACTETER VERSION

n- e+ =2 Software Version Priafbereit

22072028 Version 118

[ ANZEIGE

Abbildung 58: Dialogfenster Einstellungen Software Version
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Optionen
Im Menii Einstellungen\Optionen kdnnen Sie die Maschinenschnittstelle, den Fehlergrenzwert
fiir Fehler 13 und die Nachkommastellen einstellen.

n- < = Gerateoptionen Prufbereit

Maschinenschnittstelle ————— Nachkommastellen

Automatik
1

Fehlergrenzwerte —M8MMMM M
{Fehler 13 PSI
mmWs

mmHg

ml/min

Abbildung 59: Dialogfenster Einstellungen Optionen

Maschinenschnittstelle

Typ
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , Typ“ den Modus der Maschinenschnittstelle

auswahlen. Folgende Modi stehen zur Auswahl:

e Automatik (z.B. bei Ansteuerung liber eine SPS oder ein Handbedienpult)
e Teilautomatik (z.B. bei Ansteuerung iiber einen Start-Taster)

e Minimal (z.B. bei Ansteuerung liber einen Naherungsschalter)

e Deaktiviert (Schnittstelle wird deaktiviert)

Fehlergrenzwerte
Fehler 13

Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Fehler 13“ kann der Fehlergrenzwert verandert

werden.

ACHTUNG!
Die Fehlergrenze F13 ist als Standard mit -10 Pa definiert. Ein
anderer Wert konnte zu Fehlmessungen fiihren. Verdandern Sie
deshalb diesen Wert nur nach Riicksprache mit HEMATECH
PRUFTECHNIK.
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Befehlsreferenz Menii Einstellungen

Nachkommastellen Pa
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Pa“ konnen Sie die Anzahl der Nachkommastellen

fiir die Messwerteinheit Pa auswahlen. Dieser Wert legt fest, mit welcher Anzahl von
Nachkommastellen die Messwerteinheit dargestellt wird. Der Wert kann zwischen 0 ... 4 liegen.
Der Standardwert ist 0

Nachkommastellen mbar
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,,mbar” konnen Sie die Anzahl der

Nachkommastellen fiir die Messwerteinheit mbar auswéhlen. Dieser Wert legt fest, mit welcher
Anzahl von Nachkommastellen die Messwerteinheit dargestellt wird.

Der Wert kann zwischen O ... 4 liegen.

Der Standardwert ist 0

Nachkommastellen PSI
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben , PSI“ konnen Sie die Anzahl der Nachkommastellen

fiir die Messwerteinheit PSI auswahlen. Dieser Wert legt fest, mit welcher Anzahl von
Nachkommastellen die Messwerteinheit dargestellt wird. Der Wert kann zwischen 0 ... 4 liegen.
Der Standardwert ist 4

Nachkommastellen mmWS
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,mmWS“ kdnnen Sie die Anzahl der

Nachkommastellen fiir die Messwerteinheit mmWS auswahlen. Dieser Wert legt fest, mit
welcher Anzahl von Nachkommastellen die Messwerteinheit dargestellt wird.

Der Wert kann zwischen O ... 4 liegen.

Der Standardwert ist 1

Nachkommastellen mmHg
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,mmHg"“ konnen Sie die Anzahl der

Nachkommastellen fiir die Messwerteinheit mmHg auswahlen. Dieser Wert legt fest, mit
welcher Anzahl von Nachkommastellen die Messwerteinheit dargestellt wird.

Der Wert kann zwischen 0 ... 4 liegen.

Der Standardwert ist 2

Nachkommastellen ml/min
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,,ml/min“ kdnnen Sie die Anzahl der

Nachkommastellen fiir die Messwerteinheit ml/min auswahlen Dieser Wert legt fest, mit
welcher Anzahl von Nachkommastellen die Messwerteinheit dargestellt wird.

Der Wert kann zwischen O ... 4 liegen.

Der Standardwert ist 1

Mit Tastendruck auf /4 bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
ol mit B

tibernehmen.

@ H MaTeCh DE 3925-0070 V0.9 -94 -
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Anzeige
In diesem Dialogfenster konnen Sie die Einstellungen fiir die Anzeige, wie Anzeigenhelligkeit,
Sprache und in welchem Menti das Gerat gestartet werden soll, vornehmen.

W =T Einstellungen Anzeige Prufbereit

Anzeigehelligkeit 100 %

Anzeigesprache Deutsch
Nach dem Start anzeigen QgElalrer20/

© WO

Abbildung 60: Dialogfenster Einstellungen Anzeige

Anzeigenhelligkeit
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben der ,,Anzeigenhelligkeit” lasst sich die Helligkeit des
Display verdandern, Werte von 2...100% sind moglich

Anzeigensprache
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben der ,,Anzeigensprache” lasst sich die Sprache der
Benutzeroberfliache einstellen

Nach dem Start anzeigen
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Nach dem Start anzeigen*“ lasst sich einstellen in
welchem Menii das Gerét startet

Mit Tastendruck auf /4 bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
=1 mit E!'

ubernehmen.
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Datum & Uhrzeit
In diesem Dialogfenster konnen Sie die Einstellungen fiir das Datum und die Uhrzeit vornehmen.

n- e+ === Datum & Uhrzeit Prifbereit

Zeitzone (UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rome, Stockholm, ¥Yienna

L EEE——————

’rElnstellungen—‘

Aktuelle Systemzeit

DEI I 02.10.2020

Uhrzeit pENEWY]

Abbildung 61: Dialogfenster Einstellungen Datum & Uhrzeit

Zeitzone
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Zeitzone" lasst sich die jeweilige Zeitzone einstellen

Datum
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Datum* lasst sich das Datum einstellen

Uhrzeit
Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Uhrzeit” 1asst sich die Uhrzeit einstellen

Mit Tastendruck auf /4 bestatigen und die vorgenommenen Einstellungen
o mit E’

tibernehmen.
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Befehlsreferenz Menii Einstellungen

Software Update
In diesem Dialogfenster kdnnen Sie ein Software Update des Systems vornehmen.

I *<* === software Update Prufbereit

Datei fiir Softwareupdate auswdéhlen und Start betédtigen

© 0O

Abbildung 62: Dialogfenster Einstellungen Software Update

Quelldatei
Per Tastendruck auf das Eingabefeld ,Quelldatei“ konnen Sie eine Update auswahlen.

Hinweis!
Vor dem Anwéhlen des Eingabefeldes den USB-Stick in den USB-Port einstecken.

Dass der USB-Stick erkannt wurde erkennen sie am Symbol -. = In der Statusleiste.

Datei mit neuer Firmware auswihlen

2020.09.25_120304_updatelmage

| < == Software Update Prufbereit

WICIGENGH 2720 08 25 120304 updatelmage dpgsw

2020.08.05_141029_updatelmage.dpgSw
2020.09.14 210020 updatelmage.dpgSw
2020.09.17 131610 updatelmage.dpgSw

Datei fir Softwareupdate auswidhlen und Start betdtigen
2020.09.25_120304_updatelmage.dpgSw

Abbildung 63: Dialogfenster Einstellungen Software Update - Update ausfiihren

Mit Tastendruck auf /4 bestdtigen und das Update mit einem Tastendruck
ol auf

durchfiihren.

Nach dem Update wird automatisch ein Neustart durchgefiihrt.
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Drucksystem abgleichen
In diesem Dialogfenster kdnnen Sie die Einstellungen fiir das Drucksystem neu ermitteln
(elektronische Druckregelung).

W= === Drucksystem abgleichen System bereit

Uberdrucksystem

Start Ende

Sollwert Istwert Stellwert

Fortschritt

Abbildung 64: Dialogfenster Einstellungen Drucksystem abgleichen

Mit Tastendruck auf ° den Abgleich des Drucksystems starten.

Drucksystemn abgleichen Drucksystem abgleichen

Uberdrucksystem

Start Ende

0,200 bar 6,000 bar

Sollwert Istwert Stellwert

6,000 bar 5,623 bar 6,000 bar

5oy n- [ Drucksystem abgleichen Drucksystem abgleichen

Uberdrucksystem

Start Ende

0,200 bar 6,000 bar

Sollwert Istwert Stellwert

1,000 bar 1,000 bar 1,067 bar

Fortschritt

Abbildung 65: Dialogfenster Einstellungen Drucksystem abgleichen - Druckabgleich

Das Gerat versucht, den parametrierten Druck einzustellen. Ist die Ermittlung der Grenzwerte
erfolgreich, startet der Druckabgleich.
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Befehlsreferenz Menii Einstellungen

Ist der Druckabgleich erfolgreich durchgefiihrt worden erscheint folgendes Dialogfenster.

Abgleich abgeschlossen

Der Abgleich des Drucksystems wurde erfolgreich abgeschlossen.

@

Zurack

Abbildung 66: Dialogfenster Einstellungen Drucksystem abgleichen - Druckabgleich
erfolgreich

Fehler bei der Druckermittlung
Sollte es bei der Druckermittlung Probleme geben, erscheint eines der folgenden Dialogfenster.

Fehler 27

Der Minimaldruck von 0,2000 bar konnte nicht erreicht werden. Druckluft
prifen und Vorgang neu starten.

e Fehler 27

Zurick

Reachmax: Der Maximaldruck von 6,0000 bar konnte nicht erreicht werden.
Soll der gemessene Wert von 5,1404 bar Gibernommen und der Abgleich neu
gestartet werden?

¥ @

Abgleich neu Abbruch zum
starten Fehler suchen

Abbildung 67: Dialogfenster Einstellungen Drucksystem abgleichen - Fehler 27
Dieses Dialogfenster bietet [hnen zwei Moglichkeiten an, auf diese Fehlermeldung zu reagieren:

e Abbruch zur Fehlersuche. Weitere Informationen finden Sie in der Fehlersuchtabelle
Drucksystem nicht einstellbar

e Abgleich neu starten. Das System ermittelt die Drucktabelle neu bis zum derzeit
moglichen Maximaldruck
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Befehlsreferenz Daten

Daten

Im HAUPTMENU unter DATEN finden Sie das Dialogfenster DATEN. In diesem Menii kénnen Sie
sich die Betriebsdaten ansehen, die vorhandenen Priifprogramme und Ergebnisse ansehen und
unterschiedliche Daten ex- und importieren.

- === Hauptmend 3925-0070

AUTOMATIK HAND

“- &= Daten System bereit
EINRICHTEN
DATEN
=

n DATENEXPORT DATENIMPORT
f

© 0WJO

Abbildung 68: Dialogfenster Daten

Programmiibersicht
Im Dialogfenster Programmiibersicht konnen Sie sich die schon belegten Programmnummern
auf dem Display anzeigen lassen. Ist ein Programm angewahlt wird es invertiert angezeigt.

n- - Programmabersicht System bereit

Programmname Priifer

Abbildung 69: Dialogfenster Daten Programmiibersicht

e Mit Tastendruck auf 0 konnen Sie sich das ausgewahlte Programm anzeigen lassen
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Befehlsreferenz Daten

e Mit Tastendruck auf Q kommen Sie zur Programmiibersicht zurtick

Ergebnisspeicher
Im Dialogfenster Ergebnisspeicher konnen Sie sich die Messergebnisse und die dazu gehérigen
Flillkurven anzeigen und/oder exportieren lassen.

System bereit

PROGRAMMUBERSICHT ERGEBNISSPEICHER

BETRIEB: % _— Ergebnisspeicher ausgeben System bereit

Zeige Ergebnisse von Programm _ Anzahl vorhandener Ergebnisse:

( DATENI Gehe zu Ergebnis mit der Nummer

Nr 1D Prog Datum Messwert Ergebris Fehler
N e A
2 21 02102020 14:46:54 - Fetler 25

20 1 G210 2020 141644 - Fefler 25

17 1 G1102020 15:00:04 & Pa Dicht

15 1 O1.10.2020 14:38:55 & Pa Dicht

17 1 G110 2020 14:56:26 & Pa

Abbildung 70: Dialogfenster Daten Ergebnisspeicher

e Per Tastendruck auf e das Kontextmenii aufrufen

System bereit

Legin Daten exportieren Fullkurve anzeigen Ergebnisspeicher

r\- - Fallkurve Prufbereit

m
(=
-
o~
o
=]
=
]

Fiillen Messen

Abbildung 71: Dialogfenster Daten Ergebnisspeicher Flillkurve
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e Per Tastendruck auf . wird die Fiillkurve des zuvor angewadhlten Ergebnisses angezeigt

n- == Daten exportieren System bereit

Schnittstelle U nENl Zeffendiucker

Prufprogramme exportieren

Sequenzer exportieren

Ergebnisspeicher exportieren von Ergebnis bis

© WO

Abbildung 72: Dialogfenster Daten - Daten Export

e Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Schnittstelle” die Schnittstelle auswahlen,
auf der die Datenausgabe erfolgen soll
e Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,,Format” das auszugebende Format fiir den
Ergebnisspeicher auswahlen. Folgende Formate sind iiber die USB-Schnittstelle moglich:
e Datei 01
e Datei 02
e Zeilendrucker
o Fiillkurve(Text)
e Fiillkurve(Bild)

o folgende Formate sind iiber die Serielle-Schnittstelle moglich:
e Datei 01
e Datei 02
e Zeilendrucker
o Fiillkurve(Text)

HINWEIS!
Ein detaillierte Auflistung der moglichen Schnittstellen und
[@3 Formate finden Sie im Anhang Datenausgabe Formate
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Betriebsdaten

Hier sehen Sie die gesamten Betriebsstunden, die Fehlerzahler und die Anzahl aller Priifungen
des Priifgerates und kénnen sich programmspezifisch die Anzahl der unterschiedlichen
Ergebnisse anzeigen lassen.

n- _'—,1 Daten System bereit

PROGRAMMUBERSICHT ERGEBNISSPEICHER
( BETRIEBSDATEN n- == Betriebszahler Prifbereit

Ergebniszdhler ——— Betriebsstunden ————
( DATEN EXPORT Programmnummer _ { 109 Tage, 18 Std, 52 Min, 10 s

Anzahl Ergebnis Dicht: Fehlerzahler

Anzahl Ergebnis Nacharbeit: Anzahl Fehler 408
Anzahl Ergebnis Undicht: Anzahl Fehler 10
Anzahl Ergebnis Grobleck: Anzahl Fehler 134
’) Anzahl Ergebnis Fehler: Anzahl Fehler 181
. Anzahl Ergebnis Druck n.i.O.: Anzahl Fehler 231
Anzahl Ergebnis Kam2 n.i.O.: _ Anzahl Fehler 24

Anzahl Ergebnis Hallkurve: Anvahl Fehler 258

Abbildung 73: Dialogfenster Daten Betriebsdaten

e Uber das Kontextmenii haben Sie die Moglichkeit die Zihlerstinde zu 16schen
e Per Tastendruck auf e das Kontextmenii aufrufen

r\- === Betriebszahler Prifbereit

(é ™ Zahler zurtcksetzen
n [

Login Zahler zuriicksetzen

Sollen die Zahler wirklich zuriick gesetzt werden?

r @

Ergebnis- Zurick
zahler aller
Programme

laschen

Abbildung 74: Dialogfenster Daten Betriebsdaten Zdhler zurticksetzen

e  Per Tastendruck auf ﬁ' Zahler zuriicksetzen auswahlen

e Per Tastendruck auf W Ergebniszihler aller Programme léschen
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Datenexport
In diesem Menti koénnen Sie Priifprogramme, Sequenzer, Ergebnisspeicher und
Systemparameter exportieren.

n- _'—,1 Daten System bereit

PROGRAMMUBERSICHT ERGEBNISSPEICHER

BETRIEBSDATEN I == Daten exportieren System bereit

DATENEXPORT

Prifprogramme exportieren

Sequenzer exportieren

Ergebnisspeicher exportieren von Ergebnis bis

Abbildung 75: Dialogfenster Daten Datenexport

Das Dialogfenster Datenexport steht in mehreren anderen Meniis zur Verfiigung. Je nachdem aus
welchem Menii der Datenexport aufgerufen wird, werden automatisch zu speichernde
Parameter ausgewahlt, diese Auswahl kann jederzeit angepasst werden.

Datensicherung von Priifprogrammen
Die Datensicherung von Priifprogrammen kann in 2 unterschiedlichen Formaten erfolgen.

Format Datensicherung (nur USB-Stick):

Es wird eine Datei in folgendem Format auf dem USB-Stick gespeichert

Datensicherung: DPG20100200 BACKUP 20201012094003.dpgDat

DPG: Dichtheitspriufgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
BACKUP: Datensicherung
20201012094003: Datum & Uhrzeit
dpgDat: Datensicherungsdatei

HINWEIS!

Beim Export werden alle ausgewdhlten Parameter in einer Datei
[@ abgespeichert. Der Name der Datei kann am PC gedndert werden.

Es diirfen bei der Namensgebung keine Umlaute benutzt werden.
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Format Zeilendrucker:
Es wird eine Datei in folgendem Format auf dem USB-Stick gespeichert

Zeilendrucker: DPG20100200 LPR.txt

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
LPR: Zeilendruckerformat

txt: Textdatei

n- < == Daten exportieren System bereit

Prifprogramme exportieren von Programmnummer bis

Sequenzer exportieren

Ergebnisspeicher exp

n- o o= Daten exportieren System bereit

Systemparameter exg
Schnittstelle (DN GEN Datensicherung
Pritfprogramme exportieren von Programmnummer bis

Systemlog exportiere

Sequenzer exportieren
Ergebnisspeicher exportieren
Systemparameter exportieren
Systemlog exportieren

Datenausgabe USB

Abbildung 76: Dialogfenster Daten Datenexport Daten exportieren

e Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Schnittstelle” die Schnittstelle auswahlen,
auf der die Datenausgabe erfolgen soll
e Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,,Format“ das auszugebende Format fiir die
Priifprogramme auswahlen, folgende Formate sind liber die USB-Schnittstelle moglich:
e Datensicherung
e Zeilendrucker
e Zu exportierende Programmnummer(n) auswéhlen

e USB-Stick einstecken und mit einem Tastendruck g

auf
e den Datenexport starten, den USB-Stick erst abziehen, wenn der Fortschrittsbalken

verschwunden ist.
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Datenimport
In diesem Ment kénnen Sie Priifprogramme, Sequenzer und Systemparameter importieren.

Importiert werden kénnen ausschlief3lich Dateien mit der Endung

.dpgDat

Dabei handelt es sich um Datensicherungsdateien.

_'—,1 Daten System bereit

PROGRAMMUBERSICHT ERGEBNISSPEICHER

BETRIEBSDATEN

DATENEXPORT DATENIMPORT

@ *< === Daten importieren System bereit

Datei auswidhlen um Import zu starten

© 0O

Abbildung 77: Dialogfenster Daten Datenimport

e Vor Anwahl des Eingabefeldes einen USB-Stick in den frontseitigen USB-Port stecken
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e Per Tastendruck auf das Eingabefeld neben ,Quelldatei“ die Dateiliste 6ffnen

Datei auswahlen, aus der die Daten importiert werden sollen

TestDPG20100200_BACKUP_2020

DPGunknown_BACKUP_202009320083431.dpgDat

TestDPG20100200_BACKUP_20201103102758.dpgDat

TestDPG20100200_BACKUP_20201103102806.dpgDat

Abbildung 78: Dialogfenster Daten Datenimport

V die zu importierende Datei auswéhlen
A4

e Der Inhalt der Datei wird geladen

e Per Tastendruck auf

Daten importieren System bereit

OITENGEVCIR TostDPG20100200 BACKUP 20201103104242 dpgDat

Priifprogramme zum Import auswahlen:

Nr. Programmname

Musterteil 01
Musterteil 02
Musterteil 03

Musterteil 04
Musterteil 05

Abbildung 79: Dialogfenster Daten Datenimport Programme gewdhlt

e Per Tastendruck oder ,Wisch“~-Bewegung ein oder mehrere Programme auswahlen

e Per Tastendruck auf g den Datenimport starten
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Bevor der Daten-Import startet, wird nochmal nachgefragt, ob Sie die Daten wirklich
importieren und damit bereits vorhandene Daten iiberschreiben wollen.

Import starten

Sind Sie sicher, dass die Daten im portiert werden sollen? - Bereits vorhandene
Daten werden méaglicherweise tiberschrieben!

A Q

Import starten

Abbildung 80: Dialogfenster Daten Import starten

Nach dem Start des Imports wird ein Fortschrittsbalken angezeigt.

I *<* === Daten importieren System bereit

OITENGEVEIR TostDPG20100200 BACKUP 20201103104242 dpgDat

Daten werden importiert, bitte warten...

I

375

© OWO a

Abbildung 81: Dialogfenster Daten - Daten Import aktiv
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Befehlsreferenz Daten

War der Datenimport erfolgreich erscheint folgendes Dialogfenster.

Import abgeschlossen

Im port der Daten erfolgreich abgeschlossen.

@

Zuriick

Abbildung 82: Dialogfenster Daten - Daten Import abgeschlossen
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Testen und Einrichten Das Priifgerit testen

Testen und Einrichten

Das Priifgerat testen

Um sicherzugehen, dass das Priifgerdat 3925-0070 korrekt funktioniert und Sie sich auf die
Messergebnisse sicher verlassen konnen, sollten Sie vor jedem neuen Einsatz einen Eigentest
des Gerates durchfiihren. Um ein sicheres Ergebnis zu erzielen, sollten Sie diesen Test ohne
Priifling durchfiihren.

Den Eigentest durchfiihren

e Sicherstellen, dass die Druckluft zum Gerét gefiltert und o6lfrei ist. Kontrollieren Sie zur
Sicherheit den Filter.

o Sicherstellen, dass der Druck der Zuluft 1,5 bar/ii iiber dem eingestellten Priifdruck liegt,
Minimal- und Maximalwerte entnehmen Sie bitte der Drucktabelle auf der
Geratertickwand.

o Sicherstellen, dass die Anschliisse fiir Priifling und Vergleichsvolumen mit den
mitgelieferten Verschlusskappen druckdicht verschlossen sind.

e Priifprogramm mit den folgenden Priifparametern einrichten:

Fulldruck 2.10 bar/i, AUS
Unterfiilldruck 1.90 bar/i
Priifdruck 2.00 bar/i

Fillzeit 3.0 sec
Unterfiillzeit 0.3 sec
Ausgleichszeit 3.0 sec

Pausenzeit 1.0 sec

Tarierzeit 0.5 sec

Messzeit 3.0 sec

Entliiftzeit 1.0 sec, AUS
Drucktoleranz 1.0 %
Messwerteinheit Pascal

Grenzwert Nacharbeit 10.0 Pa, EIN
Undicht 50.0 Pa, EIN
Serienfehler ab 5

e Per Tastendruck auf B die Programmparameter speichern
»

oder

e Den Schlisselschalter zuriick in die vertikale Position drehen E
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Testen und Einrichten Das Priifgerat testen

Sind die Druckwerte nicht einstellbar da der Druckbereich des Priifgerates niedriger ist, so
empfehlen wir, den maximal méglichen Priifdruck zum Eigentest zu verwenden.

e Per Tastendruck auf n Ins Hauptmenii springen
e Per Tastendruck ins Menii Hand = Menti Priifen

e Im Eingabefeld Prifprogramm auswahlen und mit Tastendruck _‘ / bestatigen
auf —

o »Play“-Button driicken, um die Priifung ohne Lecksimulierung zu starten.

Die Messwerte sollen bei intaktem Gerat nicht mehr als + 4 Pa bei einer Wiederholung der
Messung abweichen.

n- < Manuelles Prafen Prifbereit

Priifparameter Priifung

HENGIGLNEY  0.80 bar | Priifung
EITGLEY  0.90 bar |
Fullen ISR
Unterfullen IIEGTET
Ausgleichenmﬂm
GETER) 1,000 5|

Tarieren

Messen 3.000 s

Abbildung 83: Dialogfenster Manuelles Priifen Ergebnis Dicht

Nach erfolgreicher Messung erscheint ,Dicht” im Dialogfenster.

Den Eigentest mit Leck durchfiihren

Bei einem Eigentest ohne Priifling mit einem Leck von 2,5ml/min bei einem Priifdruck von

1 bar/l und einer Messzeit von 3 s muss das Prifgerat einen Messwert von ca. 1700 Pa
anzeigen.

HINWEIS!
Das Messergebnis kann abhédngig vom zusatzlichen

@ Schlauchvolumen mit dem das Leck angeschlossen wurde
Schwankungen vom erwarteten Messwert aufweisen
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Testen und Einrichten Das Gerat auf Priifteile einrichten

Das Gerat auf Priifteile einrichten

Priifung mit Fulldruck

Bei Priifungen mit Fiilldruck (Schockfiillung) den Fiilldruck ca. 0,2 bar/ii bzw. 10% hoher als den
Priifdruck einstellen. Den exakten Fiilldruck kénnen Sie aber nur mit angeschlossenem Priifling
ermitteln. Dazu:

e Einen mit Sicherheit dichten Priifling an den Schlauchanschluss fiir den Prifling Pos. 29,
auf der Riickseite des Gerates anschliefien

Als Faustformel zur Ermittlung der Priifzeiten gilt: die Fiillzeit und die Ausgleichszeit miissen
zusammen ca. 2/3 und die Messzeit ca. 1/3 des Priifablaufes betragen.

Ausgleichszeit und Fiillzeit sind voneinander unabhdngige Funktionen zu betrachten:

e Durch die Fiillzeit kann der Messung ein Trend vorgegeben werden
e Durch die Ausgleichszeit wird die Messung und somit die Wiederholgenauigkeit
stabilisiert

Beispiel Trendmessung

Nachdem die Fiillzeit auf 3 Sekunden und die Ausgleichszeit auf 5 Sekunden eingestellt wurde,
wandert die Messwertanzeige wahrend einer Messzeit von 5 Sekunden mit konstanter
Geschwindigkeit auf 50 Pa.

Verldngert man die Fiillzeit, verringert das den Trend z.B. auf 5 ... 10 Pa bei unveranderter
Messzeit.

Ist die Fiillzeit zu lang, dndert sich bei der Trendmessung das Vorzeichen der Messwertanzeige;
die Messwertanzeige wandert unter 0 Pa ins Negative.

Sobald Sie die optimale Fiillzeit ermittelt haben, kdnnen Sie die Ausgleichszeit genau einstellen.
Sie kénnen die Ausgleichszeit solange verkiirzen, wie die Messwerte mit ausreichender
Genauigkeit wiederholbar bleiben.

Die Messzeit hangt von der zu messenden Leckrate und der Einstellung der Grenzkontakte ab.
Diese Einstellung nehmen Sie am besten mit einem Priifling mit Grenzleck vor.
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Testen und Einrichten Das Gerat auf Priifteile einrichten

Priifung ohne Filldruck
Bei Priifungen ohne Fiilldruck (Schockfiillung) miissen Sie die Fiill- und Ausgleichszeit als
zusammengehorende Zeit betrachten.

Sie miissen die Fiill- und Ausgleichszeit so bemessen, dass nach Ablauf der Ausgleichszeit die
Messwertanzeige weder springt noch um mehr als 5 Pa innerhalb von 3 Sekunden Messzeit
wandert.

HINWEIS!

Um die Taktzeit zu verkiirzen, ist es moglich, die Fiill- bzw. die
[@ Ausgleichszeit kiirzer zu stellen und eine so genannte

Trendmessung zu machen.

Beispiel:
Bei einem dichten Priifling wandert die Messwertanzeige bis 10 Pa und bei einem Priifling mit
Grenzleck bis 20 Pa.

Die Messzeit hdngt von der zu messenden Leckrate und der Einstellung der Grenzkontakte ab.
Diese Einstellung nehmen Sie am besten mit einem Priifling mit Grenzleck vor.
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Wartung Wartungsvertrag

Wartung

Die Wartung des Gerétes sollte in Abhdngigkeit vom Nutzungsgrad in regelmafiigen Intervallen
(mindestens einmal jahrlich) erfolgen. Die Wartung des Gerétes ist in die hausinterne
Intervallpriifung aufzunehmen.

Wartungsvertrag

Fiir Gerate aus unserer Fertigung konnen Sie mit HeMaTech Priiftechnik auf Wunsch
Wartungsvertrige fiir die turnusméiRige Uberpriifung und Instandhaltung abschliefRen. Die
genauen Bedingungen teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne mit.

Wartungsplan
Die folgende Tabelle zeigt die Wartungsarbeiten, die fiir die Instandhaltung des Priifgerates bei
normalem Betrieb notwendig sind.

Wartungsarbeiten Termin Info

Filterpatronen iiberpriifen
und ggf. wechseln

Wartungseinheit tiberpriifen wochentlich

bei jedem Schicht- oder | siehe Abschnitt Eigentest
Priifteilwechsel durchfiithren

Eigentest durchfiihren

Eigentest mit Leck oder mindestens monatlich siehe Abschnitt Eigentest mit
Meisterteil mit Leck durchfiihren Leck durchfiithren

halbjahrlich und jahrlich Q1
bei der Zertifizierung

Absperrventil reinigen

durch HeMaTech Priiftechnik

Zertifizierung und Kalibrierung jahrlich GmbH & Co. KG
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Wartung Storungen, Ursache und Abhilfe

Storungen, Ursache und Abhilfe

Das Priifgerat tiberwacht Ventile, Messwertaufnehmer, Priifling und den Funktionsablauf.
Sobald eine Stoérung auftritt, wird diese in der Messwertanzeige ausgegeben, im
Automatikmodus wird zusatzlich ein potentialfreier Kontakt ,Storung“ geschaltet. Es erscheint
eine optische Storungsmeldung auf dem Touchdisplay.

Storungsmeldungen quittieren
Je nach Betriebsart miissen Sie die Storungsmeldung unterschiedlich quittieren:

Betriebsart Hand
e Nach der Stérungsbeseitigung per Tastendruck 7 den Fehler bestitigen und
auf hdl

zum Dialogfenster ,Manuelles Priifen“ zuriickkehren

oder

auf
wiederholen

e Nach der Storungsbeseitigung per Tastendruck ° angewdhlte Funktion

Betriebsart Automatik
e Nach der Storungsbeseitigung Signal AUTOMATIK (X21/6) wegnehmen und erneut
anlegen, um den Fehler zu quittieren

Betriebsart Teilautomatik

e Nach der Stérungsbeseitigung per Tastendruck 7 den Fehler bestitigen und
auf e
zum Dialogfenster zuriickkehren

oder

o Signal START an Schnittstelle (X21/2) anlegen

Betriebsart Minimal

e Nach der Stérungsbeseitigung per Tastendruck Q , den Fehler bestétigen und
auf Ad|
zum Dialogfenster zuriickkehren

oder

o Signal START an Schnittstelle (X21/2) anlegen
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Wartung

Fehlersuchtabelle

Fehlersuchtabelle

In der folgenden Tabelle finden Sie sdmtliche Fehlermeldungen, die wahrend des Betriebes des

Priifgerates auf dem Display angezeigt werden kdnnen. Jede Fehlermeldung enthalt eine
Nummer, anhand derer Sie die mogliche Ursache und entsprechende Abhilfe leicht aus der

Tabelle ermitteln konnen. Sollten Fehler in dieser Tabelle nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich
bitte direkt an den HeMaTech Priiftechnik-Kundendienst.

Alle Téatigkeiten, die in der Spalte Abhilfe mit * markiert sind, diirfen ausschliefilich von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Nr. | Meldung Madgliche Ursache Abhilfe
Die Ansteuerung des | Ansteuerung dndern, siehe
0 Priifgerates ist nicht auch Kapitel Signalaustausch
korrekt mit der Maschinensteuerung
Betriebsdruck fehlt | Keine Luftversorgung | Luftversorgung einschalten
1 am Priifgerat und Luftschlauch
kontrollieren
2 nicht belegt
Programmpara- Keine Priifparameter | Priifparameter im Menii
3 meter existieren im angewahlten Einrichten/ Priifprogramme
nicht Programm eingeben
Differenzdruck- Differenzdruckmess- | Kundendienst informieren
messumformer umformer ist defekt
defekt Nullpunkt des Differenzdruckmessumformer
Differenzdruckmessu | neu justieren*
mformer verstellt
Ausgangskarte defekt | Ausgangskarte erneuern*
X18
Differenzdruckmess- | Messkreis reinigen und
4 umformer voll O], justieren*
Wasser, ...
Netzteil defekt Spannungen des Netzteiles
iiberpriifen*
Kabelbruch des Verbindungskabel
Verbindungskabels iiberpriifen*
zum Differenzdruck-
messumformer
Absperrventil defekt | Absperrventilmittelteil
erneuern*
5 nicht belegt
6 nicht belegt
7 nicht belegt
8 nicht belegt
9 nicht belegt
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Wartung Fehlersuchtabelle
Nr. | Meldung Madgliche Ursache Abhilfe
10 Grobleck Differenzdruck- Priifparameter kontrollieren
Vergleichsvolumen | messumformer wird | (Fiillzeit zu lang oder
in der Tarierzeit stark | Fulldruck zu hoch)
ins Minus ausgelenkt
Vergleichsvolumen Vergleichsvolumenanschluss
undicht auf Dichtheit kontrollieren
und Absperrventil reinigen*
Absperrventil defekt | Absperrventilmittelteil oder
Membrane erneuern*
Absperrventil- Absperrventilmittelteil-
Membrane defekt Membrane erneuern*
11 nicht belegt
12 | nicht belegt
13 Feinleck Differenzdruck-mess- | Priifparameter kontrollieren
Vergleichsvolumen | umformer wird in der | (Fiillzeit zu lang oder
Tarierzeit leicht ins Fulldruck zu hoch)
Minus ausgelenkt
Vergleichsvolumen Vergleichsvolumenanschluss
undicht auf Dichtheit kontrollieren,
Absperrventil reinigen*
Vorrichtung reduziert | Vorrichtung auf Bewegung in
Priifvolumen der Messzeit kontrollieren
Differenzdruck- Messkreis Reinigen und neu
messumformer voll justieren*
01, Wasser usw.
Absperrventil defekt | Absperrventilmittelteil
erneuern*
14 | Serienfehler Voreingestellter Nur undichte Teile
Serienfehler-Zahler
tiberschritten
Abdichtung der Abdichtung der Vorrichtung
Vorrichtung defekt erneuern
Priifgerat undicht Eigentest durchfiihren
15 nicht belegt
16 | nicht belegt
17 | Uberlaufdes Drucksystem ist Drucksystem im Menti
Absolutdruck- aufderhalb der Einstellungen\
Messumformers Toleranz Drucksystem abgleichen
neu ermitteln
18 Grenzkontakt Priifdruck zu niedrig Prifdruck erhohen,
undicht kann nicht Grenzkontakt verandern
tiberschritten
werden
19 | Druckanstieg nach | Druckanstiegim Vorrichtung auf Bewegung
Schlief3en des Priifling kontrollieren
Absperrventils
20 Scheitelpunkt in falsches Priifteil Priifteil kontrollieren
der Fiillzeit nicht Zuleitung Zuleitung kontrollieren
erreicht verschlissen
21 nicht belegt
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Wartung Fehlersuchtabelle
Nr. | Meldung Madgliche Ursache Abhilfe
22 nicht belegt
23 Fulldruck nach Netzdruck zu niedrig | Netzdruck kontrollieren
Ablauf der Fiillzeit (siehe Kapitel Priifmedium
zu niedrig anschlief3en)
Grobleck am Priifling | Priifling kontrollieren
Drucksystem ist Drucksystem im Meni
auflerhalb der Einstellungen)
Toleranz Drucksystem abgleichen
neu ermitteln
Fillzeit zu kurz Fillzeit kontrollieren
24 Fulldruck nach Drucksystem ist Drucksystem im Meni 6.
Ablauf der Fiillzeit | aufderhalb der Einstellungen/3. Drucksystem
zu hoch Toleranz neu ermitteln
25 Prifdruck nach Netzdruck zu niedrig, | Netzdruck kontrollieren
Ablauf der Grobleck am Priifling, | (siehe Kapitel Priifmedium

Ausgleichszeit zu
niedrig

anschliefRen)

Drucksystem ist

Drucksystem im Menti 6.

aufderhalb der Einstellungen/3. Drucksystem
Toleranz neu ermitteln
Ausgleichszeit zu Ausgleichszeit kontrollieren
kurz
26 Priifdruck nach Drucksystem ist Drucksystem im Meni 6.
Ablauf der aufderhalb der Einstellungen/3. Drucksystem
Ausgleichszeit zu Toleranz neu ermitteln
hoch Absperrventil defekt | Absperrventilmittelteil
erneuern*
27 | Drucksystem nicht | Netzdruck zu niedrig | Netzdruck kontrollieren
einstellbar (siehe Kapitel Priifmedium
anschlief3en)
Anschluss Anschluss Priifmedium
Priifmedium nicht anschlief3en
angeschlossen
Drucksystem defekt Kundendienst informieren
Proportionaldruck- Proportionaldruckregelventil
regelventil defekt erneuern *
28 Solldruck Netzdruck war bei Drucksystem im Menti 6.
auflerhalb Bereich | der Druckermittlung | Einstellungen/3. Drucksystem
zu niedrig neu ermitteln
29 Nicht belegt
30 | Nichtbelegt
31 | Nichtbelegt
32 Nicht belegt
33 Nicht belegt
34 | Nichtbelegt
35 | Nichtbelegt
36 Nicht belegt
37 Prifdruck im Grobleck am Priifling,
Ablauf zu niedrig (bei Druck), sonst wie
bei Fehler 25
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Fehlersuchtabelle

Nr. | Meldung Madgliche Ursache Abhilfe
38 Prifdruck im Grobleck am Priifling,
Ablauf zu hoch (bei Unterdruck),
sonst wie bei Fehler
26
39 Referenzkurve Referenzkurve
fehlt erzeugen
40 Kein Priifschritt Priifschritt im
aktiviert Sequenzer aktivieren
50 Das Drucksystem Drucksystem Drucksystem abgleichen.
ist nicht Abgleich nicht Einstelllungen -
abgeglichen komplett Drucksystem Abgleich = Start
durchgefiihrt

Signalaustausch mit der Maschinensteuerung

Signalbeschreibung iiber die parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)

Automatik

Signal von der Maschinensteuerung (SPS)

Betriebsbereit

Signal zur Maschinensteuerung (SPS)

Maschine bereit

Signal von der Maschinensteuerung (SPS)

Programmnummer Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Priifbereit Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Priifergebnis Signal zur Maschinensteuerung (SPS)
Start (Messen Start) Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Abbruch Signal von der Maschinensteuerung (SPS)
Stérung Signal zur Maschinensteuerung (SPS)

Automatik muss ein Dauersignal sein, welches schon beim Einschalten des Priifgerates anliegt.

Betriebsbereit wird vom Priifgerat nach dem Einschalten ausgegeben.

Maschine bereit wird nach dem Signal Automatik und Betriebsbereit angelegt und wieder
mit dem Signal Start weggenommen. Mit dem Signal Maschine bereit wird die anliegende
Programmnummer eingelesen.

Programmnummer kénnen Dauersignale sein.

Priifbereit wird gesetzt, nachdem das Priifgerat die Programmnummer eingelesen hat.

Start sollte ein Impuls von ca. 1 Sekunde sein.

©
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Automatikbetrieb

Priifergebnis (OT, i.0. oder UT) bleibt anstehen, bis erneut das Signal Maschine bereit angelegt
wird.

Abbruch

Wenn wihrend der Messung das Signal Abbruch gesetzt wird, so wird die laufende Priifung
abgebrochen und das Signal Betriebsbereit gesetzt.

Zur nachfolgenden Priifung muss das Signal Maschine bereit neu erfolgen.

Storung wird mit der Wegnahme und Erneuerung des Signals Automatik zuriickgesetzt.

Automatikbetrieb

Das Signal Automatik muss angelegt werden, danach erfolgt das Signal Maschine bereit, das
Ausgangssignal Priifbereit wird gesetzt und dabei die gewahlte Programmnummer eingelesen.
Gleichzeitig wird das Signal Betriebsbereit und das Signal Priifergebnis zuriickgesetzt. Nun
kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1 Sekunde) ausgelost werden. Das Signal
Maschine bereit wegnehmen. Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Priifergebnis
(Dicht, Undicht oder Nacharbeit) ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

HINWEIS!

Das Signal Maschine bereit muss vor jeder neuen Messung gesetzt
[@ werden, wobei das Signal fiir die Programmanwahl immer anstehen

kann.

@ H MaTeCh DE 3925-0070 V0.9 -120 -




Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Automatikbetrieb

Der Automatikbetrieb

im Flussdiagramm

Priifgerat
Ein

»

v

Setzen Ausgang
Betriebsbereit

nein

Betriebsart ?

nein

aschine-
bereit ?

ja
v

Reset Ausgang
Betriebsbereit

—

Reset Ausgang
Priifergebnis

:

Setzen Ausgang
Priifbereit

’—P

nein 3

Start ?

ja
v

Reset Ausgang
Priifbereit

!

Ablauf der
Priifung

Fiillen
Ausgleichen .. .

o

Setzen Ausgang
Priifergebnis

N —

Tr

Ausgang BETRIEBSBEREIT

]

Eingang AUTOMATIK
X21/6 Dauersignal

Eingdnge PROGRAMMNUMMER (BCD)
X21/10 ... 17 Dauersignal

<; ingang MASCHINE BEREIT

Ausgang PRUFBEREIT
X20/3

Eingang MASCHINE BEREITX21/1 wegnehmen

Eingang START X21/2 ﬂ

Ausgang PRUFERGEBNISX20/4 .. 6
Eingang START X21/2 wegnehmen
|

HeMaTech

PRUFTECHNIK GmbH & Co. KG

DE 3925-0070 V0.9



Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Automatikbetrieb

Automatikbetrieb im Zeit-Weg-Diagramm
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Teil-Automatikbetrieb

Teil-Automatikbetrieb

Die Signale Automatik, Maschine bereit und Priifbereit werden in dieser Betriebsart nicht
verwendet.

Die Programmnummern werden Uber die Tastatur eingegeben bzw. gedndert.

Wird das Priifgerat eingeschaltet, so wird der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1 Sekunde) ausgeldst werden, das
Priifergebnis wird geldscht.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Priifergebnis (Dicht, Undicht oder Nacharbeit)
ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Teilautomatik im Flussdiagramm

Priifgerat
Ein

A

Setzen Ausgang Ausgang BETRIEBSBEREIT
X20/1
]

Betriebsbereit

nein PROGRAMMNUMMER
Eingabe liber Tastatur

Eingang START
| X21/2

ja

Reset Ausgang

Priifergegnis

Ablauf der
Priifung

Fiillen
Ausgleichen ...

4

Setzen Ausgang Ausgang PRUFERGEBNIS >
]

Priifergebnis X20/4 .. 6
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Teil-Automatikbetrieb

Teilautomatikbetrieb im Zeit-Weg-Diagramm
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Minimalbetrieb

Minimalbetrieb

Die Signale Automatik, Maschine bereit und Priifbereit werden in dieser Betriebsart nicht
verwendet.

Die Programmnummern werden als Bindr-Code beim Start eingelesen.

Wird das Priifgerat eingeschaltet, so wird der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Nun kann die Messung mit dem Signal Start (Impuls von ca. 1 Sekunde) ausgelost werden, das
Priifergebnis wird geldscht.

Wenn die Messung abgeschlossen ist, wird das Priifergebnis (Dicht, Undicht oder Nacharbeit
ausgegeben und der Ausgang Betriebsbereit gesetzt.

Minimalbetrieb im Flussdiagramm

Prifgerat
Ein

A
Setzen Ausgang Ausgang BETRIEBSBEREIT
X20/1
]

Betriebsbereit

Eingang START
\ X21/2
ja

v

Reset Ausgang
Priifergegnis

nein Eingdnge PROGRAMMNUMMER (Binar)
X21/10 ... 17

A

Ablauf der
Prifung

Fillen
Ausgleichen ..

Priifergebnis X20/4 .. 6

Setzen Ausgang Ausgang PRUFERGEBNIS >
]
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Signalaustausch mit der Maschinensteuerung Minimalbetrieb

Minimalbetrieb im Zeit-Weg Diagramm
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Musterausdrucke

Protokollausdruck

Musterausdrucke

In diesem Abschnitt sehen sie einige Musterausdrucke des Priifgerates iiber die serielle

Schnittstelle an einen Drucker oder einen PC.

Protokollausdruck

HeMaTech Priiftechnik, SiemensstraBe 7,

Dichtheitsprifgerdat 3925-0070-00-00000000

71409 Schwaikheim

LfdNr Pg Datum Zeit Messwert Einheit Ergebnis Fehler
1 1 06112003 084713 1 Pascal Dicht 0
2 1 06112003 084728 0 Pascal Dicht 0
3 1 06112003 084742 0 Pascal Dicht 0
4 1 06112003 084758 0 Pascal Dicht 0
5 1 06112003 084820 0 Pascal Dicht 0
6 1 06112003 084837 0 Pascal Dicht 0
7 1 06112003 084852 0 Pascal Dicht 0
8 1 06112003 084908 294 Pascal Undicht 0
9 1 06112003 084928 68 Pascal Dicht 0

10 1 06112003 084942 69 Pascal Dicht 0
11 1 06112003 084958 122 Pascal Nacharbeit 0
12 1 06112003 085013  —-————- Pascal Grobleck 0
13 1 06112003 085029 0 Pascal Dicht 0
14 1 06112003 085042 0 Pascal Dicht 0
15 1 06112003 085057 0 Pascal Dicht 0
16 1 06112003 085120 0 Pascal Dicht 0
17 1 06112003 085134 529 Pascal Undicht 0
18 1 06112003 085212 0 Pascal Dicht 0
19 1 06112003 085233 36 Pascal Dicht 0
20 1 06112003 085240  —-—-—-- Pascal —-—--—-—————--- 4

Usw. bis 50 Priifergebnisse pro Seite.

Jede neue Seite wird mit neuem Seitenkopf gedruckt.
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Musterausdrucke Programmparameter

Programmparameter

HeMaTech Priftechnik, SiemensstraBe 7, 71409 Schwaikheim

Dichtheitsprifgerdt 3925-0070-00-10000000

Programmnummer 1

Programmname : Hydraulikraum
Werkstiickname : Dosiereinheit
Prifername : Mueller

Letzte Anderung : 06012010
Druckdatum : 06012010
Fualldruck 1.00 bar Ein
Unterfiilldruck 0.80 bar
Prifdruck 0.90 bar Ein
Drucktoleranz 1.0 %

Fillzeit 3.00 sek
Unterfiillzeit 0.30 sek
Ausgleichszeit 3.00 sek
Pausenzeit 1.00 sek
Tarierzeit : 0.50 sek
Messzeit 3.00 sek
Entliftzeit : 1.00 sek Ein
Entliften bei n.i.0. : Ein
Nacharbeit ab :000100 Pascal Ein
Undicht ab :000200 Pascal
Zéahlerstand Dicht : 15
Zéahlerstand Gesamt : 19
Vorrichtungstara :000000 Pascal
Volumenfaktor N it
Serienfehler ab : 5
Hullkurvetoleranz : 1.00 % Aus
HullkurveStart : 0.00 sek
HullkurveEnde : 3.00 sek
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Musterausdrucke Ergebnisspeicher

Ergebnisspeicher

HeMaTech Priftechnik, SiemensstraBe 7, 71409 Schwaikheim

Dichtheitsprifgerdt 3925-0070-00-10000000

LfdNr Pg Datum Zeit Messwert Einheit Ergebnis Fehler
1 1 06112003 085240  ------ Pascal FEHLERO4
2 1 06112003 085233 36 Pascal Dicht
3 1 06112003 085212 0 Pascal Dicht
4 1 06112003 085134 529 Pascal Undicht
5 1 06112003 085120 0 Pascal Dicht
6 1 06112003 085057 0 Pascal Dicht
7 1 06112003 085042 0 Pascal Dicht
8 1 06112003 085029 0 Pascal Dicht
9 1 06112003 085013  -—-———- Pascal Grobleck

10 1 06112003 084958 122 Pascal Nacharbeit
11 1 06112003 084942 69 Pascal Dicht
12 1 06112003 084928 68 Pascal Dicht
13 1 06112003 084908 294 Pascal Undicht
14 1 06112003 084852 0 Pascal Dicht
15 1 06112003 084837 0 Pascal Dicht
16 1 06112003 084820 0 Pascal Dicht
17 1 06112003 084758 0 Pascal Dicht
18 1 06112003 084742 0 Pascal Dicht
19 1 06112003 084728 0 Pascal Dicht
20 1 06112003 084713 1 Pascal Dicht

Usw. bis 50 Priifungen/Seite
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Anhang Ergebnisspeicher

Anhang

In diesem Abschnitt finden Sie die Ubersicht iiber die Steckerbelegung, den
Pneumatikschaltplan, die Datenausgabe Formate und Beispiele, die Datenformate Feldbus, die
Konformitatserklarung, die technischen Daten und das verfligbare Zubehor.
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Ergebnisspeicher

Anhang

Steckerbelegung
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Pneumatikschaltplan Uberdruckgerit

Anhang

Pneumatikschaltplan Uberdruckgerit
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Pneumatikschaltplan Unterdruckgerat

Anhang

Pneumatikschaltplan Unterdruckgerat
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Anhang Datenausgabe Formate

Datenausgabe Formate

USB:
Priifprogramme exportieren:

e Zeilendrucker
e Datensicherung

Sequenzer exportieren:

e Zeilendrucker
e Datensicherung

Ergebnisspeicher exportieren:

e Datei 01

e Datei 02

e Zeilendrucker

o Fiillkurve(Text)
o Fiillkurve(Bild)

Serielle Schnittstelle:
Priifprogramme exportieren:

e Zeilendrucker

Sequenzer exportieren:

e Zeilendrucker

Ergebnisspeicher exportieren:

e Datei 01

e Datei 02

e Zeilendrucker

o Fiillkurve(Text)
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Anhang Beispiele

Beispiele

Datei 01: DPG20100200 F01.csv

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
FO1: Datei 01

csv: CSV-Format

Datei 02: DPG20100200 F02.csv

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
FO2: Datei 02

csv: CSV-Format

Zeilendrucker: DPG20100200 LPR.txt

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
LPR: Zeilendruckerformat

txt: Textdatei

Fiillkurve(Text): DPG20100200 ENV.csv

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
ENV: Envelope

csv: CSV-Format

Eiillkurve(Bild): DPG20100200 00000004 ENV.png

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
00000004: Fortlaufende Nummer
ENV: Envelope

png: png-Format

Datensicherung: DPG20100200 BACKUP 20201012094003.dpgDat

DPG: Dichtheitsprifgerat

20100200: Seriennummer des Gerates
BACKUP: Datensicherung
20201012094003: Datum & Uhrzeit
dpgDat: Datensicherungsdatei
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Anhang
27/28)

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option 27/28)

Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 0 LfdNr. 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 1 LfdNr. 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 2 LfdNr. 3.Stelle

Ausgang Daten  Byte 3 LfdNr. 4.Stelle

Ausgang Daten  Byte 4 LfdNr. 5.Stelle

Ausgang Daten  Byte 5 LfdNr. 6.Stelle

Ausgang Daten  Byte 6 LfdNr. 7.Stelle

Ausgang Daten  Byte 7 LfdNr. 8.Stelle

Ausgang Daten  Byte 8 LfdNr. Semikolon

Ausgang Daten  Byte 9 Programmnummer 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 10 Programmnummer 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 11 Programmnummer Semikolon
Ausgang Daten  Byte 12 Tag 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 13 Tag 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 14 Monat 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 15 Monat 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 16 Jahr 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 17 Jahr 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 18 Jahr 3.Stelle

Ausgang Daten  Byte 19 Jahr 4.Stelle

Ausgang Daten  Byte 20 Tag/Monat/Jahr Semikolon
Ausgang Daten  Byte 21 Stunde 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 22 Stunde 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 23 Minute 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 24 Minute 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 25 Sekunde 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 26 Sekunde 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 27 Stunde/Minute/Sekunde Semikolon
Ausgang Daten  Byte 28 Messwert 1.Stelle

Ausgang Daten  Byte 29 Messwert 2.Stelle

Ausgang Daten  Byte 30 Messwert 3.Stelle

Ausgang Daten  Byte 31 Messwert 4.Stelle

Ausgang Daten  Byte 32 Messwert 5.Stelle

Ausgang Daten  Byte 33 Messwert 6.Stelle

Ausgang Daten  Byte 34 Messwert Semikolon
Ausgang Daten  Byte 35 Einheit 1.Stelle
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Anhang

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option

27/28)
Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1
Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 36 Einheit 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 37 Einheit Semikolon
Ausgang Daten  Byte 38 Ergebnis 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 39 Ergebnis 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 40 Ergebnis Semikolon
Ausgang Daten  Byte 41 Fehlernummer 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 42 Fehlernummer 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 43 Fehlernummer Semikolon
Ausgang Daten  Byte 44 Priifdruck 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 45 Priifdruck 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 46 Priifdruck 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 47 Priifdruck 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 48 Priifdruck 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 49 Priifdruck 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 50 Priifdruck Semikolon
Ausgang Daten  Byte 51 Messzeit 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 52 Messzeit 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 53 Messzeit 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 54 Messzeit 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 55 Messzeit 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 56 Messzeit 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 57 Messzeit Semikolon
Ausgang Daten  Byte 58 Volumenfaktor 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 59 Volumenfaktor 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 60 Volumenfaktor 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 61 Volumenfaktor 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 62 Volumenfaktor 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 63 Volumenfaktor 6.Stelle
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Anhang

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option

27/28)
Modul Ausgang Messergebnisse Teil 2
Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 0 Volumenfaktor 7.Stelle
Ausgang Daten  Byte 1 Volumenfaktor 8.Stelle
Ausgang Daten  Byte 2 Volumenfaktor Semikolon
Ausgang Daten  Byte 3 Nacharbeit 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 4 Nacharbeit 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 5 Nacharbeit 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 6 Nacharbeit 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 7 Nacharbeit 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 8 Nacharbeit 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 9 Nacharbeit Semikolon
Ausgang Daten  Byte 10 Undicht 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 11 Undicht 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 12 Undicht 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 13 Undicht 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 14 Undicht 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 15 Undicht 6.Stelle
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Anhang

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option

27/28)
Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1 (Option27/28)
Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 0 LfdNr. 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 1 LfdNr. 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 2 LfdNr. 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 3 LfdNr. 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 4 LfdNr. 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 5 LfdNr. 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 6 LfdNr. 7.Stelle
Ausgang Daten  Byte 7 LfdNr. 8.Stelle
Ausgang Daten  Byte 8 LfdNr. Semikolon
Ausgang Daten  Byte 9 Programmnummer 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 10 Programmnummer 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 11 Programmnummer Semikolon
Ausgang Daten  Byte 12 Tag 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 13 Tag 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 14 Monat 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 15 Monat 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 16 Jahr 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 17 Jahr 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 18 Jahr 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 19 Jahr 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 20 Tag/Monat/Jahr Semikolon
Ausgang Daten  Byte 21 Stunde 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 22 Stunde 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 23 Minute 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 24 Minute 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 25 Sekunde 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 26 Sekunde 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 27 Stunde/Minute/Sekunde Semikolon
Ausgang Daten  Byte 28 Messwert 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 29 Messwert 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 30 Messwert 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 31 Messwert 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 32 Messwert 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 33 Messwert 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 34 Messwert Semikolon
Ausgang Daten  Byte 35 Einheit 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 36 Einheit 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 37 Einheit Semikolon
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Anhang

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option

27/28)
Modul Ausgang Messergebnisse Teil 1 (Option27/28)
Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 38 Volumenwert 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 39 Volumenwert 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 40 Volumenwert 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 41 Volumenwert 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 42 Volumenwert 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 43 Volumenwert 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 44 Volumenwert 7.Stelle
Ausgang Daten  Byte 45 Volumenwert 8.Stelle
Ausgang Daten  Byte 46 Volumenwert Semikolon
Ausgang Daten  Byte 47 Ergebnis 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 48 Ergebnis 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 49 Ergebnis Semikolon
Ausgang Daten  Byte 50 Fehlernummer 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 51 Fehlernummer 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 52 Fehlernummer Semikolon
Ausgang Daten  Byte 53 Priifdruck 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 54 Priifdruck 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 55 Priifdruck 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 56 Priifdruck 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 57 Priifdruck 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 58 Priifdruck 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 59 Priifdruck Semikolon
Ausgang Daten  Byte 60 Messzeit 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 61 Messzeit 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 62 Messzeit 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 63 Messzeit 4.Stelle
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Anhang

Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option

27/28)
Modul Ausgang Messergebnisse Teil 2 (Option27/28)
Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten  Byte 0 Messzeit 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 1 Messzeit 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 2 Messzeit Semikolon
Ausgang Daten  Byte 3 Volumenfaktor 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 4 Volumenfaktor 2.Stele
Ausgang Daten  Byte 5 Volumenfaktor 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 6 Volumenfaktor 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 7 Volumenfaktor 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 8 Volumenfaktor 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 9 Volumenfaktor 7.Stelle
Ausgang Daten  Byte 10 Volumenfaktor 8.Stelle
Ausgang Daten  Byte 11 Volumenfaktor Semikolon
Ausgang Daten  Byte 12 Nacharbeit 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 13 Nacharbeit 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 14 Nacharbeit 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 15 Nacharbeit 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 16 Nacharbeit 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 17 Nacharbeit 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 18 Nacharbeit Semikolon
Ausgang Daten  Byte 19 Undicht 1.Stelle
Ausgang Daten  Byte 20 Undicht 2.Stelle
Ausgang Daten  Byte 21 Undicht 3.Stelle
Ausgang Daten  Byte 22 Undicht 4.Stelle
Ausgang Daten  Byte 23 Undicht 5.Stelle
Ausgang Daten  Byte 24 Undicht 6.Stelle
Ausgang Daten  Byte 25 Reserve
Ausgang Daten  Byte 26 Reserve
Ausgang Daten  Byte 27 Reserve
Ausgang Daten  Byte 28 Reserve
Ausgang Daten  Byte 29 Reserve
Ausgang Daten  Byte 30 Reserve
Ausgang Daten  Byte 31 Reserve

HINWEIS!

[@ Eine detaillierte Beschreibung der Messergebnisse der
Dateiformate 01 und 02 ist ab Seite 64 zu finden.
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Anhang Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option
27/28)

Modul Eingang Parameter Transfer

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Eingang Daten Byte 0 Parameter ID 1.Stelle UINT 16
Eingang Daten Byte 1 Parameter ID 2.Stelle UINT 16
Eingang Daten Byte 2 Parameter max. Lange String(50 Z.) UINT 8
Eingang Daten Byte 3 Parameter akt. Lange String UINT 8
Eingang Daten Byte 4 Parameter 1.Stelle UINT 8
Eingang Daten Byte 5 Parameter 2.Stelle UINT 8
Eingang Daten Byte 6 Parameter 3.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 7 Parameter 4.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 8 Parameter 5.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 9 Parameter 6.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 10  Parameter 7.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 11  Parameter 8.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 12 Parameter 9.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 13 Parameter 10.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 14  Parameter 11.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 15 Parameter 12.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 17  Parameter 14.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 18  Parameter 15.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 19  Parameter 16.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 20 Parameter 17.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 21 Parameter 18.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 22 Parameter 19.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 23~ Parameter 20.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 24  Parameter 21.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 25  Parameter 22.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 26 Parameter 23.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 27 Parameter 24.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 28 Parameter 25.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 29  Parameter 26.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 30  Parameter 27.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 31  Parameter 28.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 32 Parameter 29.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 33 Parameter 30.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 34  Parameter 31.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 35  Parameter 32.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 36~ Parameter 33.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 37  Parameter 34.Stelle CHAR
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Anhang Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option
27/28)

Modul Eingang Parameter Transfer

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Eingang Daten Byte 38  Parameter 35.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 39 Parameter 36.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 40 Parameter 37.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 41 Parameter 38.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 42  Parameter 39.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 43  Parameter 40.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 44  Parameter 41.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 45 Parameter 42.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 46 Parameter 43.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 47 Parameter 44.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 48  Parameter 45.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 49  Parameter 46.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 50  Parameter 47.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 51 Parameter 48.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 52 Parameter 49.Stelle CHAR
Eingang Daten Byte 55 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 56 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 57 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 58 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 59 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 60 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 61 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 62 Reserve CHAR
Eingang Daten Byte 63 Reserve CHAR
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Anhang Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option
27/28)

Modul Ausgang Parameter Transfer

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten Byte 1 Parameter Spiegel ID 2.Stelle UINT 16
Ausgang Daten Byte 2 Parameter Spiegel max. Lange String(50 Z.) UINT 8
Ausgang Daten Byte 3 Parameter Spiegel akt. Lange String UINT 8
Ausgang Daten Byte 4 Parameter Spiegel 1.Stelle UINT 8
Ausgang Daten Byte 5 Parameter Spiegel 2.Stelle UINT 8
Ausgang Daten Byte 6 Parameter Spiegel 3.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 7 Parameter Spiegel 4.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 8 Parameter Spiegel 5.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 9 Parameter Spiegel 6.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 10 Parameter Spiegel 7.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 11  Parameter Spiegel 8.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 12~ Parameter Spiegel 9.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 13 Parameter Spiegel 10.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 14  Parameter Spiegel 11.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 15 Parameter Spiegel 12.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 16 Parameter Spiegel 13.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 17  Parameter Spiegel 14.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 18  Parameter Spiegel 15.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 19  Parameter Spiegel 16.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 20 Parameter Spiegel 17.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 21 Parameter Spiegel 18.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 22 Parameter Spiegel 19.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 23~ Parameter Spiegel 20.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 24  Parameter Spiegel 21.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 25  Parameter Spiegel 22.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 26 Parameter Spiegel 23.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 27 Parameter Spiegel 24.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 28 Parameter Spiegel 25.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 29  Parameter Spiegel 26.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 30  Parameter Spiegel 27.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 31  Parameter Spiegel 28.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 32 Parameter Spiegel 29.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 33 Parameter Spiegel 30.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 34  Parameter Spiegel 31.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 35  Parameter Spiegel 32.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 36 Parameter Spiegel 33.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 37  Parameter Spiegel 34.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 38 Parameter Spiegel 35.Stelle CHAR
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Anhang Datenformate Feldbus (Datei 01/02 Option
27/28)

Modul Ausgang Parameter Transfer

Typ Byte/Bit 3925-0070 DHP Datentyp
Ausgang Daten Byte 39  Parameter Spiegel 36.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 40 Parameter Spiegel 37.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 41 Parameter Spiegel 38.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 42 Parameter Spiegel 39.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 43  Parameter Spiegel 40.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 44  Parameter Spiegel 41.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 45  Parameter Spiegel 42.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 46 Parameter Spiegel 43.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 47 Parameter Spiegel 44.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 48 Parameter Spiegel 45.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 49  Parameter Spiegel 46.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 50  Parameter Spiegel 47.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 51  Parameter Spiegel 48.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 52 Parameter Spiegel 49.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 53 Parameter Spiegel 50.Stelle CHAR
Ausgang Daten Byte 54 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 55  Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 56 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 57 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 58 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 59 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 60 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 61 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 62 Reserve CHAR
Ausgang Daten Byte 63 Reserve CHAR
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Technische Daten

Technische Daten

NAND-Flash, persistenter Speicher, bis 10.000

Dat ich
arenspelcher Priifergebnisse
Messaufnehmer temperaturkompensierter Messumformer fiir
Differenzdruck, mit Uberdrucksicherung bis 150 bar/ii.
Messbereich 0 .. 3000 Pa, andere Messbereiche auf Anfrage
Auflésung Anzeige 1 Pa,
tiber hochauflésenden SigmaDelta A/D-Wandler
Messwertanzeige: 7” TFT-LCD-Display, 800x480 Pixel
Messwert in Pa, mmWS, mbar, psi, mmHg, ml/min
Tastatur Virtuelle Tastatur tiber TFT-LCD Touch Display
Priifprogramme 99

Fuall- und Prifdruck

Elektronische Druckregelung
0.1..1.0 bar/i, 0,15...2,5 bar/i
0,2...6,0 bar/1, 0,5...10.0 bar/ii
-0,1...-1.0 bar/1, -0,1...-0,8 bar/i
-0,8...6.0 bar/1i

andere Druckbereiche auf Anfrage

Priifparameter

Programmnummer:

Filldruck:

Unterfiilldruck:

Priifdruck:

Drucktoleranz: 1.0 ... 10.0 % v.E.

Fullzeit: 0.1 ... 999.9 sec,

Unterfiillzeit: 0.1 ... 9.99 sec,

Ausgleichszeit: 0.1 .. 999.9 sec,

Messzeit: 0.1 ... 999.9 sec,

Entliiftungszeit: 0.1 ... 999.9 sec,
Messwerteinheit: Pa, mmWS, mbar, psi, mmHG, ml/min,
Vorrichtungstara:

Volumenfaktor: -.-----

Nacharbeit ab ...

Nacharbeit ab ... AUS/EIN

Undicht ab ...

Undichtab... AUS/EIN

Serienfehler ab: x Teilen Undicht oder Grobleck

Schreibschutz

tiber Schliisselschalter

Ergebnissignale

Dicht, Nacharbeit und Undicht
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Technische Daten

Schnittstellen 1 parallele Schnittstelle (Maschinensteuerung)
(maximal 96 digitale Ein-/Ausgange)
Steuereingange je 1 Bit fiir Automatik, Maschine bereit, Start, Fluten
und Abbruch
8 Bit Programmanwahl
Steuerausgiange je 1 Bit fiir Betriebsbereit, Priifbereit, Stérung, Dicht,
Nacharbeit, Undicht, Messen
Serielle Schnittstelle RS 232C
fiir Parameter-und Messwertilibertragung
Feldbus Schnittstelle Profibus, Profinet fiir Parameter-und
(optional) Messwertlibertragung und/oder zur externen
Steuerung.
USB Schnittstelle USB 2.0 fiir Parameter- und Messwertiibertragung.
Tastatur und Maus Anschluss
RJ45
Aufbau 19“-Einschubgehduse
Abmessungen Die Gerdteabmessungen in B x H x T sind
590 x 165 x 456 mm bei 3 HE
590 x 300 x 456 mm bei 6 HE
Gerate mit abschlief3barer Fronttiire haben eine
Geratetiefe (T) von 496mm
Spannungsversorgung | 100-240V, 50/60 Hz (ohne Umschaltung)
Geratesicherung Sicherungseinsatz 1x 2.0 AT (5 x 20 mm trage)
Bestellnummer: 8834-0313
Leistungsaufnahme maximal 100 VA
min. 1,5 bar/i > Priifdruck,
Zuluft . g ,
max. 10 bar/{, trocken, 6lfrei und gefiltert
Anschliisse Zuluftanschluss G%“
Priifanschluss G%&“
Entliiftung iber Schalldampfer G%“
Gewicht ca. 24 kg
Bestellnummer 3925-0070

(Anderungen vorbehalten)

** Option
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EG - Konformitatserklarung
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PRUFTECHNIK GmbH & Co. KG

FG — KONFORMITATSERKLARUNG

EC DECLARATION OF CONFORMITY
ATTESTATION DE CONFORMITE C.E.

Produktbezeichnung: Dichtheiisprifgerdt 3925-0070
Product name: Typen- Nr.: 3925-0070

Désignation du prod uit:

Das Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Europdischer Richtlinien Uberein:
This product meet the requirements of the following European directives:
Les produits répondent aux exigences des Directives C.E. suivantes:

2014/30/EU EMY — Richtlinie *
Electromagnetic Compatibility *
Directives concernant la compatibilité électromagnétique *

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie *
EC -Low —Voltage Directive *
Directives concernant la basse tension *

* einschlieBlich Anderungen und Umsetzung durch das EMVG und Gerétesicherheitsgesetz

* including alterations and German realization by the EMC law and the instruments safety law

*y compris les modifications et la réalisation allemande par la loi concernant la compatibilité électromagnétique et la sécurité
d'appareils

Die Ubereinstimmung mit den Verschriften dieser Richtlinien wird nachgewiesen durch die Einhaltung der
folgenden Normen:

Conformity with the requirements of these Directives is proven by comp\efe adherence to the {o”owmg stardards:

La conformité avec les exigences de ces directives est prouvée par I‘cbservation cornp|éfe des normes suivantes:

EN IEC 61000-6-3:2021/ EN IEC 61000-6-4:2019 / EN 61010-1:2010 + A1:2019 + A1:2019/AC:2019 / EN |IEC 61000-4-3:2020 /
EN 61000-4-2:2009

Diese Erkléirung wird gegeben von:
This declaration is given of:
Cette atfestation est donnée de:

HeMaTech erifiechnik GrmbH & Co. KG
Siemenstrasse 7

D 71409 Schwaikheim
Harald Hellerich

Geschéftsfiihrer

Schwaikheim, 15.05.2023

)
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Anhang Kontaktadresse:

Kontaktadresse:

HeMaTech Priiftechnik GmbH & Co. KG
Siemensstrasse 7

D-71409 Schwaikheim

Telefon +49 (0) 71 95/13 69- 0
Telefax +49 (0) 71 95/13 69- 29
Internet http://www.hematech.de

Notizen:
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Zubehor Lecksimulierung

Zubehor

Lecksimulierung
Artikelnummer: 3925-2041

Es gibt unterschiedliche Komponenten und Mdglichkeiten die Lecksimulierung zu nutzen.

Testleck
e Ein definiertes Leck fiir einen festen Druck, das auf unterschiedliche Arten am
Dichtheitspriifgerat angeschlossen werden kann

3,00 Nem¥min +-5% — A
bei 0,35 bar (rel.) | 1t

14.09.20

Abbildung 84:Testleck mit Stdubli Stecknippel

e Fiir ein Testleck mit Stdubli Stecknippel benotigen Sie am Dichtheitspriifgerat eine
passende Staublikupplung (Artikelnummer 3925-2051).

Anwendung
e Das Testleck wird mit dem Stecknippel vor dem Start der Priifung in die Stdaubli

Kupplung am Dichtheitspriifgerat eingesteckt

S-Nr.206/13 —%

Abbildung 85:Testleck mit G1/8 " Gewinde

e Fiir ein Testleck mit G1/8“ Gewinde

Anwendung
e Das Testleck wird mit dem G1/8“ Gewinde vor dem Start der Priifung in einen

passenden Adapter bzw. Anschluss geschraubt
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Zubehor Lecksimulierung

Leckkalibriergerit
Artikelnummer: 3925-0202

e Einvariables Leck fiir einen Druckbereich von 0-8 bar, das auf unterschiedliche Arten
am Dichtheitspriifgerat angeschlossen werden kann

Abbildung 86: Leckkalibriergerdt
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Zubehor Handbedienpult

Handbedienpult
Artikelnummer: 3925-0409

Das Handbedientableau bietet dem Benutzer eine Reihe Funktionen und Méglichkeiten, die
Dichtheitspriifgerate der HeMaTech Priiftechnik GmbH & Co. KG anzusteuern.

i 3
[ * DICHT  NACHARBEIT UNDICHT STORUNG LECK PROGRAMMNUMMER k
(-} e ® (] © l
ABBRUCH LECK 5
(] ©
HeMa Te Ch Praftechnik

3925-0400-0099

Abbildung 87: Handbedienpult

Leistungsmerkmale

99 Priifprogramme
Es besteht die Moglichkeit, bis zu 99 unterschiedliche Priifprogramme anzuwahlen und diese
liber das Handbedienpult zu starten.

Abbruch
Es besteht die Moglichkeit mit Hilfe der ,,Abbruch“-Taste, den Priifablauf abzubrechen.

Lecksimulierung
Es besteht die Moglichkeit, vor Start des Priifablaufs die Lecksimulierung einzuschalten.

Fluten
Es besteht die Moglichkeit, mit Hilfe der Funktion Fluten, den Priifling manuell mit Priifdruck zu
beaufschlagen.

Ergebnissignale
Das Gerat liefert mehrere Ergebnissignale:

e Dicht

o Nacharbeit
e Undicht

e Stoérung
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Zubehor Umschalteinheit

Umschalteinheit
Um ein Dichtheitspriifgerdt an mehreren Vorrichtungen nutzen zu kénnen, bietet sich die

Verwendung einer Umschalteinheit an, damit sind sequenzielle Mehrstellenmessung
durchfiihrbar.

Es gibt unterschiedliche Varianten der Umschalteinheit, max. 6 Messstellen sind in einer
Umschalteinheit méglich.

Abbildung 88: Umschalteinheit 2-fach mit Bedienung tiber Fronttaster
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